
, Утверждаю

Директор P[ ­[ l tIa ПХВ (Ka]axcKшii сдоваT,сльскиЙ

I lHCTПTYT ОН l t lп)) МЗ Рк

кайла рова Д.Р.
2018 года

на] ltаllсllltя
Протокол итогов N9 16­2018 . '. ,i : .

по закупу лскарственных срелств, профилактических (иммунобиологических, диагностических, де]иlIфиuирующих) препаратоЁ]п и3делий } rедцци{ 9sФ
способом ]апроса ценовых предложений '. ,, ,

ргп на Пхв (казахский научно­исследовательский институт онкологии и

радиологии)) МЗ РК, г. Алматы, пр.Абая,9l

< ] ()l, ttк lя­tя ] 0]8 ro­La

ргп на Пхв (казахский научно­исследовательский институт онкологии и радиологии)) Мз Рк, г. Алматы, пр.Абая,9l провело процедуру закупок товаров < Закуп

ценовых предложений.
2, До истечеяия окончательного срока представления ценовых предложений, указанного в электронном объявлении, ценовые предложения представлены следующими

t] (),l,cH uиал ьl]ым 1.1 поставщиками

п ()l,t icI l ля

Дата и время
предоставJlения

ценового

Количес
тво/объе

м

наименование
потенuиальных

поставшI lков
п ] t l
Ел

15 0]89.07.20l8г 09­50

9,07,20l8r 09­55
ТОО (Арех CoD

тоо (А­з7))шт

18 6,72
9,07.20l8г 09­50

9.07.20l8г 09­55
l'ОО (Арех Со))

1'оо (А­з7))шг

Микропластина прямая Толщиttа пластипы lMM. I l] Iастина состоит из

двух I lap отверстий lla рассгоянии 9мм друг от друга, расстояние между

верхllими отверстиями 4мм. расстояние между нижпими отверстиями

блtм. Ллипа пластиtlы 23.5мм_ ширина 4,5мм. ширина пластины между

отверс,гиями 2.1мм.,tиаметр отверстйя 2мм. Огверстия фазированные.

размер фазки 0.8х45мм, Консгрукчия плаqгин должна позволять йх

иптраоперационный изгиб. Имплантаты должны бь!ть оценены по

критериям безопасltости и сQвместимости с процедурами магнитно­

резонапсной томоlраdlии, Титап, технические нормы: lSO 5832/З; cocraB

max. о ­ 0.27о mari.. С ­ 0.08%  max.. N ­ 0,05%  mах,. Н ­ 0,009%  mах,. Ti

оgгfulы!ос, Полирование излслий: механическое: полироваlIие черновое:

ltолированис закаI Iчиваю!цее: вибрационная обработка, [ Iластина

золёпого llвcтa.

Микропластина прямая ­ То:tшиttа tulастины lMM. Длина пласl,иI Iы

.35мм. tпирина4.5мМ. lllириl| а I I .,Iасl'ины межлу оr,верстиями 2,1MM. число

о,l,верстий 6. расстояI lис мсr(д), отвсрстиями бмм, диамс,| ,р отверgтия 2мм.

О1 верстия фазироваrrныс. размер фазки 0,8x45NtM, Конструкция njlacтиll

лолжllа позволяl,ь их иIпраоперациояный изгиб, Имплан,гаты должны

быть оценены пtl критсриям бсзопасности и совмсс,l,имости с

проllслчрами магнитttо­резонансной томоIрафии,'fитап. техническис

нормы: lSO 5832/3; состав материrша: Al ­ 5,5 ­ 6,5olq Nb _ 6,5 ­ 7,5% .­t'a ­

0,509i, mil\ ,, Fе ­ 0.257о mач. О ­ 0.27о mах., с ­ 0.08%  max,, N ­ 0.05%

mrý., Н ­ 0.009Уо mах.. Ti ­ ocl,fulbнoe. Полироваttие изделий:

мсхаl| ическое: полироваI1ие чсрl{ овое; полирование заканчиваюшес;

I ] rl иоlllIая а, l l] litс,гипа : !e] lclюI ,() lLltc,l,a

2

Микроrr;rастина прямая­2.0

Микроll.] Iасl,ина l lрямilя
(ю,гв,t,­35­2.()

9 07.20l8г 09­50
9.07.20l8г 09­55

ТОО < Арех Со>

тоо (A­37Dшт
l\ l KKpOltJlllcтиHa 2\ '­0бра lllая б oll} cpc гпit ­ 

'l'trлttцtttа tt lIac,t иttьt

Колличество отверСтий ­ 6. Пластиllа 2Y­обра]ная, 2 отверстия в прямой

(),6мм.

ик) в лсв tоипстоянии 4.5мм и по l оjlпlI lt ll llil

лъ lllt l rtctloBattttc Краткая xapa| fl€prrcTlrKa

заявленная
общая цена,
в тенге. бе]

ччета НДС

6

6

Микропластипа 2Y ­

образная ботв, ­ 1.5

55 7l9
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dlазированные, размер r} азки 1.1 5х45мм, Конструкция llласrин должlIа
позвоJtя­гь их интраоперационный изгиб. Имплантаты должны быть

оцсtlеl!ы по критериям безопасности и совмсстимости с процедурами
магнитно­резонансной томоrрафии, Ти,ган,технические llормы]  IS()

58З2/З; состав материапа: Al ­ 5,5 ­ 6.5Уо, Nb ­ 6,5 ­ 7.5% .'I 'a ­ 0,50Уо mа,х.,

Fе ­ 0,257о mах, () ­ 0,27о max., С ­ 0,087о mах., N ­ 0,057о mах,. н ­ 0,0099'о

mах,. Ti oclaпbнoe, П,,лир9* о""a и'ле lиЙ: механиче(кllе:  п(lлир(lвани(
черновоеi полироваtlис заканчиваюцее; вибрационна, обработка.

Пластина бирюзового I lBeTa.

N'Iикропластина реконстр. угловая, правая ТолшиlIа пластины 2NtM,

!лина пластины 202,5мм, ulирина 37,7мм, число отвсрстий 29. Пластина

состоит и]  лвух I ,руп отверстий расположеных в прямых липиях. [ lрямая

с 24 отвсрстиями на конце которой распопожена одt]а прямая с 5

отвсрстиrми под углом l25o. цалравлепая в правую сторону. Расс,гояние

­I 'OO (Арех Со))

Тоо (А­з7) l0l 205I0
Микропластина реконстр.
угловм. правая 29отв,­2,7

между отверстиями / ,)мм, ширина п.ластины между о,гверстиями 4мм,

ширина ряда отверстий 7мм, диаметр отверстия 2мм. Отверстия

фазированные, размер фазки 1,15x45MM, Конструкuия пластин лолжна

позволять их интраопсрациоI lпый изгиб. Имплантаты должны быть

оцснены ло кри­гер} rям безоilасности и совместимости с процедурами

магниl,но­рсзонансной томографии, Титан, тсхнические нормы: lso
58З2/3; состав материаrа: Al ­ 5.5 ­ 6,57о, Nb ­ 6,5 ­ 7,5% . Та ­ 0,509/о mах..

Fс ­ 0.259'о mах. о ­ 0,2%  max.. С ­ 0,08%  mах., N ­ 0,05%  mах,, Н ­ 0,009%

max,, Ti остапьное. I lоiирование излелиЙ: механическое: полирование

черновос: лолирование заканчиваюulее; вибрационнм обрабоl,ка,

Пласl,ина бирюзового цвета.

шl

,10
ТОО < Арех Со>

Тоо (А­з7)

9.07.20l8г 09­50

9.07.2018г 09­55

9.07,20l8г 09­50

9.07.20l8г 09­55
l4.1 000ll Микровиttr, 2,0хб

Микровинт 2,0 ­ Диаметр винта 2мм, длина винта бмм, резьба на винте
полпм. I ­оловка винта полуп('),гайная. диаметром Змм, высотой 0,9мм под

квадратнуlо отвертку 1.2MM (глубина шлица 0,75мм, Винт имеет
самонарезаюцую рсзьбу что позволяет его фиксировать без

использоваl!ия метчика. Рабочм часть винта имо9т конусное начzцо,

вершиI lI lыЙ угол ­ 60О. Конусное llачtLпо иvеет 2 подточки: I Iри длине
винтов бмм ­ подточки ллиной 2мм и нарсзаны по радиусу R2MM, rrри

длиI lс виijтов 8мм, lOMM I2мпл ­ по,lточки длинноЙ Змм и нарезана l1o

рааиусу RбrrM ИмI lj lан,] ,аl,ы лолжны быть оцеI lены по критсриям

без,rttасносtи и сов\ lссlимосlи с ппоц(] )раvи уагlIи,lllо­рсlонаll(ной
1 (,уl,грд(lии Va t егиtt и rt,rtnB tения: сllлi] в I  и,Iана. соогвсгсl в) lоший
межлунаро] ,lноN]у c,l,aH,rap,r,y ISo 5832 лllя изделийj иNlплаI lтирусN{ ых в

челOвеческий ()ргаllи.]м, l'иmll. 1,схllичоские пормы: ISo 58З2/3; состав
матсрима: Al ­ 5,5 ­ 6.5% . Nb ­ 6.5 ­ ?.5% , Та ­ 0,509/о ,nax,, F­e ­ 0,259'о

max. о ­ 0,27о mах.. (]  ­ 0,08%  mах., N ­ 0,05%  mах,, Н ­ 0.0097о mах,. Ti
ост!цьное. l lоlирование изделий: механическое: полироваI Iис чсрllовое:

lIолирование закаllчиваlоulсс;  DибрациоI lltая обработка. Винт зслёного
llBeTa.

tt ll,

шl 40
I 'OO < Арсх Cot>

Тоо (A­j7D
9.07.20l8г 09­50

9.07.20l8г 09­55
12 Микровинт 2_0х8

Микровинт 2,0 ­ Лиаrrетр винта 2мм, ,tлина винта 8мм, резьба l] a вйI Iтс

I lолLIаJI . l i)ловка виl1l,а llолуlIо,гайI iая. лиаrvотром Змм, высотой 0.9N]NI  под

квадрагI tуlо отвсртку | .2NrM (глубиtlа I llлица 0.75мм. I } инт ишлее,г

самоI lарезаюI ltчю резьбу что позволяст еIю фиксировагь бе]

использоваI Iия метчика. Рабочм часть винта имее,l, конусное нача] Iо,

верrпинный угол ­ 60", Конусное начfulо имеgl, 2 подточки: при длине

l44 000



винтов бмм ­ по,fточки длиноЙ 2мм и нарезаны по радиусу Юмм, при

длине винтов 8мм. | 0мм l2MM ­ ltол,.очки длинной Змм и нарсзана по

радиусу Rбмм Имплаttтаты долхны быть оценены по критериям
бсlопасн.,сtи и совче(lиvо(lи ( пгоuед)раvи магниI I tо­рс]онансной
Iомографии, Маlериа]  изгоIовления: сплав lиli,на. (ооlве,lс,lвуюший

меr(дунаролному cтaHlapTy lSO 5832 шя изделий. импланl,ируемых в

че] tовечсскиЙ организм. Титан, t,ехнические нормы: lSo 58З2lЗ; состав
материzLпа: Al ­ 5,5 ­ 6.5% . Nb ­ 6.5 ­ 7,5% , Та ­ 0,50%  mах., Fе ­ 0.257о

mах. О ­ 0,29'о mм., С ­ 0,08%  mах.. N ­ 0,05%  mах., I i ­ 0,009%  max., Ti
остмыlос. Полированис издслий: механическос: полирование черновое;

полирование заканчивающсе; вибрационная обрабоl,ка. Винт зелёного

цвета,

Микровинт 2,0 ­ Диаметр винта 2мм, длина винта l0MM, резьба на винте

полная. Головка винта полупотайнaш, диаметром Змм, высотоЙ 0,9мм под

9,07.20l8г 09­50

9.07.20l8г 09­55
l90 250ш1,

ТОО < Арех Со>

тоо (А­з7)Микровиl1,1,2,0хl0

квадратнуlо отвсртку 1.2MN{  (глубина шлица 0,75MNl, Винт имеет

самонарезаюшую резьбу что позволяет его 4)иксировать без

использования метчика. Рабочм часть винта имеет конусное начаJIо.

всршипlIый угол ­ 60". КоI Iусное нача,lо имеет 2 полточки: при длипе
виитов бмм ­ подточки длиной 2мм и нарезаны lla радиусу Юмм, при

длине винтов 8мм, lOMM l2MM ­ подточки дJlинной Змм и нарезана по

радиусу Rбмм Имплантаты должны быть оцсI tсllы по критсриям
бе tollacltoc ги и coBvec l иvос I  и с проUсд) рачи vaI  llи l но­ре]онансной

tоvографии, МаIерим и ! l оIовления: сплав l и l ана. соо]  BelcI  в) юший
межлународному станларту lSo 58З2,rля изле­,lий. имtIлаI { тируемых в

человеческий организм,'l'итан. технические нормы: lSO 58З2/З; состав
магсриала: Al­ 5.5 ­ 6,5% , Nb ­ 6,5 ­ 7,5% о, Та ­ 0.507о mах,, F­e ­ 0.25%

max. о ­ 0.27о mах., С ­ 0,08%  mtlx,. N ­ 0.059'о пlах,. Н ­ 0,009%  mах,, I 'i

ocтa] ,lbнoe. Полирование изделий: меха{ ичсскос: полированио черновое;

полирование заканчивающее; вибрационltая обработка. Винт зелёного
uвста.

9.07,20l8г 09­50
9.07.20l8г 09­55

ll4 l50l I I т з0
ТОО < Арех Со>

Тоо (А­]7))I4 Микровиrr,г 2,()r l2

Микровинт 2,0 ­ Диамстр винта 2мм, ltлина винта l2MM, резьба на виllте
llохная, Головка винта полулотайtIая. диаметропr Змлt. высотой 0,9мм под

кl]адратную отвертку 1,2MM (глубина rtrлица 0.75мм. Винт имеет

самонарезаюцую рсзьбу что позволяgI  его 4)иксировать без

исllользования меl,чика­ | )абочaв час] ,ь вин,га иNlс!1, Kol] ycHoe начапо,

всрtлинный угол ­ 60О. Конусное начало имее'l, 2 I Iо] l,| очки: при длине
u",rruu U"rr ­ пuо.о.tки ,1линой 2млr и нарезавы tKl раJtиусу R2MM, при

ллине винтов 8] \ ,tM. l0ruM l2MM ­ rrод,r,очки д­,lиllltой Зум и нарезана по

р&циусу Rбмм Имплантаты до] tжнtп бы'гь оцсI lсI lы по критериям
(r(r\ | | J(нl,сlи и соlJм(сlичосlи ( llроU(д)рJ\ lи \ lJl I iи I  llo­pe k,нансной

r,,vor ра4lии, Магсрим и,l оlов,I (lIия: \ ,плJв I  иl JHJ. . 1,1\ l ве lc l в) lоций
мсждуI | аролноlчlу станларту lSo 5832 шlя изделий, имI lrlаl{ тирусмых в

чеповеческий организм, Ти] ,аI l, тс\ ltичсскис llормы: lSO 58З2/З; состав

магериала: Al­ 5.5 ­ 6,5% , Nb ­ 6.5 ­ 7.5% ,'I 'a ­ 0,50ol, mах,, Fе ­ 0,25'Zo

mах, о ­ 0.2уо mi'(,, с ­ 0,08%  mах.. N ­ 0.059/о mах,, Н ­ 0,0097о mах., Ti,
остаlьное, Полироваllие издслий: Nrсхаtlичсское: полирование черновоеj

поJlироваllис заканчиваюlцес; вибрационная обработка, Винт зелёпого

цвgl,а,

ТОО (Арех Со)
Тоо (A­37D

95 l20Микровинт 1,5 ­ ДиаNIстр винта 1,5MM, ллина винта бмм, резьба lla

вийн,ге llо] tltая, Головка винта полуllотайная. диаNlgгроN 2,6мм, высотой
tlll, 20l5 Микровинт 1,5xб

501з

9.07.20l8г 09­50
9.07.20l8г 09­55
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самонарезаюцlую резьбу что позволяsг его фиксировmь бсз

исI Iользования метчика. Рабочая часть винта име9т конусное начaLпо!

всршиI lllыЙ уго­1 ­ 60О, Конусное начаIо имее,] , 2 подточки длиноЙ 2,5мм
и нарезаны по ралиусу Rбмм. Матсриа­п изготовлсния: сплав титана,
соответс'гвуtошиЙ международноNlу сl,анлар,гу ISo 58З2 для изделиЙ,

имллан,гирусмых в человеческий организм. Имплантаты должны бьпь
оllсl{ еl!ы llo кри,l,сриям безоI Iаснос,I ,и и совмесl,имос,l,и о llроцелурами
магнитно­резонансноЙ томогра(l)ии.'I 'итан. техничсские нормы: ISo

58З2/З; состав N]тгсриаIа: Al ­ 5,5 ­ 6.59/о. Nb ­ 6.5 ­ 7,5% . Та ­ 0.509/о max.,

Fе ­ 0.259'о пrах, О ­ 0,2Уо mах., С ­ 0,08Уо mах,. N ­ 0,057о mах,, Н ­ 0,009%

ma\ . li oclа­пLHoc, Полирование иlJслий: vсхаI ]ич(скос: полироваI Iис

черновое; полирование заканчиваR]х{ ее; вибрационнм обработка. Винт
золотого цве,га

Микровинт: диамстр виI rтов 2!7мм. ДлиI lа виIпов l0MM. Диаметр
головки випта 4.6 мм. имеет шлиц под отвсрткч (квадрат). размером 1.6

l9 570 750

мм. Рсзьба па всю длину ножки виIша. Все випты имеют
самонарсзаюulую резьбу, что позволяет фиксировать их без

использования мстчика, Маркировка виI tтов зелоным цветом.
Имплантаты лолжны быть оцеtlсI Iы по критериям безопасности и

совместимости с процедурами магнитно­резонансной томографии.
Маlериап изготовления­ титан) техническис нормы: состав материала: Al

­ 5,5 ­ 6.5% , Nb ­ 6,5 ­ 7,5% , l'а­ 0,50%  mах,. F'e ­ 0,259lо mах. о ­ 0,2у0

mах,. с ­ 0.087о mах., N ­ 0.059/о max,. Н ­ 0,009%  max.. Ti ocTaJlbнoe,

[ lолирование из.лелий: мехаllическое: полирование черновос;
полирование заканчивающее: вибрационная обработка.

l50
ТОО < Арех Со>

тоо (А­з7D

20 Микровин] , 2,7х l2

Микровинт: лиаtlстр виtлтов 2,7мм. Длипа винтов l2MM. Диаметр
головки виI lта 4.6 NlM, имеgт шлиц I Iод отвер,rк), (квадраD), размером 1.6

мм. Резьба на всю длину I Iожки винта. Все винты имеlот
самонарезаюшую резьбу, что позволяст фиксировать их без

исI Iользования мgгчика. Маркировка винтов зеленым t lBeToM.

имп,,lантатьi лолжны быть оценены tto кри,l,ериям безопасности и

совместимости с процедураNlи магнитно­ре]онансной томогрфии.
Матсриti­,l изготовления­ титан, техI lические нормы: состав матсриaца: Al

­ 5.5 ­ 6,5% . Nb ­ 6.5 ­ 7,57,\  l'а ­ 0.50%  mах.. I ] e­0,25Yоmах,О­0,27о
!nax­. С ­ 0,08о/о mах., N ­ 0,05Уо mах,. tI  ­ 0.009%  mах.. l'i ­ остмьнос.

Полирование изделий: механическое:,lо] Iирование черновое;

полироваI tис закапчивающее: вибраllиоtI lIая обработка.

ш,I , l50
ТОО < Арех Со>

Тоо (А­з7) 586 650

2l Инструменты для усl,ановки
сис,Iе] l]ы

[ lабор инс­l,рлменrюв д] lя микрохир),ргии crrucll I ,5 и 2,0. lIабор
инсl,руменl,()в \ lо/ tуJtьный­ [ lиiкс пре,,lстаl]леI lа ко] \ !l] лсктаllия моr1} ,iей лля

l]иl] l,ов } l l] к] lадышей / l] Iя llj lacl ин с ипс] ,румен­l,ами:

Контсйнер со сплошtlым дпом l/ 2 306x272xl84MM l ш,l,

Перфорир.алюм.покрыulкаI /2 JO6x272xl5MM Серая l ш,г

[ | нструментарий для пrикропластин l I I lT.

Вкладыш с инструментами система | ,5 l [ I ,1,.

В.спалыш с ипструментами системы 2,0 l ш,I ,,

Поддон для модулей l шт,

Модуль для винтов 1,5 2/ l0 ]  t l]T.

Модуль д"ltя винтов 1,5 2/ !0 l шт.

IVlодуль для винтов 2,0 3/ l0 l ltrT.

Модуль для винтов 2,0 3/ l0 l rrrT.

Вкладыш для пластин l/ 2 2 шт,

ш,I
ТОО кАрех Со>

Тоо < A­37ll
9.07.20l8г 09­50

9.07.20l8г 09­55
l 640 000

Микровинт 2,7xl0 шт.
9.07.2018г 09­50
9.07.20l8г 09­55

9.07.20l8г 09­50

9.07.20l8г 09­55



Инсr,румен] ,арий для микропластин ­­ первая верхняя модсль с обпlими

иllстру] !lснтами, на Ko] ,opoм размешеllы два вкл&цыпIа со

специtLлизированными иllструментами лля каждой сисl,емы: 1,5 и 2,0. В
состав обших инструNlентов вхолит: рукоятка с быстроразьемным

сосдиllсI | ием. наконечник I lол квадрат, пипI lет для пластин. клещи для

выгибапия пластин, клещи дJlя резаI tия пластин. Вкладыши с

инсl р) vcн tаvи со jержаt клеllIи п(, l соо l Belc l в} кrrц) ю сисlсму и набор

свёрл с режуUtсй частью дlинной соостветствуюшей ллинс каждого

вин,га,

I lо,lдоп для illоr,lулсй ­ заI lроектирован таким обра_зом, чl,о вкладыши и

молули можно размещать на трех уровнях llолдона, модули размец(аются
нарасl,аюце от крышки поr,цона лjlя модулей к нижнсму уровню, во

избежание выладаltия иNlплантатов во время с] ,ерилизации;

llоллон л пя молчлей и ИнстпчNlентапий лля микDопласl'ин мсстятся в два

ря.ца l]  сl,ери­,lизаtlионный контейнер с крышкой

З. В ходе рассмотрения ценовых предrlожений:

l) отклонены следующие потенциальные лоставщики: нет.

2) потенциzlqьные поставщики, при процедуре вскрытия конвертов с ценовыми предложениями присутствовали: ТОО кА­З7ll.

З) определены соответствуюцие требованиям объявления, следующие потенциаJ]ьные лоставщики: ТОО < Арех Со)), ТОО (А­З7D.

4. По результатам рассмотрения ценовых предложений всех потенциальных поставщиков Ргп на Пхв < казахский науч но­исслеловател ьски й институт онкологии и

радиологии) МЗ РК. г. Алматы, пр.Абая,9l РЕШИЛО:

ценовых предложений по лотам N! 1­2 l, состоявшtIм ися на основании абзача 3 пункта l l2;

девять) тенге 00 ты ин,

5, Работнику подразделения закупок олубликовать итоги закупок на Интернет­ресурсе в течение 3 (трсх) рабочих лней сО дНя ПОдписания реlUения.

чингисова Ж.к Заместитель директора по клинической части,

Председатель комиссии;
Жакупов М.Б Юрист консультант;

g
Атанова А, И

нысанбаева С ,] i] иас А

Руководитель Ценl,ра
лекарственного обеслечения ;

менеджер Отдела
госуларственных закупок,
секретарь комиссии,

экономист отдела планирования и экономического
aH?Lrl иза:

И. О руковолителя Отлела госуларственных закупок. Исбергенова К.К.
заместитель Прелселателя комиссии;


