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Председатель правления АО тельскии

д.р
4 года

Протокол итогов Л} 36-2024
по закупУ медицинскИх изделиЙ способоМ запроса ценовых предложений

АО < Казахс кий наlпtно-исследовательс ки й инстиryт онкологи и и

радиологии)), г. Алматы, пр.Абая, 9 l

l. до (казахскиЙ на}л{но-исследоват€ль.Кий l,rнстrцп ошФлогиИ и рдиологпи)), г, Алматы, пр.Абая,9l провело проllедФу закупок томров (Закуп лекарственных

средств, медиttияскж rtзделиЬ способом запроса ценовых лр€дложевий.
2, До ист€чеяиЯ око}iчатФIьного сроМ предсmыrеяиЯ ценовых предложеЁиП' }лrазанного в эJIектонНом объявлении, ценовые предложениЯ предсmвлены следуюшими

потенциiшььIми

Набор хирургических
инструментов
(урологический
малый)

и

Расш иритель- l шт. Расш иритель самоудерживающий, байонетной формы.
Рабочая часть должна состоять из трёхзубого тупого крючка и лопатки с

Н-образной перфорачией, имеющей на рабочей части 7 отверстий,

диаметром не менее 2,0 мм. Ширина рабочей части l3*l мм, длина
l6+lMM, ширина смыкания не более 5мм. Общая длина инструмента не

менее l45 мм и не более l55 мм, Высота байонетного изгиба lOMM.

Рукоятки кольцевые, обязательно наличие автоматической кремальеры.

Матер иал изготовле н ия : вы с о колегированная нержаве ющая cтzul ь в

антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее

57 единиц по шкале Роквелла.Маркировка должна быть выполнена
л;верным способом и включать в себя наименование или фирменный знак
производителя, катiulожный номер, индивидуiulьный номер партии.

Инструмент должен иметь индивидуzlльную упаковку и инструкцию на

русском и кz}захском языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

гола Трокары-l шт. Комплект трокаров полостных, должен состоять из не

менее 4-х шт. l-й трокар: н€lличие проводной трубки диаметром 2+0,2 мм
и стилета диаметром 1,8+0,2 мм. Общая дпина инструмента не менее l95
мм и не более 205 мм. Наличие ручки каплевидной формы. 2-й трокар:

наличие проводной трубки диаметром З,З+0,2 и стилета диаметром 3+0,2

мм. Общая длина инструмента не менее 220 мм и не более 230 мм.
Наличие ручки каплевидной формы.3-й трокар: наJlичие проводной
трубки диме]ром 4,'l*0,2 мм и стилета диаметром 4,5 мм. Общая длина
инструмента не менее 230 мм и не более 240 мм. Наличие ручки
каплевидной формы" 4-й трокар: ншIичие проводной трубки диаметром
7+0,2 мм и стилет диаметром 6,8+0,22 мм, общая длина не менее 230 мм и

не более 240 мм. Ручка каплевидной формы. Материал:
высоколегиРованнаЯ нержавеющая ст€шь. Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информаll.ию о

производителе, каталожном номере изделия, индивидуальном номере
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партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Ножницы-2шт.
Ножницы с твердосплавными вставками должны быть прямыми
остроконечными, длина рабочей части от места соединения до кончиков
66+3 мм, толщина кончиков в сомкнутом состоянии 1,75+0,2 мм.

Соединение лвух частеЙ инструNrента должно быть винтовым, ширина в

месте соединoяия l2,2+l мм, толщина 1,2+| мм. Рукоятки должны быть

кольцевыми. Общая дпина инструмента не менее 165 мм и не более l75
мм, Маркировка твёрдого сплава должна быть выражена напылением
нитрида титана золотистого цвета на рукоятки. Материал:
высоколегированная нержавеющая cTiulb. Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

ttроизводителе, каталожном номере издел ия, индивидуал ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийtтый срок эксплуатации не менее l2 мес. Ножницы-2шт.

ножницы операционные должны быть вертикально изогнуты, с острыми

кончиками, должны быть оснащены твердосплавными пластинами, Длина

рабочей части от кончиков до винта 52+2 мм. Ширина в месте соединения

7,З+0,5 мм, толщина З,8+0,5 мм. Рукоятки должны быть кольцевыми, с

напылением нитрида титана золотистого цвета. Общая длина не менее l68
мм ине более l72 мм.Маркировка твёрдого сплава должна быть выражена

нанесением нитрида титана золотистого цвета на рукоятках. Материал:

высоколегированная нержавеющая стiшь. Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, катzulожном номере издел ия, индивидучlл ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее 12 мес. Ножницы-lшт.
ножницы операционные, тупоконечные, прямые. Рабочая часть от места

соединения до кончиков 75+2 мм окончание браншей в сомкнутом
состоянии: ширина - 6,5+ 0,5 мм, толщина 1,7+0,5MM. Замковая часть:

ширина - l0,2+0,5 мм, толщина - 5,5+0,5 мм. общая длина инструмента не

менее l95 мм и не более 205 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая ст€Lль. Маркировка должна быть выполнена методом

лазерной гравировки и содержать информачию о производителе,
каталожном номере изделия, индивидучLльном номере партии, Инструмент

должеН иметь инструкцию на русском и казахском языках. Гарантийный

срок эксплуатации не менее 12 мес. Ножницы-lшт. Ножницы
операционные, тупоконечные, вертикально-изогнутые. Рабочая часть от

места соединения до кончиков 75+2 мм окончание браншей в сомкнутом

состоянии: ширина - 6,5+ 0,5 мм, толщина 1,7+0,5MM. Замковая часть:

ширина - l0,2+0,5 мм, толщина - 5,5+0,5 мм. общая длина инструмента не

менее l95 мм и не более 205 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая cT€tJ,lb. Маркировка должна быть выполнена методом

л€верной гравировки и содержать информачию о производителе,
каталожном номере изделия, индивиду€lльном номере партии. И нструмент

должен иметь инструкцию на русском и казахском языках. Гарантийный

срок эксплуатации не менее l2 мес. Пинцет-3шт. Пинцет анатомический.

Ширина ко}гtиков бранш - 2,7+0,З мм, толщина 1,6+0,2 мм, поперечная



насечка должна быть нанесена на длину l5+2 мм. Рукоятки в месте захвата

должны быть с поперечноЙ насечкоЙ. Хвостовик плоскиЙ округлыЙ
ширивоЙ l1,5 мм, толщина 4,'l мм. Общая длина инструмента не менее
l95 мм и не более 205 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая
сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки
и содержать информацию о производителе, катzulожном номере изделия,

индивидуальном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию
на русском и к€lзахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Пинцет-3шт. Пинцет анатомический. Ширина ко}шиков бранш -

2,8+О,З мм, толщина 1,8+0,2 мм, поперечн€ш насечка должна быть
нанесена на дIину l7*l мм. Рукоятки в месте захвата должны быть с

поперечной насечкой. Хвостовик плоский округлый шириной 72,2 мм,
толщиной 5 мм. Общая длина инстумента не менее 245 мм и не более 255

мм. Материал: высоколегированная нержавеющая стilль. Маркировка

должна быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать
информацию о производителе, каталожном номере изделия,

индивиду€utьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию
на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Пинцет-Зшт. Пинцет хирургический. Ширина кончиков бранш -

2,5+0,З мм, зуб на одной бранши высотой 2,8+0,5 мм, должен входить
между двух зубов высотой З,6+0,5 другой бранши. Рукоятки в месте
захвата должны быть с поперечной насечкой. Хвостовик плоский
округлый шириноЙ l 1,5 мм, толщина 4,2 мм. общая ллина инструмента не

менее l95 мм и не более 205 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая ст€tль. Маркировка должна быть выполнена методом
лазерной гравировки и содержать информацию о производителе,
каталожном номере изделия, индивидуальном номере партии. Инструмент
должеН иметь инстРукциЮ на русскоМ и казахском языках. Гарантийный
срок эксплуатации не менее l2 мес. Пинцет-3шт. Пинцет хирургический.
Ширина кончиков бранш - 2,5+0,3 мм, зуб на одной бранши высотой
З,3+0,5 мм, должен входить между двух зубов высотой З,6+0,5 другой
бранши. Рукоятки в месте захвата должны быть с поперечной насечкой.
Ширина инстррtента в месте соединения l3 мм, толщина 4,2 мм. Общая

дпина инструмента не менее 245 мм и не более 255 мм. Материал:

высоколегированная нержавеющая cTilJlb. Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, катz}ложном номере изделия, индивидуzLл ьном номере
партии. Инстрlтrлент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l 2 мес. Пинцет-2шт.
Пинцет дIlя захватывания опухолей, бранши овzutьные с насечкой по краю

и углублением посередине. Ширина рабочей части l 8+0,5мм. Рукоятки с

поперечной насечкой. общая длина инструмента 205 +l- 5 мм. Материап:
высоколегированная нержавеющая ст€}ль, Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, кат€UIожном номере издел ия, и ндив идуаJl ьном номере
партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Зажим-4шт.
Зажим артериilльны, рабочие части прямые. Бранши с поперечной



насечкой. .Щлина рабочей части 52,5+3 мм, ширина кончиков при
смыкании 2+0,5 мм, толщина 2,8+0,5 мм. Соединение инструNrента
неразъёмное, толщина в замковой части 5,5*0,5 мм, шириной 7,8+l мм.

Рукоятки должны быть кольцевыми, обязательно нtulичие кремальеры.

Общая длина инстручrента не менее l98 мм и не более 200 мм. Материал:
высоколегированная нержавеющая ст€lль. Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, катiUIожном номере изделия, индивиду€lл ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Зажим-4шт-
Зажим артериirльный. Бранши должны быть изогнуты, откJIонение от оси
l2*l мм, длиной 56,З+З мм, должны содержать поперечную насечку с

шагом 0,9 мм. Ширина кончиков бранш в сомкнутом состоянии - 3,8+0,5

мм. . Наличие Кремальеры. общая длина инструмента не менее 280 мм и
не более 285 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая стtlль.

Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информачшо о производителе, ката,чожном номере изделия,

индивидуаJIьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию
на русском и кЕвахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Щипцы-lшт. Щипцы дlя захватывания опухоли, рабочая часть

изогнута по вертикале по углом 45О, бранши окончатые овtulьные с

поперечным сечением, шириной 9,7+l мм, ллина насечка 20+2 мм,

рабочая длIина 58+2 мм. Соединение двУх частеЙ инструмента неразъёмное

шириной 7,З+0,5 мм. толщиной З,8+0,5. Рукоятки кольцевые, наJlичие

многозубчатой кремальерой. Общая длина не менее 195 мм и не более 205

мм. Материал: высоколегированная нержавеющая ст€Iль. Маркировка

должна быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать
информацию о производителе, катаJIожном номере изделия,
индивиду€tльном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию
на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Щипцы-l шт. Щипцы дгlя удержания тканей и органов, рабочая
часть петлеобразная, нilJlичие атравматической насечки на браншах,

[лина браншей от винтового соединения 87 мм + 2 мм. Параметры

рабочей части: высота 24.5 мм + 2 мм, высота с атравматической
насечкой 20 мм + l мм, ширина l9 мм + l мм. толщина 4,5 мм + 0,5 мм.

Параметры замковой части: ширина l0 мм t 2 мм, толщина 5,5 мм + 0,5

мм. Конструкция щипцов неразъёмная, наJlичие кремаJlьеры с
кольцевыми рукоятками. Общая дlина не менее 245 мм и не более 255 мм.
Материал : высоколегированная нержавеющая сталь. Маркировка должна
быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, каталожном номере изделия, индивиду€tльном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и к€}захском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Зажим-l0шт.
Зажимы Для операционного белья. общая длина l50 мм * 5 мм. Бранши
изогнутые, острозубые, дпиной 32 мм * 2 мм. Ширина дистальной части
бранш в сомкнутом состоянии - l8 мм * l мм. Толщина кончиков бранш -

1,5 мм + 0,25 мм. Замковая часть: ширина 8,5 мм + l мм, толщина 4,75 мм
+ l мм. Отк.llонение от оси - l8 мм + l мм. Наличие кремirльеры.



Материал : высоколегированная нержавеющая ст€lль. Маркировка должна
быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, катtцожном номере издел ия, индив идуал ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. ГарантийнЫй сроК эксплуатацИи не менее 12 мес. Щипцы-2шт.
Щипrьl тампонные прямые. Общая дпина не менее l75 мм и не более l85
мм. Рабочая часть оваJIьная, окоrнатая, с поперечной насечкой. Наличие
крем€ulьеры. Материал : высоколегированная нержавеющая стtшь.

Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информачию о производителе, каталожном номере изделия,

индивидуаJIьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию
на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. PeTpaKTop-l шт. Ретракторы хир}ргические. крючок
хирургический пластинчатый двухсторонний, рабочая часть с одной
стороны шириной l3+l мм, длиной 20+l мм, с лругой стороны ширина
17*1 мм, длинаЗ0+2 мм. Общая длина не менее 160 мм и не более l70 мм.

Материал : высоколегированная нержавеющая сталь. Маркировка должна
быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, катал ож ном номере издел ия, и нд ив идуzlльном номере

партии. Инстрlпtент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее 1 2 мес. Ретрактор- l шт.

ретрактор хирургический по форме скобы двухсторонний, в комплекте их

двух шryк. Параметры первого ретрактора: толщина пластины 2+0,2 мм;

рабочая часть с одной стороны лопатка с округлым слабозагнутым
кончиком шириной l5*l мм, длиной 2ll2 мu, отклонение коrтчика 5,6*l
мм, рабочая часть с другой строны лопатка с округлым слабозагнутым
кончиком шириной l5+l мм, длиной 40t2 мм, откJlонение кончика 7* l

мм; общая длина 205+5 мм; место захвата с овальным окном. Параметры
второго ретрактора: толщина пластины 2+0,2 мм; рабочая часть с одной
стороны лопатка с округлым слабозагнутым кончиком шириной 15+l мм,

длиной 25+2 мм, откJlонение кончика 5,6+l мм; рабочая часть с другой
строны лопатка с округлым слабозагнутым кончиком шириной 15+l мм,

длиной 45+2 мм, откJlонение кончика 7+l мм; общая ллина 2l0+5 мм;

место захвата с овiulьным окном. Конструкuия ретрактора позволяет

наименьший крючой размещать в}tути наибольшего, дJuI удобства
хранения. Материал: высоколегированная нержавеющая стаJIь.

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информачию о производителе, кат€шожном номере изделия,

индивидуtшьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию
на русском и к€вахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l 2 мес. Ретрактор-2шт, Ре,грактор хирургический двухсторонний
скобообразный. Рабочие чести желобоватой формы, с одной стороны:

длиной 87+2 мм, шириной 50+2 мм, загнутый вниз конец l0*2 мм; с

лругоЙ стороны: длиноЙ З'7+2 мм, шириноЙ 37+2 мм, загнутыЙ вниз конец
6+2 мм. Рукоятка должна быть круглого сечения диаметром l5+l мм, с
поперечными кольцами-углублениями не менее 7 шт. Общая длина не

менее 280 мм и не более 290 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая cTEuIb. Маркировка должна быть выполнена методом h



лiверной гравировки и содержать информацию о производителе,

катiцожном номере издел ия, и ндив идуальном номере партии. И нструмеtтг

должен иметь инструкцию на русском и казахском языках. Гарантийный

срок эксплуатации не менее 12 мес. Шпатель-lшт. Шпатель

абдоминальНыЙ, пластинчатыЙ, баЙонетноЙ формы, рабочая часть

овilльная вогнутая по форме ложки, ширина 70+3 мм, длина l50+3 мм.

рабочая плавно переходит в рукоятку. Рукоятка дважды изогнутая,

ширина в месте изгиба з5,5+3 мм, форма овzшtьная, шириной 48+3 мм,

длиной l l0+3 мм, толщиноЙ 2*0,3 мм. общая длина инструмента не менее

280 мм и не более 290 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержать информаttию о производителе, катaшох(ном номере изделиrl,

индивиду€lльном номере партии, Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Ретрактор-lшт. Ретрактор урологический Г-образный. Рабочая

часть загнута вверх по форме ложки с оваJIьным кончиком, ширина

рабочей части 6'l+2 мм. Рукоятка полая округлая с загнутым кончиком в

сторону рабочей части. общая длина инструмента не менее 255 мм и не

бо лее 26 5 м м . Материал изготовле н ия : высоколегированная не ржавеющ€UI
сталь в антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости tte

менее 57 единиц по шк€ше Роквелла. Маркировка должна быть выполнена

л€tзерным способом и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак

производителя, каталожный номер, индивидуiшьный номер партии,

инструмент должен иметь индивидуiulьную упаковку и инструкцию на

русском и KtrзaxcкoМ языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l
года. PeTpaKTop-l шт, Ретрактор урологический Г-образный. Рабочая часть

загнута на 90 грал по отношению к рукоятке, желобоватая. Рукоятка

полая, округлая, с упором для пtu]ьца, с загнутым кончиком в

противоположную рабочей части сторону. общая длина инструмента не

менее 220 мм и не более225 мм. Материал изготовления:

высоколегированная нержавеющая сталь в антибликовом (матовом)

исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по шкале

роквелла. Маркировка должна быть выполнена лaверным способом и

вкJIючать в себя наименование или фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивидуальный номер партии. Инструмент должен

иМетЬинДиВиДу€rЛЬнуюупакоВкУиинструкциЮнарУсскомиказахскоМ
языках. Гарантийный срок эксппуатации - не менее l года.

Ранорасширитель- l шт. Ранорасширитель самоудерживабщийся, рабочая
часть должНа бытЬ с острыми зубьями 4х5, высотой 22+lMM и рабочей
зоной 34+ l мм, прелназначенный для всех областей медицины, включая

нейрохирургию, абдом ин€цьную, торакал ьную хирургию, травматологию.

.Щолжен иметь крем€rльерный механизм фиксачии бранш - который

позволяет быстро и одной рукой устанавливать шли снимать

ранорасширитель. общая длина инструмента не менее 2l5 мм и не более

225 мм. Материал : высоколегированная нержавеющая cT€Ulb. Маркировка

должна быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать

| информачию о производителе, KaTaJloжHoM номере изделия,

| ,"ди"ллуальном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию ,rL



на русском и кчвахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

1 2 мес. Ранорасширитель-l шт. Расширитель самоудерживающий, рабочая
часть на шарнирном соединении, дtина trодвижной части 90+3 мм,
бранши 4х4 острьгх зуба, глубина зубцов |'7+2 мм, ширина рабочей части

34+3 мм. Рукоятки кольцевые, нч}лиtIие автоматическоЙ кремальеры.

Максrшлальное разведение полости раrъl 200+5 мм. Общая дlина не менее

Зl5 мм и не более 325 мм. Материшl: высоколегированная нержавеющая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержать информацию о производителе, каталожном номере изделия,

индивиду€lльном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и кz}захском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зонд-3шт. Зонды хирургические tryговчатый двухсторонний,
должен быть с разметкой. Общая длина не менее 355 мм и не более З65

мм. Щиаметром 3,0 мм. Материа.lt: высоколегированная нержавеющая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержать информачию о производителе, каталожном номере изделия,

индивиду€шьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и KttЗaxcкoМ языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зонд-3шт. Зонды хирургические желобоватый с рабочей частью

представляющей собой закругленный по радиусу шилиндрический
стерженЬ длиной 2l+l мм, диаметром 2,8+0,1 мм. Дина желобоватой
части l52+0,2 мм. Наличие рукоятки. Общая длина не менее 2l0 мм и не

более 220 мм. Материал; высоколегированнаrl нержавеющая сталь,

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержатЬ информачию о производителе, катtUIожном номере изделия,

индивидуiшьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийrтый срок эксплуатации не менее

l2 мес. Иглодержатель-2шт. Иглодержатель с твердосплавными
вставками, бранши с ромбовилной насечкой, ширина кончиков 2,З+O,З мм,

толщина в сомкнутом состоянии 4,3+0,5 мм, дпина рабочей части l5,3+l
мм. Соединение двух частей инструмента неразъёмное шириной l0,3+l
мм, толщиной 5,5+0,5 мм. Рукоятки кольцевые. Наличие зубчатой

кремальеры. общая длина инструмента не менее l95 мм и не более 205

мм. Маркировкатвёрдого сплава должна быть выражена напылением

нитрида титана золотистого цвета на кольцевые рукоятки. Материал:

высоколегированная нержавеющая ст€tль. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, кат€rложном номере изделия, индивидуаJI ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и KiвaxcKoM

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее 12 мес.

и гл одержател ь- l шт. Игл одержатель общехирургичес к и Й прям ой, долже н

быть с твёрдосrшавными пластинами, насечка на браншах ромбовидная,
ширина кончиков 2+0,Змм, толщина в сомкнутом состоянии 3+0,5 мм,

дlrина рабочей части l6+l мм" Соединение двух частей инструмента

неразъёмное шириной l0,6+l мм, толщиной 5,5+0,5мм. общая длина
инструмента не менее 245 мм и не более 255 мм" Наличие зубчатой
крем€tльеры, Маркировка твёрдого сплава должна быть выражена

напылением нитрида титана золотистого цвета на кольца. Материал:



высоколегированная нержавеющая стаJIь. Маркировка должна быть
выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, каталожном номере изделия, индивидуirльном номере

партии. Инстррлент должен иметь инструкцию на русском и казахском
языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес.

и глодержатель- l шт. И гл одержатель с твёрдос плав ным и вставками,
насечка на браншах ромбовидная. Рабочая часть зауженная ширина по

всей длине захвата 1,8+0,2 мм, толщина в сомкнутом состоянии 4*0,5 мм,

длина рабочей части l4,5+l мм. Соединение двух частей инстумента
неразъёмное шириной 7,2+l мм, толщиной 4,5+0,5мм. Общая длина
инстумента не менее lЗ5 мм и не более l45 мм. Наличие зубчатой
крем€rльеры. Маркировка твёрдого сплава должна быть выражена
напылением нитрида титана золотистого цвета на кольца. Материал:

высоколегированная нержавеющая стаJIь. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, кат:шожном номере изделия, индивиду€tльном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес.

и глодержател ь- l шт. И глодержатель общехирургичес кий пря мой, должен
быть с твёрдосплавными пластинами, насечка на браншах ромбовидная,
ширина по всеЙ длrине рабочей части |,6+0,2 мм, толщина в сомкнутом
состоянии 4+0,5 мм, lцина рабочей части l4,8+l мм. Соединение двух
частей инструмента неразъёмное шириной 8+0,5 мм, толщиной 5,2+0,5

мм. Общая длина инструмента не менее l75 мм и не более 185 мм.

Наличие зубчатой кремальеры 3х3 зуба. Маркировка твёрлого сплава

должна быть выражена напылением нитрида титана золотистого цвета на

кольца. Материал; высоколегированная нержавеющая ст€lль. Маркировка

должна быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать
информачию о производителе, каталожном номере изделия,

индивидучutьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l 2 мес. Ранорасширитель-l шт. Ранорасширитель реберный. Параметры

боковыХ зеркiLл: глубина - 48 мм+2 мм, высота - 40 мм* l мм, н€UIичие

круглого отверстия в средней части зеркzul, диаметром -25MM+0,1 мм.

Высота лапки - 62,0 мм+0,2 мм. Подвижное зеркlшо должно быть

снабжено винтовым механизмом и рычагом для плавного перемещения

его по всей длине рейки. Параметры рейки: дпина - 220+0,2 мм, ширина *

l 8,0 мм+ l мм. Расход зеркал должен быть до l65MM. Материал:

высоколегированная нержавеющая стilль. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, катiLложном номере изделия, индивидуальном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. ГарантийнЫй сроК эксплуатацИи не менее l2 мес. Щипцы-lшт,
щипu.ы режущие, пистолетного типа, неразборные. Рабочая часть должна
быть круглой с верхним раскрытием. При смыкании верхняя часть должна
11лотно входить в отверстие нежней части..Щиаметр режущей части

l0*0,4 мм. Рабочая шrина l20+5 мм. Рукоятки кольцевые без кремальеры

и пружины. общая длина не менее l85 мм и не более l95 мм. Материал; /-



высоколегированная нержавеющая cтzulb.

выполнена методом лазерной гравировки
Маркировка должна быть
и содержать информачию о

производителе, кат€}лож ном номере изделия, и ндивиду€lл ьном номере

партии, Инструплент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. ГарантийrтЫй сроК эксплуатацИи не менее l2 мес. Щипцы-l шт,

ЩипrьI носовые режущие, пистолетного типа. Рабочая часть прямtш с

раскрытием вверх овitльной ложкообразной формы с отверстием в средней

части, шириноЙ 5+0,2 мм. Рабочая длина l20+3 мм. Рукоятки должны
быть кольцевыми без крем€шьеры и пружин. общая дпина не менее l90
мм и не более 200 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержатЬ информациЮ о производителе, катаJIожном номере изделия,

индивидуiшьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

12 мес. Щипцы-lшт. Щипцы носовые режущие риноскопические
пистолетного типа. Рабочая часть должна быть овальной шириной 4,5+0,з

мм. дJtиной 6,5+0,3 мм. Без кремальеры. Рабочая длина l20*З мм, !лина
инструмента не менее l85 мм и не более l90 мм. Материал:

высоколегированная нержавеющая ст€UIь. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информаuиrо о

производителе, катzUIожном номере изделия, индивидуальном номере

партии. Инстррrент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Зажим-2шт,

Зажим д,Iя кишечника и желудка, рабочая чать 5хб зубов, шириной 5,5+0,З

мм, толщина в сомкнутом состоянии 8,з5+0,5 мм. длина браншей 51,5+l

мм. Соединение двух частей инструмента неразъёмное, ширина замковой

части 7,8+0,3 мм, толщина 5,65+0,5 мм, Рукоятки кольцевые, наличие

кремiLпьеры. общая длина инструмента не менее 200 мм и не более 205

мм. Материал: высоколегированная нержавеющая стzLпь. Маркировка

должна быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать

информачию о производителе, KaTaJroжHoM номере изделия,

индивидуaulьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зеркало-lшТ. ЗеркалО peKTzUIbHoe, должно быть двухстворчатым,
губки желобоватые гладкие, расположены под углом 90О к рукояткам,
дпина рабочей части l00+2 мм, ширина по вертикаJtе 25*2 мм. Ширина по

вертикапе с тыльной стороны l5*2 мм. Рукоятки округлые гладки, на

внутренней части одинарная плоская пружина, Межлу рукояток должен
находится фиксирующий винт с круглой гайкой. Общая дпина не менее

l95 мм и не более 205 мм. Материал: высоколегированная нержавеюшая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержать информаuию о производителе, каталожном номере изделия,

индивидуtцьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и KZtЗaxcKoM языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес.
набо
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Набор хирургических
инструментов общего
нzвначения. (для

Зажим захватывающий с декомпрессионным пружинящим кольцом,

ограничиваЮщим захват материtца при операции. общая длина l50 мм,

размер ограничштеJul по рад}rусу 24 мм от момента крепления, высота

27.06.2024г 09-00 зllз8зз



операций в области
головы и шеи малый)

рабочего поля 50 мм. Тип рабочей части - изогнутый вдоль оси с

горизонт€Iльной насечкой, захватывающий момент не более 30мм.
материал изготовлениrI : высоколегированная нержавеющая cTtulb в

антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее

57 единиц по шкz}ле Роквелла. Маркировка должна быть выполнена
лазерньш способом и включать в себя нашиенование или фирменный знак

производителя, катtUIож ныЙ номер, и ндивидуiшьrъlй номер партии,

инстррrент должен иметь индивиду€}льную упаковку и инструкцию на

русском и KzrзaxcкoM языках. Гарантийный срок экспJryатации - не менее l
года.Лоток-30шт. Лоток почкообразный. общая цшна255 +/- 5 мм,

ширина 165 +l- 5 мм, высота З5 +/, З мм. Материал изготовления -

высоколегированная нержавеющая стtшь" Гарантия на инструмент должна
составлять не менее 12 месяцев. Ножницы-5шт. Ножницы
препаровrlльные, должны быть изогнутыми в сагиттaцlьной плоскости,

общая длина не менне lЗ5 мм и не более l45 мм. Материал:
высоколегированная нержавеющая сталь. Маркировка должна быть

выполнена методом лtверной гравировки и содержать информацию о

производителе, катaцожном цоме ре издел ия, и ндивидуал ь ном ном ере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее 12 мес. Зажим--l0шт,

Зажши артериаJlьный. Бранши должны быть изогнутыми, откJIонение от

оси l2+l мм, дIиной 52+З мм, должны содержать поперечную насечку с

шагом 0,9 мм. Ширина рабочей части в сомкнутом состоянии - 2,5+0,5 мм,

Толщина кончиков бранш - 3+0,3 мм. Замковая часть: ширина - 8,1+l мм,

толщина - 5+0,5 мм, Напичие кремiLпьеры. общая длина инструмента не

менее l95 мм и не более 205 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая стiшь. Маркировка должна быть выполнена методом

лtlзерной гравировки и содержать информачию о производителе,

каталожном номере изделия, индивидуilльном номере партии. И нструмент

должеН иметь инструкцию на русском и казахском языках. Гарантийный

срок эксплуатации не менее l2 мес. Ножницы-l0шт. Ножницы
операционные. Ножницы должны быть прямые, с одним острым концом,

дlина рабочей части от винтового соединения до конца рабочей части 48

мм * 5 мм, шириналезвий в сомкнутом состоянии б мм + 1,5 мм .

Соединение винтовое, рукоятки кольцевые. Общая длина l25 мм + 3,5 мм,

материал: высоколегированная нержавеющая сталь. Маркировка должна
быть выполнена методом лазерноЙ гравировки и содержать информацию о

проиЗвоДиТеле,катаJrожноМноМереизДеЛия,ИнДивиДУаЛЬноМноМере
партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее 12 мес. Ножницы-5шт.
Ножницы глilзные, изогнутые на угол 25". Общая длина - ll5 мм + 5 мм,

Замковая часть: ширина - 5,6 мм * 1 мм, толщина - З,4 мм + l мм.

отклонение от оси - 12,75 мм + l мм. Лезвия бранш должны быть усилены
сплавом на основе карбида вольфрама. Маркировка колец должна быть

вы полне на золотисто-желтым цветом, указы вающим на наJI ич ие

твердосплавных пластин. Материал: высоколегировакная нержавеющая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержать информаuию о производителе, кат€UIожном номере изделия,



индивидучшьном номере партии. ИнсT 
румент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийrъrй срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зажш,r-l0шт. Зажим артери€lльный. Бранши должны быть

изогнутымИ, откIIонение от осИ 12+1 мм, длиной 35+2 мм, должны
содержать поперечную насечку с шагом 0,9 мм. Толщина бранrпей в

сомкнутом состоянии - 2,8*0,5 мм, ширина - 1,7+0,3 мм. Замковая часть:

ширина -'7p+0,5 мм, толщина - 4,5*0,5 мм. Наличие кремальеры. общая

дпина инстрр{ента не менее l55 мм и не более l65 мм. Материал:

высоколегированная нержавеющая ст€lль. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачшо о

производителе, катаJIожном номере издел иrt, индив иду€tл ьном номере

партии. Инстрlпrент должен иметь инструкцию на русском и квахском
языках. ГарантийrьIй срок эксплуатации не менее l2 мес. Ретрактор-4шт.

ретрактор хирургический по форме скобы двухсторонний, в комrIпекте их

двух штук. Параметры первого ретрактора: толщина пластины 2*0,2 мм;

рабочая часть с одной стороны лопатка с округлым слабозагнутым

кончикоМ шириноЙ 15+l мм, длиноЙ 2't+2 мм, откJlонение кончика 5,6*l
мм; рабочая часть с лругоЙ строны лолатка с округлым слабозагнутым

коtгlикоМ шириной l5+l мм, длиной 40*2 мм, отклонение кончика 7*l
мм; общаЯ дrина 205+5 мм, место захвата с овчUIьным окном. Параметры

второго ретрактора: толщина пластины 2+0,2 мм; рабочая часть с одной

стороны лопатка с округлым слабозагнутым кончиком шириной 15+l мм,

дпиной 25+2 мм, откJIонение кончика 5,6+l мм; рабочая часть с другой
строны лопатка с округлым слабозагнутым кончиком шириной l5+l мм,

длиной 45+2 мм, отклонение кончика 7+l мм; общая ппина 2l0+5 мм;

место захвата с овчUIьныМ окном. Конструкция ретрактора позвоJUIет

наименьший крючой размещать внутри наибольшего, для удобства
хранения. Материал: высоколегированная нержавеющая стаJIь,

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информацию о производителе, кат€шожном номере изделия,

индивидуiLпЬном номере партии. ИнструменТ должеН иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зонд-5шт. Зонл хирургический односторонний V-образной формы
в поперечном сечении, служащий проводником режущего инструиента и

защищающий от повреждения им глубжележащей ткани, ширина желоба

З+0,3 мм, глубина 2+0,2 мм. Место удержания плоское толщиной l+0,2

мм, шириной 25,5+l мм. общая длина не менее l40 мм и не более l50 мм.

материал : высоколегированная нержавеющzul сталь. Маркировка должна
быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

ПроИЗВоДиТеЛе'кат€шlожноМноМереиЗДеЛия'иНдиВиДуалЬноМноМере
партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

,ri,*u*. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Зонд-5шт. Зонд

хирургический проволочный прямой, рабочая часть должна быть с

шариком на конце, диаметром 1,5*0,5 мм, Рукоятка петлевидная шириной

l 1,5+0,5 мм. общая длина не менее l30 мм и не более l40 мм, Материал:

высоколегированная нержавеющая стiць. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

проиЗВоДитеЛе'каТ;lЛожНомномереиЗДеЛия'инДивиДУi}ЛЬноМноМере



партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Зонд-5шт. Зонд

хирургиtlеский проволочный прямой, рабочая часть должна быть с

шариком на конце, диаметром 2,0*0,5 мм. Рукоятка петлевидная. общая

длина не менее 167 мм и не более l73 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая сталь. Маркировка должна быть выполнена методом

лазерной гравировки и содержать информацию о производителе,
каталожном номере изделия, индивидуальном номере партии. И нструмент

должеН иметь инстРукциЮ на русскоМ и Kz}зaxcкoм языках. Гарантийный

срок эксппуатации не менее 12 мес. Иглодержатель-lшт. Иглодержатель

общехирургичес кий прямо й, должен быть с твёрдосплав ными пластинам и,

насечка на браншах ромбовидная, рабочая часть коническия ширина

коrпиков 2+0,3мм, длина насечки рабочей части l5+2 мм. Соединения

частей инструмента неразъёмное, шириной 7,5+0,5 мм, толщиной 4,5+0,5

мм. РукоятКи кольцевые. Наличие зубчатой кремальеры. Маркировка

твёрдого сплава должна быть выражена напылением нитрида титана

золотистого цвета на кольца. Общая длина инструмента не менее 230 мм и

не более 235 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая стаJIь.

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержатЬ информаuиЮ о производИтеле, катzLложном номере изделия,

индивидуiшьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зеркало-5шт. Зеркало дпя выпрямления наружного слухового

прохода при осмотре и оперативных вмешательствах. Размер должен
быть 38хб мм. Зерка,rо никелированное стерилизуемое многоразовое.

материа,r : высо коле гирован ная нержавею щая стаJI ь. Маркировка дол ж на

быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, каталожном номере изделия, индивидуальном номере

партии, Инстр1,,пrент должен иметь инструкцию на русском и кirзахском

языках. ГарантийнЫй сроК эксплуатации не менее l2 мес. Зеркало-5шт,

зеркапо для выпрямления наружного слухового прохода при осмотре и

оперативных вмешательствах. Размер должен быть 38х4 мм. Зеркапо

никелированное стерилизуемое многорчвовое. Материал:

высоколегированная нержавеющая стtUIь. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, KaTzUI ож ном номере издел ия, и ндив иду€lл ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. ГарантийнЫй сроК эксплуатацИи не менее l2 мес. Зеркало-7шт.

Зеркало стекJIянное с родиевым покрытием в металлической оправе,

укрепленное под углом на метаJlлическом стержне с резьбой для рукоятки,
предн€вначенное для осмотра гортани. !,иаметр рабочей части 20+l мм.

,Щолжен быть с металлической шестигранной резьбовой ручкой длиной
77+3 мм. Обцая длина не менее 203 мм и не более 2l3 мм. Материал:

высоколегированная нержавеющая стаJIь, Маркировка должна быть

вылолнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, KaTaJroжHoM номере изделия, индивидуальном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксшIуатации не менее l2 мес. Шпатель-20шт.



шпатель дпя языка должен представлять собой плоскую гладry,ю

IIластину с закруглёнными концами, шириной с одной стороны 20*l мм, с

другой l6+l мм, толщиной не более 1,5 мм, Общая длина не менее l75 мм

и не более l85 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая cTzUIb.

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информачшо о производителе, каталожном номере изделия,

индивидуtu]ьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и ktlЗaxcl(oм языках. Гарантийный срок экспJryатации не менее

12 мес.
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Набор хирургических
инструментов общего
назначения.
(торакальный)

щипшы для проводки дренажа двухшарнирные с промежуточным
подвижным звеном. Шарниры приводятся в движение с помощью

рукояток, последнее-от промежуточного звена. Рабочая часть прямая,

имеет ребрИсryю поверХность оливоОбразноЙ формы, размер рабочей
части по осям 25х5мм. общая мина240 мм. Ширина раскрытия рабочей

до 1 l0MM. Расход момента перекрестной части до 70мм. Материал

изготовления: высоколегированная нержавеющая ст€Lпь в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна бьтть выполненалазерным способом

и включать в себя наименование или фирменный знак производителя,

катапожный номер, индивидуilльный номер партии. Инструмент должен
иметь индивидуальную упаковку и инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года.Ножницы-2шт.

Ножницы операционные тупоконечные, изогнутые по плоскости,

откJIонение от оси l0+l мм. Рабочая часть от места соединения до

ко}гtиков 62+2 мм окончание браншеЙ в сомкнутом состоянии: ширина -

7,5+0,5 мм, толщина 2,5+0,5мм. Замковая часть: ширина - l1,5*0,5 мм,

толщина - 6+0,5 мм. Общая длина инструмента не менее l58 мм и не более

l63 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая ст?ць. Маркировка

должна быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать

информаuию о производителе, каталожном номере изделия,

индивидуальном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. ножницы_2шт. ножницы операционные изогнутые по плоскости с

откiIонением от оси l3+l мм, должны быть тупоконечными, рабочие части

оснащены пластинами из твёрдого сплава,.щлина рабочей части от

конLtиков до места винтового соединения 60+2 мм, толщина кончиков в

сомкнутом состоянии 2,5+0,З мм, ширина 4+0,5 мм. Место соединение

двух частей толщиной 5,6+0,5 мм, шириной 9+0,5 мм. Общая длина не

менее 225 мм и не более 235 мм. Маркировка твёрдого сплава должна

быть выражена напылением ницида титана золотистого цвета на

кольцевые рукоятки. Материап: высоколегированная нержавеющая c1aJlb.

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информацию о производителе, кат€ulожном номере изделия,

индивидуiшьном номере партии. Инструмент должен иметь инстукцию

на русском и к€}захском языках. Гарантийный срок экспJryатации не менее

l2 мес. Зажим-lшт. Зажимы типа бульдог пружинного типа изогнутый по

вертикали. РабочаЯ часть С атравматической насечкой lx2 ряда, шириной

2*0,5 мм, дIина насечки l8+l мм. Наличие круглой разжимной пружны,

р
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Общая длина 60+5 мм. Материа-п изготовления: высоколегированная
нержавеющая стtlль в антибликовом (матовом) исполнении с пок€вателями

твердости не менее 57 единиц по шкале Роквелла. Маркировка должна
быть выполненалtверным способом и вкJIючать в себя наименование или

фирменьrЙ знак производителя, катaцожныЙ номер, индивидуiцьный
номер партии. Инстррtент должен иметь индивиду€lльную упаковку и

инструкцию на русском и казахском языках. Гаракгийный срок
экспrryатации - не менее l года. Зажим-lшт. Зажим типа бульдог. Бранши
изогнутые, дJlиной 25*2 мм, должны быть снабжены а,Iравматической

насечкоЙ l х2 ряда. Ширина дистttльной части бранш в сомкнутом
состоянии - 3,9+0,5 мм. Толщина кончиков бранш - 2,5*0,5 мм. Место
захвата с поперечноЙ насечкой. Общая длина - 70+5 мм. Материал
изготовле н ия : высоколе гирован ная нержавеющая стilл ь в антибл и ковом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкiше Роквелла. Маркировка должна быть выполненалазерным способом
и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак производителя,
каталожный номер, индивидуальный номер партии. Инструмент должен
иметь индиВидуirльнуЮ упаковку и инструкцию на русском и KilзaxcKoM

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года. Зажим-2шт.
Зажим с атравматической нарезкой сосудистый. Рабочая часть с

отклонениеМ от осИ инструмента по вертикали на l 5*З мм, длина рабочеЙ
части 75+3 мм. Соединение неразъёмное. Рукоятки кольцевые прямые,

крем;цьера минимум Зх3 зуба, Общая д,tина не менее 255 мм и не более

265 мм. Материал изготовления: высоколегированная нержавеющая сталь

в антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее

57 единиц по шкiце Роквелла. Маркировка должна быть выполнена
л€верным способом и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак

производителя, каталожный номер, индивидуzшьный номер партии.

инструмент должен иметь индивидуальную упаковку и инструкцию на

русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

года. Пинцет-lшт. Пинцет анатомический. Ширина кончиков бранш - 4,0

MM*O,1 мм, толщина 2+0,2 мм, поперечная насечка должна быть нанесена

на lциНу l 5*2 мм. Рукоятки в месте захвата должны быть с поперечной

насечкоЙ. Хвостовик плоскиЙ округлый. общая дJIина инстррrента не

менее 230 мм и не более 235 мм. Материал: высоколегированная
нержавеющая cTzulb. Маркировка должна быть выполнена методом

лzверной гравировки и содержать информаltию о производителе,

каталожном номере издел ия, индивидуiцьном номере партии. Инструме нт

должеН иметь инструкциЮ на русском и к€вахском языках. Гарантийный
срок эксrrлуатации не менее l2 мес. Пинцет-l шт. Пинцет анатомический.
обцая длина - 250 мм + 5 мм. Ширина бранш в месте захвата - l2 мм + l

мм. Ширина кончиков бранш - 2,5 мм + 0,5 мм, Насечка на внутренней
поверхности бранш: дпина - 25 мм + l мм, шаг - 1,0 мм, тип - поперечная.

материал : высоколегированная нержавеющiц сталь. Маркировка должна
быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, катаJIожном номере издел ия, индив иду:lл ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и Kirзaxcкoм

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Пинцет-2шт. А



Пинцет дlя опухолей. Общая дпина не менее l45 мм и не более l55
мм.рабочая часть должна быть овtulьной формы шириной 5,6+0,5 мм,

дlиной 6,2+0,5 мм, с зубцами на внутренней поверхности с шагом 1,1*0,2

мм. Хвостовик плоский округлый шириной l0,5 мм, толщиной 3,2 мм,

Материал : высоколегированная нержавеющiш сталь, Маркировка должна

быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, кат€UIожном номере изделиr{, индивидуал ьном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и кz}захском

".ir*u*. 
Гарантийrшй срок эксплуатации не менее 12 мес. Зажим-2шт.

Зажим артериzlльный. Бранши изогнутые, дIиной 63,8+З мм, должны

содержать поперечную насечку с шагом 0,9 мм. Ширина дистальной части

бранШ в сомкнутоМ состояниИ - 4,4+0,5 мм. Толщина кончиков браrтш -

z,в+о,З мм. Замковая часть; ширина - l0,з*l мм, толщина - 6,5*0,5 мм,

На"rичие кремiUIьеры. общая длина инструмеЕта не менее 240 мм и не

более 255 мм. Материал: высоколегированн€ш нержавеющая стzlль.

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информачию о производителе, катчu]ожном номере изделия,

индивидуаJIЬном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и кtвахском языках. Гарантийный сроriэксплуатации не менее

l2 мес. Зажим-2шт. Зажим артериаJrьный. общая мина220 мм * 5 мм,

Бранши изогнутые. Бранши должны содержать поперечную насечку и lx2
зубча. Ширина дистальной части бранш в сомкнутом состоянии - З,3 мм +

0,3 мм. Толщина кончиков бранш _ З,5 мм + 0,5 мм. Замковая часть:

ширина - 9,5 мм + 0,5 , толщина - 6,0 мм * 0,5 мм, Материа,r:

высоколегированная нержавеющая стаIIь, Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

ПроиЗВодиТеЛе'каТilIожНомНоМереиЗДеЛи'l,инДиВидуzuIЬНоМноМере
партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

"ri,nu*. 
Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес, Зажим-lшт,

Зажим лигатурный. Зажим сильноизогнутый по плоскости, бранши с

поперечной насечкой дпиной 35+2 мм. Соединение неразъёмное, рукоятки
кольцевые, должно быть наличие кремальеры. общая длина не менее l95

и не более 205 мм. Материал: высоколегированная нержавеющая cтuulb.

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информачию о производителе, каталожном номере издели,l,

индивиду€шьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее

l2 мес. Зажим-l0шт. Зажим дпя операционного белья. общая лпина 150

мм + 5 мм. Бранши изогнутые, острозубые, дtиной 32 мм + 2 мм, Ширина

дистальной части бранш в сомкнутом состоянии - l8 мм * l мм. Толцина
кончиков бранш - 1,5 мм + 0,25 мм. Замковая часть: ширина 8,5 мм * l мм,

толщина 4,75 мм + l мм. отклонение от оси - l8 мм + 1 мм, Наличие

крем tUIьеры. Материал : высо колегирован ная нержавеющая ст,Lл ь,

маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки и

содержать информацию о производителе, кат€ulожном номере изделия,

индивидуzLльном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

| 
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руa"*о* и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее
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"ес. Щипчы-l0шт. Щипцы дпя перевязочного материалаи тампонов.



Общая длина - 260 мм * 5 мм. Бранши прямые, длиной 58мм+2мм,с
поперечной насечкой дпиной 30,5 мм * l мм и продольным желобом в

дистальной части. Ширина дистальной части бранш в сомкнутом
состоянии - б мм + 0,5 мм. Толщина кончиков бранш - 3,5 мм + 0,5 мм,

Замковая часть: ширина - l0,25 мм * 0,5 мм, толщина - 6,2 мм + 0,2 мм,

на.л ич ие кремальеры. Матер иал ; высоколегированная нержавеющая

сталь. Маркировка должна быть выполнена методом лазерной гравировки

и содержать информачию о производителе, кат€цожном номере изделия,

индивидуiшьном номере партии. Инструмент должен иметь инструкцию

на русском и казахском языках. Гарантийный срок экспJryатации не менее

l 2 мес. Иглодержател ь-2 шт. И глодержател ь об щехирургически й пря мо й,

должен быть с твёрдосплавными пластинами, насечка на браншах

ромбовидная, ширина кончиков в сомкнутом состоянии 2,5+0,3 мм,

толщина 3,5+0,5 мм, длина рабочей части lý+l мм,. Соединение двух
частей инструмента неразъёмное шириной l0,2+l мм, толщиной 6,5+0,5

мм. Общая дJIина инструмента не менее 205 мм и не более 205 мм,

Наличие зубчатой кремальеры. Маркировка твёрдого сплава должна быть

выражена наIIылением нитридатитана золотистого цвета на кольца,

материач : высо коле г ированная нержавеющая стzц ь. Маркировка дол ж на

быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, катrLл ож ном номере издел ия, и нд ив идуальном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Пинцет-l шт.

пинцет с а.гравматической насечкой. Рабочая часть должна быть тонкой

шириной 1,5+0,2 мм, длина насечки З0,5+2 мм. Место хвата должно быть с

мелкой поперечной насекой. Хвостовик полукруглый шириной l 1,7 мм,

толщиной 5 мм. общая длина не менее 205 мм и не более 2l5 мм,

материап: высоколегированная нержавеющая стzLль. Маркировка должна

быть выполнена методом лазерной гравировки и содержать информачию о

производителе, катiLложном номере издел ия, и ндивиду€tльном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Пинцет-l шт.

Пинцет должен быть прямой с атравматической нарезкой,

сосудистый.обшая длина должна быть не менее 2 l 5мм и не более 240мм.

Ширина рабочей части должна быть 2,4 мм, Материа,п:

высоколегированная нержавеющая cTiulb. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информацию о

производителе, каталожном номере изделия, индивиду€tльном номере

партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации не менее l2 мес. Пинцет-l шт.

пинцет должен быть прямой, для сосудистой хирургии, нtulичие

атравматической нарезки. общая длина должна быть не более l92MM и не

менее 190мм. Ширина рабочей части должна быть 1,5MM, Материал:

высоколегированная нержавеющая cTiurb. Маркировка должна быть

выполнена методом лазерной гравировки и содержать информашию о

проиЗВоДитеЛе'каТ.UIожномномереиЗДеЛия,инДиВиДуztЛьномномере
партии. Инструмент должен иметь инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксrrлуатации не менее l2 мес. Трубка-lшт,



Трубка отсасывающzи должна быть плавно

диаметром Р*0,5 мм, должен быть с боковыми продольными прорезями не

менее 4 шт. Рукоятка ДоJIжна быть круглой диаметом l5+l мм, с мелкой

насечкой. Рукоятка должна каплевидной с продольной насечкой и

углублением для большого пiцьца со стороны изгиба, штуцер прямой лля

присоединениrI к отсасывающему аппарату. Общая длина инструмента не

менее 275 мм и не более 285 мм. Материал изготовления:

высоколе гированная нержавеющая ст€lль в антибликовом (матовом)

исполнении с покiвателями твердости не менее 57 единиц по шкilле

роквелла. Маркировка должна быть выполнена лазерным способом и

вкJIючать в себя наименование или фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивидуi}льный номер партии. Инструмент должен

иметь индивидуt}льную у[аковку и инструкцию на русском и кч}захском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее 1 года. Зонд-2шт. Зонд

хирургический, пуговчатый, двустороrrний. Инструмент в виде стержня

,u*а"ч"ruощийся утолщениями диаметром 1,5+0,2 мм, предназначенный

для исследования гrryбоких полостей и свищевых ходов. общая длина не

менее l40 мм и не более l50 мм. Материал: высоколегированная

нержавеющая стtшь. Маркировка должна быть выполнена методом

лазерной гравировки и содержать информачию о производителе,

каталожном номере изделия, индив идуальном номере партии. Инструмент

должеН иметь инстРукциЮ на русскоМ и казахском языках, Гарантийный

срок эксплуатации не менее l2 мес. Ножницы-2шт. Ножницы

операционные, ryпоконечные, изогtlутые. Общая длина - l40 мм * 5 мм,

Щлина браншей от винтового соединения - 50 мм * з мм. Замковая часть:

ширина - l0 мМ + l мм, толщина - 5,5 мМ + l мм. окончание браншей в

сомкнутом состоянии: ширина _ 6,5 мм * 0,5 мм, толщина _ 1,7 1,ау + 0,5

мм. отклонение от оси - l l мм * l мм. МатериЕцI: высоколегированная

нержавеющая стiшь, Маркировка должна быть выполнена методом

лtверной гравировки и содержать информацию о производителе,

катzIложном номере изделия, индив идуаJI ьном номере партии. И HcTppteHT

должеН иметь инструкцию на русском и казахском языках, Гарантийtтый

изогнутой. Накончник

не менее l2 месэ
набо ИП <JazJan-
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Набор хирургич9ских
инструментов общего
н€вначения. (малый
операционный)

Зажим захватывающий с декомпрессионным пружинящим кольцом,

ограничивающим захват материЕша при операции. общая длина 150 мм,

размер ограничителя по радиусу 24 мм от момента крепления, высота

рабочего поля 50 мм. Тип рабочей части - изогнутый вдоль оси с

iор"зо"r-rной насечкой, захватывающий момент не более 30мм,

материал из готовле н ия : вы со коле гирован ная нержавею щая стаJI ь в

антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее

57 единиц по шкаJIе Роквелла. Маркировка должна быть выполнена

лазерным способом и вruIючать в себя наименование или фирменный знак

производител я, катIIJIожны й номер, и ндив идуaLп ьны й ном ер партии"

инструмент должен иметь индивидуirльную упаковку и инструкцию на

русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

iода.Трубка-l шт. Трубка отсасываюзая должна быть слабоизогнутой,

Накончник диаметром l0+0,5 мм, должен быть с четырьмя отверстиями по

форме замочной скважины по бокам и одно округлое отверстие в торцевой

р
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части. Рукоятка Должна быть круглой диаметом 1 5+ l мм, с

насечкой. Рукоятка должна закачиваться прямым штуцером для

присоединения к отсасывающему аппарату..Щлина рукоятки l30*3 мм.

общая дJIина инструмента не менее з l0 мм и не более 320 мм. Материал

изготовлениrI: высоколегированная нержавеющая стalль в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполнена л€верным способом

и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак производителя,

каталожrтый номер' индивидуа,lIьный номер партии. Инструмент должен

иметь индивиду€lльную упаковку и инструкцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года, Трубка-lшт,

Трубка отсасываюЩая COOLEY (автор). общая дIIина не менее 29 см и не

более 30 см.,Щиаметр 7 мм. Материiш изготовления: высоколегированная

нержавеющая cTzUIb в антибликовом (матовом) исполнении с покtвателями

твердости не менее 57 единиц по шкаJIе Роквелла. Маркировка должна

быть выполненалазерным способом и включать в себя наименование или

фирменныЙ знак производителя, каталожный номер, индивидуальный

номер партии. Инструмент должен иметь индивидуальн},ю упаковку и

инструкцию на русском и кtвахском языках. Гарантийный срок

экспJryатации - не менее l года. Ножницы-2 шт. НожниrьI операционные

изогнутые, тупоконечные. Рабочие бранши длиной 5З*2 мм, Толщина

кончиков при смыкании 3,6+0,3 мм, ширина 4,0+0,5 мм. Соединение

винтовое. Толцина в месте соединений двух частей 6+l мм. Рукоятки

кольцевые. общая длина не менее 155 мм и не более l65 мм, Материал

изготовления: высоколегированная нержавеющая cTzUIb в антибликовом

(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполнена лазерным способом

и вкJIючать в себя наименование иrrи фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивидуалььlй номер партии. Инструмент должен

иметь индивидуальную упаковку и инстукцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года. Ножницы-2шт.

Ножницы операционные, должны быть изогнутыми, лезви,I должны быть

закругленными, откJlонение от оси не менее 9,6 мм и не более 9,8 мм,

ширина лезвий в сомкнутоМ состоянии не менее 3, l мм и не болнее 3,3 мм,

толщина лезвий в сомкнутом состоянии должна быть не менее 2,5 мм и не

более 2,8 мм, общая длина инстррtента должна быть не менее l50 мм и не

более l55 мм. Материал изготовления: высоколегированная нержавеюшая

стiulь в антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не

менее 57 единиц по шкЕLпе Роквелла. Маркировка должна быть выполнена

лазерным способом и включать в себя наименование или фирменный знак

производителя, каталожный номер, индивидуаJIьный номер партии.

Инструмент должен иметь индивиду€IJIьную упаковку и инструкцию на

русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

года. Ножницы-2шт. Ножницы операционные по Мауо Наrriпgtоп (автор),

изогнутые, общая длина не менее 220 мм и не более 230 мм. Материал

изготовлениrt; высоколегированная нержавеющая ст€UIь в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполненалазерным способом

мелкои



и вкJlючать в себя наименование или фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивидуальt{ый номер партии. Инструмент должен

иметь индивидуальную упаковку и инстукцию на русском и казахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года. Ножницы-2шт
Ножн ицы препароваJIьные, ryпоконеч ные, сильноизогнутые по дуге,

откIIонение от оси l5+l мм. Рабочая часть от места соединения до

кончиков 38+2 мм. общая дJIина инструмента не менее l32 мм и не более

l 37 мм. Материал изготовления : высоколегированная нержавеющая cftulb

в антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее

57 единиц по шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполнена

лuверным способом и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак

производителя, каталожны й номер, индивиду€шь ны й номер партии,

инструмент должен иметь индивидуальную упаковку и инструкцию на

русском и Ktl3axcкoМ языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

года. Зажим-l0шт. Зажим артериtLльный рабочая часть изогнутая по

плоскости с отклонением от оси инструмента 8,5+l мм, длиной 37+l мм с

поперечной насечкой, закнчивается зубами lx2. Толщина кончиков в

сомкнутом состоянии 2,8+0,2 мм, ширина 1,8+0,2 мм, соединение

неразъёмное шириной 8,6*0,5 мм, толщиной 4,7+0,5 мм. Рукоятки

кольцевые, нzUIичие зубчатой крем€шьеры. общая длина не менее l55 мм и

не более 165 мм. Материал изготовления; высоколегированная
нержавеющая cTzUIb в антибликовом (матовом) исполнении с покzвателями

твердости не менее 57 единиц по шкiulе Роквелла. Маркировка должна

быть выполнена лазерным способом и вкJIючать в себя наименование или

фирменныЙ знак производителя, каталожный номер, индивидуальный

номер партии. Инструмент должен иметь индивидуальную упаковку и

инструкциЮ на русском и казахском языках. Гарантийный срок

эксплуатации - не менее l года. Зажим-6шт. Зажим артериальный,
изогнрый с зубчатой насечкой, отклонение от оси инструмента |9,2+2мм,

ширина бранш 3,5+0,3 м м, мина'7 2+З мм. Соеди не н ие неразъём ное

шириной l0+l мм, толщиной 6+0,5 мм. Рукоятки кольцевые с

кремальерой. общая длина 2l5 мм и не более 225 мм. Материал

изготовJIения: высоколегированная нержавеющая стаJIь в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкiше Роквелла. Маркировка должна быть выполненалазерным способом

и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак производителя,

катапожный номер, индивидушlьный номер партии. Инструмент должен
иметь индивиду€lJlьную упаковку и инструкцию на русском и кz}захском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года. Зажим-2шт,

Зажим артериаJIьный по дdsоп (автор), изогнутый, общая длина не менее

l80 мм и не более l90 мм. Рабочие части должны содержать поперечную

насечку на2lЗ длиньl. Рукоятки кольцевые с крем€tльерой. Материал

изготовления : высоколегирован ная нержавеющая стzц ь в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкzlле Роквелла. Маркировка должна быть выполненалазерным способом

и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивидуiцьный номер партии. Инструмент должен
иметЬинДиВидУ:rЛЬнУЮУПакоВкуиинс'грУкциЮнарУсскомикzВахском



языках. ГарантиЙный срок эксплуатации - не менее l года. Зажим-6шт.
Зажим для гистерэктомии по Веrkеlеу (автор), должен быть изогнутым,

дпина не менее l95 мм и не менее 205 мм. Наличие на рабочих частях
поперечной насечки и зубцов. Рукоятки кольцевые с кремальерой.
Материал изготовления : высоколегированная нержавеющая cTtUIb в

антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее

57 единиц по шкiце Роквелла, Маркировка должна быть выполнена
лtверным способом и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак

производителя, кат€uIож ны й номер, индивидуtul ьны й номер партии.

инстррtент должен иметь индивиду€rльную упаковку и инструкцик) на

русском и Kirзaxcкoм языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

года. Щипцы-2шт. Щипцы лля удержания тканей и органов, рабочая часть

петлеобр€вная, шириной l9 мм * l мм, напичие атравматической насечки

на браншах. Конструкчия щипцов неразъёмная, н€цичие кремtшьеры с

кольцевыми рукоятками. общая длина не менее 245 мм и не более 255 мм.

Материал изготовления: высоколегированная нержавеющая стчlль в

антибликовом (матовом) исполнении с пок€вателями твердости не менее

57 единиц по шк€rле Роквелла. Маркировка должна быть выполнена
лазерным способом и вкJIючать в себя наименование или фирменный знак

производителя, катiulожный номер, индивидуаJIьный номер партии.

Инструмент должен иметь индивиду€цьную упаковку и инструкцик) на

русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

года. Ранорасширител ь- l шт. Ранорасш иритель абдоминальный, ком плект

должен состоять из прямоугольной рейки на которой с одной стороны
статично закреплена стойка с проволочным зеркчшом длrиной 30+2 мм,

другая стойка с проволочным зеркzlлом длиной l00+2 мм должна свободно
перемещаться по рамке, также в срепней части рамке винтом должно
крепиться седJовидное сменное зерк&,Iо, длина рабочей части l00+2 мм,

шириной 70+2 мм. Максимальное рzвведение боковых зеркал 200 мм.
Материал изготовле н ия : вы соколегирован ная нержавеющая стiLль в

антибликовом (матовом) исполнении с пок€вателями твердости не менее

57 единиц по шкtше Роквелла. Маркировка должна быть выполнена
лазерным способом и включать в себя наименование шrи фирменный знак

производителя, каталожный номер, индивидуilльный номер партии.

инструмент должен иметь индивидуальную упаковку и инструкцию на

русском и KilзaxcкoM языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l

года. Шпатель-2шт. Шпатеь для гипса по Cheyne (автор), двухсторонний,
дпина инструмента не менее l70 мм и не более l80 мм. Материал
изготовле н ия : высоколе гирова н ная нержавею щая стzlл ь в антибл и ковом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполненалазерным способом
и вrulючать в себя наименование или фирменный знак производителя,
каталожный номер, индивидуtLлЬный номер партии. Инструмент должен
иметь индиВидуальнуЮ упаковкУ и инструкцию на русском и кzLзахском

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года. Расширитель-
2шт. Расширитель дJIя рта. Расширитель ротовой для развеления челюсти
и удержания рта открытым при осмотре и лечебных манипуляциях.
Рабочие части инструмента представляют собой изогнутые наружу /-



площадки, с поперевными насечками на центр€цьной части.

площадки lб MM+/-l мм, ширина l8MM+/-2 мм. Наличие автоматической
кремаJIьеры. общая длина инструмента 1]Q цу+/-5 мм. Материал
изготовления: высоколегированная нержавеющая стtшь в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполненал€верным способом
и включать в себя наименование или фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивидуztльный номер партии. Инструмент должен
иметь индивидуальFIую упаковку и инструкцию на русском и Kz}Зaxcкoм

языках. Гарантийный срок эксплуатации - не менее l года. Зажим-2шт.
Зажим влагаJIищный, должен быть вертик:tльно изогнутым, отlqllонение от

оси инструмента l4,5+/- 3 мм, кончики lx2 зуба, шириной 3+/-0,5 мм, на

браншах должна присутствовать поперечная насечка на длину 40+/-5 мм.

Рукоятки должны быть кольцевыми, вогнутыми внутрь с кремiUIьерным

замком более 7*l зуба. Общая lшина инстру!{ента 230+5 мм. Материал

изготовления: высоколегированная нержавеющая сталь в антибликовом
(матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по

шкале Роквелла. Маркировка должна быть выполнена лазерным способом

и включать в себя налrменование или фирменный знак производителя,

каталожный номер, индивиду;tльный номер партии. Инструмент должен
иметь индивидуальную упаковку и инструкцию на русском и к€}захском

языках. ГарантиЙныЙ срок эксплуатации - не менее l года.

,Щлина

набо ИП <JazJan-
BDA))
Тоо <Академия
красоты))

2'7.06.2024г 09-00
2'1.06.2024г 09-20

з852000
Набор хирургическшх
инструментов
(торакальный)

Ножницы -l шт. Ножницы препаровtUIьные, тонкие, изогнутые, очень

деликатные, остроконечные, дIина l95 мм, с кольцевыми рукоятками.
Нестерильные, многор€rзовые.Пинцет-l шт. Пинцет по

DЕ,вАкЕY(модификацИя), атравмаТический, прямой, ширина рабочеЙ
поверхности 2 мм, длина 200 мм, с плоскоЙ рукояткоЙ. На рабочих
конч иках имеется продольная атравматическ(Ul насеч ка. Нестерильный,

многоразовый. Состав материала - Х l 5Сrl3. Тверлость материала (по

методу Роквелла; HRC - l50 кгс) - 40+8. Метод обработки поверхности
инструмента - зак€ulивание, пол ировка, пескоструй ная обработка. П ин цет-

l шт. Пинцет по ТНUМВ(модификация), атравматический, деликатный,
прямой, с карбил-вольфрамовыми вставками на рабочих поверхностях,

длина l80 мм. Нестерильный, многоразовый. Зажим-lшт. Зажим по

JонNS-ноРКlNS(молификация), дпя н€цожен ияlу даления сосудистых
зажимов типа "бульдог", изогнутый, с кремшьерой, длина 240 мм.

Нестерильный, многоразовый. Зажим-l шт. Зажим по JOHNS-
НОРКINS(модификация), "бульдог", изогнутый, с поперечными
насечками, размеры: дlrина рабочих кончиков 25 мм, общая длlина 56 мм.

Нестерильный, многоразовый. Зажим-l шт. Зажим по ROCHESTER-PEAN
(молификачия), изогнутый, зубчатый, длина 225 мм, с кольцевыми

рукоятками и кремаJIьерой. Нестерильный, многоразовый. Зажим- l шт,

Зажим по LАНЕY/SWЕЕТ(молификачия), дlя желчного протока,

изогнутый, длина 200 мм. Нестерильный, многор€вовый. Ножницы -lшт,
Ножн ицы по М ETZENBAU М(молификачия), пре паровiцьные, изогнутые,

тупоконечные, длина 200 мм. Нестерильные, многорiвовые. Состав
материuца - Х5OСrМоVl5. Тверлость материала (по методу Роквелла;

HRC - l50 кгс) - 50+8. Метод обработки поверхности инструмента -

р
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закаливание, полировка, грубая очистка. Пинцет-lшт,
DE,BAKEY (молификация), атравматический, прямой, ширина 2 мм,

дпина 150 мм, с плоской рукояткой. Нестерильный, многоразовый.
Пинцет- l шт. П инцет по D Е'ВАКЕY(модификация), атравматическ ий,

прямой, ширина рабочей поверхности 2 мм, длина 200 мм, с гlпоской

рукояткой. На рабочих кончиках имеется продольная атравматическая
насечка. НестерильrъIй, многоразовый. Состав материаJIа - Хl5СrlЗ,
ТвердостЬ матери€lла (по метоry Роквелла; HRC - l50 кгс) - 40+8. Метод
обработки поверхности инстррIе нта - зак?ц иван ие, пол ировка,

Пинцет по

25з50002'7.06.2024г 09-00
2'7.06.20241 09-20

ИП KJazJan-
BDA)
Тоо <Академия
красоты))

набо

р

lНабор
эндоскопических
инструNIентов

Кл ипаппликатор- l шт. Клипаппликатор, э ндос копичес к ий, размер
длrина 3l0 мм, диаметр l0 мм . Нестерильный, многоразовый. Клипсы -

lшт. Клипсы DS, лигатурные, титановые, с защелкой, размер ML, Тип DS,

с защелкоЙ, однозарядный, ,Щлина 9,40 мм, Ширина отверстия (мм) 7,8 мм,

Размер ML, I\BeT зеленый, Материал титан, Продукт не содержит латекса.

ML,

Стерильны й, одноразовы й

6

ИП <JazJan-
BDA)
Тоо кАкадемия

Фасоты))

2'7.06.2024г 09-00
2'7.06.2024г 09-20

4892000
Набор хирургических
инструментов
(ги некологически й)

Ножницы-l шт. Ножницы по МЕТZЕNВАUМ(молификация ),
препаровirл ьные, изогнутые, тупоконеч ные, дел икатные, с карб ил

вольфрамовыми вставками на рабочих поверхностях, длина l80 мм,,

Состав материаJIа - Х2OСrlЗ. Твердость материilIа (по методу Роквелла;

HRC - l50 кгс) - 42+8. Метод обработки поверхности инструмента -

закаJIивание, полировка, грубая очистка. Со специальным
износоустойч ивы м антибликующим €rл юм ин и й титан н итридны м

покрытием черного чвета (TAIN). С кольuевыми рукоятками,
маркированным и золоты м цветом. Нестерил ь н ые, многор€вовые.

Ножницы- l шт. Нож ниЦы по WERTHEIM(M олификация), изогнутые,

тупоконечные, длина 230 мм. Состав материаJtа - Х5OСrМоVl5. Тверлость

материiUIа (по методу Роквелтла; HRC - l50 кгс) - 50+8. Метод обработки

поверхности инструмента - закаJIивание, полировка, грубая очистка,

Нестерилььlе, многоразовые. Зажим-l шт. Зажим по OVERHOLT-
G Е lSS(модифи качия), препаровчUIьный, лигатурны й, изогнуты й, Ns3,

мина225 мм. Нестерильный, многоразовый, Зажим-lшт. Зажим по

JонNS-ноРКINS(моаификациrI), типа "бульдог", изогнутый, дlrина

браншей l7 мм, общая длина 48 мм. Нестерильный, многоразовый. Зажим-

l шт. Зажим по JоНNS-НОРКINS(молификачия), "бульдог", изогнутый, с

поперечными насечками, размеры: дlина рабочих кончиков 25 мм, общая

длина 56 мм. Нестерильный, многоразовый. Зажим-lшт. Зажим по

АDSОN(моЛификачия), кровоостанавливающиЙ, деликатный, ryпой,
изогнутый, длина 215 мм. Состав материzLла - Х20Сrl 3. Твердость

материала (по метолу Роквелла; HRc - l 50 кгс) - 42+8. Метод обработки

поверхности инструмента - закчшивание, полировка, пескоструйная
обработка. Нестерильный, многоразовый. Зажим-l шт. Зажим по

НЕlSS(молификачия), деликатный, изогнутый, длина 200 мм,
гемостатический, деликатный, ryпой. Состав материала - Х2OСrlЗ,
Твердость материала (по методу Роквелла; HRC - l50 кгс) - 42+8. Метод
обработки поверх ности инструNtе нта - закал иван ие, пол ировка,

пескоструйная обработка. Нестерильный, многоразовыЙ. Зажим-1 шт,

Зажим по ROB ERTS(M одификация), артериал ь ны й, гем остатический,

набо
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изогнутый, тупой, щина225 мм. Состав матери€lла - Х2OСrl3. Твердость
матери€ша (по методу Роквелла; HRC - l5.0 кгс) - 42+8. Метод обработки
поверх ности инструl!{ента - зак€ц и вание, полировка, пес коструйная
обработка. Нестерильный, многоразовый. Зажим-lшт, Зажим по MIXTER
(молификачия), детский, сltльно изогнутый, длина l80 мм. Нестерильный,
многор€вовый. Ножницы-lшт. Ножницы по DIETHRICH POTTS
(молификачия), сосудистые, изогнутые под углом l25', остоконечные,
стандартны е/ со станлартным и рабоч им и частям и, остроко неч ные, общая

длина l80 мм, с кольцевыми рукоятками. Состав материiulа - Х2OСrl3.
Твердость материала (по метолу Роквелла; HRC - l50 кгс) - 42+8. Метод
обработки поверхности инструмента - зак€Iливание, пол ировка, грубая
очистка. Нестерильные, многоразовые. Зажшrл-l шт. Зажим по

НЕАNЕY(модификация), дIя гистерэктомии, изогнутый, д.пина 205 мм.

Нестерил ьны й, многоразовы й. Ножницы- l шт. Ножн ицы по

METZEN ВАUМ(молифrл<ация), препаровzulьные, изогнутые,

ryпоконечные, деликатные, с карбид вольфрамовыми вставками на

рабочих поверхностях, длина 200 мм. С рукоятками желтого ImeTa. Состав
материiulа - Х2OСrl3. Твердость матери€ца (по метолу Роквелла; HRC -

l50 кгс) - 42+8. Метод обработки поверхности инструмента - закаливание,
полировка, грубая очистка. Нестерильные, многоразовые, Ножницы- l шт.

Ножницы по SIМS(модификачия), маточные, изогнутые, тупоконечные,
длина 200 мм. С карбид вольфрамовыми вставками на рабочих
поверхностях, Щветовая кодировка рукояток жёлтым. Состав материала -

Х2OСгl3. Тверлость материuIа (по методу Роквелла; HRC - 150 кгс) -

42+8, Метол обработки поверхности инструмента - закаливание,
пол ировка, грубая очистка. Нестерил ь ные, м ногоразовые, м

l) В ход€ рассмотр€нr, ценовых пре!Lложеяий посmвцики не оl,клонеIя.
2) потенциальные поставщики, при лроцедФе вскрытия конвертов с ценовыми предложениями не присУтствовали.

З) опредЕлеIrы соответствующие требованиям объявл€нпя, следующие псг€яциаiьвые поставщикrt: ип dazJan-BDA), ТОО (Ашдемия красотыD.- 
З. По резульmтам рассмo|грения цевовых предложений всех пOIЕнциlUlьflых лоставциков комиссия АО (Казахский научно-исследомт€льскиfi янститут онкологип й

радиологииD, г. Алматы, пр.Абая,9l РЕШИЛА:
- признать закупки товаров кЗакуп медицинск ю< изделий> способоМ запроса ценовых предложений по лотам Np 1-7 состоявшимися на основании пункта 78;

- осуществить закупки по лоryNч1-4 у ИП <JаzJап-ВDД> (Длматинская обл., с.Есик, у.л.Виноградная 65) на суммУ 2l028256,00 (двадцать один миллион двадцать восемь тысяч

двести пятьдесят шесть) тенге, закупки по лоту JФ5-7 у ТОО <Академия красоты) (г.длматы, пр.дль_фараби 2l , н.п.l l60) на сумму l l279000,00 (одинналчать

миллионов двести семьдесят девять
Работнику подразделе ния итоги закупок на Иrпернет-ресурсе в течение 3 (трех) рабочих дней со дня иса

Онгарбаев Б.Т

Кузембаев Т.М.

Заместитель Председателя правления по клинической Турлыбекова Г
части, Прелселатель ком исс ии,

начtцьник Отдела государственных закупок,
заместител ь Председателя ком иссии;

Исбергенова К.К

экономист отдела планирования и экономического
ан€циза;

4-
_руководитель отдела правовой

работы;

Руководитель l-(eHTpa

лекарственного обеспечения ;

менеджер Отдела
государстве нных закупок,
секретарь комиссии.

Бимирзаева Ж.Г, .Щ,иас А.


