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АО <Казахский научно-исследовательский институт онкологии и
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t, до (IЬзахский наrll'о-исследовательский lrнстm}т оякологии и радиологии>, г. Алматы, пр.Абsr,9l провело лроцедуру закупок товаров (Зау.-r.п л€карственных

средств. медицлнскях изделийD способом запроса ценовы\ пред,rrожений,

2. До истечеяиЯ оковчательяого срока ПредставлеяrЯ tlеновых предложеяlrй, указаняоm в эJiекгронНом объяв.Tении, ценовые прсдлоI€ния представлены сJr€дуюцими

потенциальными поставщикам и:

Стержень
реконструктивный
для
большеберчовой
кости l0х3З0

Стержни канюлированные дJIя фиксации переломов и леформачии
большеберчовой кости..Щиаметр стержня d:l0MM, длина стержня 330мм.
Стержень канюлированны й. !,олжна быть возможность создания
компрессии в проксимальной части стержня - должно быть в

проксима_пьной части канюл ированное резьбовое отверстие М8, лиаметр
канюлированного отверстия в дистальной части 4 мм. Фиксация стержня

при помощи дистiшlьного целенаправителя возможна для каждой длины
стержня (270 - З90 мм). В проксимzlльной части имеются 5 отверстий.2

резьбовых отверсия у верхушки стержня на расстоянии l 7мм и24мм
соответственно, расположенных переменно под углом 45О к оси двух
нерезьбовых отверстий и одного динамического. Нерезьбовые отверстия в

проксимaLпьной части расположены от верхушки стержня на расстоянии
З l мм и 72мм соответственно. .Ц,инамическое отверстие в проксимальной
части расположено от верхушки стержня на расстоянии 47мм и позволяет

провести компрессию на лромежутке 1 l,5мм. Отверстия в проксима:rьной
части позволяют фиксировать стержень как минимум в трех разных
пJlоскостях. Проксима-пьная часть стержня имеет изгиб под углом l ЗО и по

радиусу R-40MM относительно дистальной части стержня. В дистальной
части стержня расllоложены не менее 5 отверстий.5 резьбовых отверстий от
конца стержня на расстоянии 5мм, l 1,5пrм, l 8мм. 26мм и З5мм
соответственно, расположенных последовательно под углом 45".

Щистальная часть с отверсиями на расстоянии 55мм от конца стержня
изогнуl,а llод радиусом R-40MM. Резьбовые отверстия обеспечивают

фиксачию в че,I,ырех плоскостях. Треугольное поперечное сечение нижней
части стержня и компрессионного отверстия верхней части обеспечивают
снижен14е внутрикостного давления во время процедуры имплантаtlии. В

реконсl,руктивных отверстиях можно tlрименять в порядке ,]аN,{ены винl,ы

диаметром 4.5tvtM и 5.0мм. Канюлированllьiе слепые винlы. по]tsоляющие

уд,lинlj,гь всрхнк)ю часть с]ержня. выпускаtOтся как миниNlуN{ б размеров в
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дl4апазоне от ON,tN{ до 25мм с шаt,ом _5мм- Имплантаты доjlжны
по критерияNr безоllасност,и и совмес,гимости с процедурами магн}lтнtl-

резонансной том о графии. Материаl изготовле 1-1ия - нержавеющая стал ь.

соотвеl,ствующая международному стандарту ISO 5832 дlя изделий,

имплантируемых в челоВеческиЙ организм. CTa,rb технические нормы: ISO

58з2/l; состав материала: С - 0,0зуо mах., Si - 1,0% mах.. Мп -2,0О/о mах,,

Р - 0,025obmax., S - 0,0lolo mах., N - 0,1o/omax., Сr - l7, 0 - l9,0%o mах,, Мо -

оыl,ь оtlенсны

-J Ni-lз,0-15 Cu-0 Fе - оста.гtьное

8900
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винт дистатlьный - диаметр винтов должен быть 4,5мм, дпина винтов

резьба на ножке винта полная, длиной на бмм меньше длины винта, дпя

каждоЙ длинЫ винта. Головка винта цилиндрическая диаметром бмм

высотой 4,5мм под шестигранную отвертку S3,5 мм (глубина

шестигранного шлица 2,5мм. Винты должны иметь самонарезающую

резьбу, что позволит фиксировать их без ислользования метчика. Рабочая

часть винта имеет конусное нач€}ло, вершинныЙ угол - 60". Конусное начаJrо

имеет 3 подточки длиной 8мм. Имплантаты должны быть оценены по

критериям безопасности и совместимости с процедурами магнитно-

резонансноЙ томографии. Материал изготовления - нержавеющая стzLпь,

соответствующая международному стандарту lSO 58З2 для изделий-

имплантирУемых В человеческий организм. Сталь технические нормы: lSO
58З211; состав материала: с-0,03% rnax., Si-1,07o mаХ., Мп-2,0% mах., Р-

0,025о/" mах., S-0.0 l% mах., N-0,17omax., Cr-l7,0-19,0% mах., Мо-2,25-з,0%,

60мм,

mах Fе-ос,l,альноеNi-lз l

2
винт дистальный
4 5 I-_60

l 9250002з.08.2024 l2-00шт _50 тоо
<Рhаrmрrочidе>

Набор (полный) д.Jlя плевраJIьного и грудного дренажа по Матису в

комллекте: пункционная игла со срезом 3,35 х 78 мм; катетер из

полиуретана I{epToH.2.'7 х450 мм с защитным чехлом; двойной
антирефлюксный клапан для быстроt,о отвода жидкости в пакет: пакет для

сбора жидкости 2.0 л; шприц Омнификс 60 мл; трехходовой кран

!искофикс. Используемые материчLпы: ПЭ, ПВХ, АБс, пк, ПП, ПУР, сталь,

ина

Набор лltя
плевраJlьноI,о и

грудного дренажа
по Матису в

комtlлекте

J
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fiыхательный
контур 1,6 м с
одной линией
обогрева,
влагосборником,
дополнительным
шulангом и

самозапол няющейся
камерои

увлажнителя,
лиаметр 22 мм

4

.щыхательный контур реверсивный для взрослых для соединения пациента с

НЩА и аппаратами ИВЛ для активного увлажнения. .Ц,иаметр 22 мм, длина
1,6 м. Гофрированные шланги вдохrвыдоха прозрачные, с параллельным y-
обрвныМ соединителем 22М-22М-22мll5F на пациента и22F на аппарат и

камеру увлажнителя" с обогревом, с разборным влагосборником, с камерой

увлажнения с автоматическим запо.цнением для увлажнителей типа F&Р и

доIlолнительным шлангом 0,5 м. Линия обогрева шланга вдоха
подключается к увлажнителю через встроенный в соединитель22Р (на

кам еру увJtажнен ия) электрический разъём. y-образны Й соеди нител ь имеет

зашитныЙ колпачек красного цвета и порт MDI дозированного введения с

герметизируюtltим колпачком. Имеет два температурных порта на шланге

вдоха со стороны пациента и камеры увлажнителя. Шланги вдоха имеют

и нди каторную окрас ку и маркировкч. Приналлежности: соединитель
жёсткий прямой 22MD2M - 2 штуки. жесткий угjIовой 22мl22F. Упаковка:

индивидуальt]ая, клинически чистая. Срок годности (срок гарантии): 5 лет

о1, даты t,tзготовJIения

Алалтер проводOв Сое;tи н из,ел ь адаптер эJlектричес ки й одинарны й для соеди не н ия контуров
5

тоо
крhаrmоrit>
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<Рhаrmогit>5

}IагDева Инr,еrэссджикаJI с чвла}iнителем I-&P MR 850. Обшая л_ltина 4l.-5cM " на
ш,I

2 l .08.2024 l6-00
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льiхатеJьноl,о
конт),ра с одним
проводом нагрева
лля увлажнителя
MR850

ТОО <88 рапs> 21.08.2024 l5-30

2 l 25000
6

Щвойной датчик
темпераryры
(900MR869 лля

увлажнителя
MR850). !лина l850
мм.

.щвойной датчик темпераryры должен измерять темпераryру газовой смеси

при выходе из увл€DкняющеЙ камеры и непосредственно в дыхательном
контуре в тройнике (в момент доставки смеси пациенry). В температурный

датчик также должен быть встроен датчик потока, что позволяет более

корректно осуществлять нагрев.,Щлина не менее l850 мм.

5

KOHltax два )J|ектри(]ескitх сосдинитеJя. Один {таl]дарItlый с полвия<ным

Kopl]yco]\4 /Llя подсоединенllю к разъёму ув.Ilая(нителя MR 850 с треNrя

наIlравJlяю шим и. Второй соеди н ител ь ори ги нaLп ьны li в нутрен ни й .аля

подкJlюченИя к контуру Интерседжикал. .I|,войная контактная группа длиной
l см с направляющей диаме,гром 0,5см, внешний диаметр соединителя 1 ,4см.
Расчетная мощность не более 70 Вт. МатериаIlы: электроlехническая
армаryра. У паков ка: индив иду€r,1 ь ная, кJI и н ичес ки ч истая. С рок годности

нтии 5 лет от даты изготовления

l) В ходе рассм(rгр€ния ценовых предложений Irе gгклонено.

2) пo,генциальные поставщики, при лроцед.ре вскрытпя KoHBel'гoB с ценовымй лредложениrмм не присуrствовали.

З! опр.л*""о 
"*r".r.*уюцие 

требованиям обьявленпrl, след/ющие потенци:tльные лосmвщики: Тоо (РhаrmоriЬ, тОО (Арех Со), ТОО (88 ра,ý), ТОО (РhаппрrоvidФ,

З. По р€зульmтам рассмогрени, ц€новых предложений всех лот€нци:tльных постltвщиков комиссия АО (Казаrrcкий научяо-исследомт€льский иястит}т онкологйи и

радиологии)>, г. Алматы, пр.Абая,9l РЕШИЛА:
- признать закупки товаров <закуп медицинских изделий> способом запроса ценовых предложений по лотам Ns 1-6 состоявшимися на основании пункта 78;

осуществ ить закупки ло лоry Nэl,2 у ТОО кАрех Со> (г.Алматы, ул.Е.Рахмадиева 35) на сумму l22900,00 (сто двалчать две тысячи девятьсот) тенге, осуществить закупки по

лоту Nч3 у ТОО <Pharmprovide> (г.Алматы, мкр.Дтырау l57) на сумму l925000.00 (один миллион дев ятьсот двадцать пяr,ь ,гысяч) тенге, осуществить закупки по лоry Nч4,5 у ТОО

<рhаrmОгit> (г.Длматы. ул.Кунаева 2lБ, оф.75) на сумму l684З50,00 (один миллион шестьСот вОСемЬДеС ят четыре тысячи триста пятьдесят) тенге. осуществить закупки по ло,гу ЛЪб у

ТОО <88 parts> (г.Алматы, мкр.lllугыла З4014. к.4, rсlоф. l22) на сумму 2125000.00 (два миллиОна СТО ДВаД цать пять тысяч) reHl е.

работникч подразделеНия закупоК опубликоваТь итогИ закупок на Интернет-ресурсе в течение З (трех ) рабочих дней со

Онгарбаев Б.Т Заместит,ель Предселателя правления по кJIинической Турлыбе н ру ководител ь отдела правовой

части. Председатель ком исс ии; работы,

Кузембаев 1-.М начальник Отдела государственных закупок,
заместител ь Предселателя ком исс ии;

Исбергенова К-К в,-

Бимирзаева Ж.Г экономист отдела планирования и экономического
анал иза:

/(иас А.

Руководитель I_[eHTpa

лекарствен ного обеспече н ия :

менеджер С)тдела
государстве нных заку лок.
секретарь комиссии.

шт.

-#


