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ТЕНДЕРНАЯ ДОКУМЕНТАЦИЯ,
предоставляемая организатором тендера

по закупкам медицинaп"* 
"aд.п 

ий длядо кказахский научно-исследовательский

институт онкологии и радиологии) на 2024 год

настоящая тендернаJI документация, предоставляемая организатором тендера

потенциаJIьным поставщикам для подготовки тендерных заявок и участия в тендере по

закупу медицинских изделий на2о24 год (далее - Тендерная документация) разработана в

aооruьrar"ии с Правилами организации и проведения закупа лекарственных средств,

медицинских изделий и специализированных лечебных продуктов в рамках

гарантированного объема бесплатной медицинской помощи, дополнительного объема

медицинской помощи для лиц, содер}кащихся в следственных изоляторах и учре}кдениях

уголовно-исполнительноЙ (пенитенциарной) системы, за счет бюджетных средств и (или)

ь ararara обязательного социаJIьного медицинского страхования, фармаuевтических услуг,

утвержденных приказом Министра здравоохранения Республики Казахстан от 7 июня 202з

года Ns 1 l0 (далее Правила)

Глава l. Введение

1. Прелмет тендера

l. Настоящая Тендерная документация по проведению тендера по закvпч меduцuнскuх

шdел uй на 20, разработана с целью предоставления потенциальным поставщикамzod
полной информаuии об условиях их участия в тендере,

2. Тендер проводится с целью определения поставщиков медицинских изделий на2024

год. Полный перечень закупаемых товаров с требуемыми качественными

характеристиками приведен в приложении l к настоящей Тендерной документации,

3. Организатором тендера и Заказчиком выступает до <казахский научно-

исследовательский институт онкологии и радиологии),

2.ИсточникфинансироВанияибазовыеУслоВияпЛаТежа.
4. Заказчик для данной закупки использует финансовые средства, выделяемые из

республи канского бюджета.
5. Базовые условия платежа: оплата по факту поставки товара до Конечного

полччателя.
6.ПотенциальныйПосТаВЩикМожеТпреДстаВиТьалЬТернаТиВныеУслоВияпЛатежа'

или другие условия и связанные с ними конкретные ценовые скидки,

3.ПравомоЧносТьиквалификацияпоТенциаЛьныхпосТаВЩикоВ
7.КтендерУДоПУскаютсяжеЛаЮЩиеПоТенциаJIЬныеПосТаВЩики,ЗаниМаЮЩиеся

производсr"оr'r/rпи реализацией медицинских изделий, соответствующих по качеству

требованиям, указанным в приложении 1 к настоящей Тендерной документации,

8, Для участия в тендере потенциаJIьный поставщик должен соответствовать

квалификационным требованиям, указанным в главе l Правил,
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ческих llH ментов общего назначенttя. мАммоло гичЕски Kazl
tl

n}lrОписаниенаименова
Hllc захват матер иаJlа пр и 5 0 мм размер

и деком пресс ио нны м пружи няши м кол ьцом, огра ни ч иваюшим
насечко и,Зажи м- шт .Заж им захватывающи с

50 т рабо чеи части изог нуты и вдол ь оси
24 момента креплен ия высота рабочего поля мм 14п показателям и

ограни,ч ителя по радиусу мм от cTaJlb антибл tlKoBoM (матовом исполне нии с
более 30м материtUI из готовле н ия высоколег ирован ная нержавею шая

фирме нн ы и знак
захваты ваюш ии моме нт не м.

м способом и кл ючать в себя наимено вание ил tI

Роквелл маркировка должна быть выполне на азер ны
казахс ком

твердости не м е нее 5 7 еди ни ц по шкаJIе а. ю у паковку и инстру кци ю на русском и
ны и номер парти и. Инструмент должен иметь индиВ идуальну

шои обшая ина
изводител я, KaTaJl ожны и номер, инди иду aJl ь

ескии Guthri (автор ), лвузубы и, бол ь длпро
года. Ретрактор-2 шт Ретрактор офтал ьмологи ч по

ках Гарантий ны сро к эксплуатаци l1 не менее
cTaJl ь антибликовом (ма,товом ) исполнени l] с

язы
35 Материал изготовлен ия высоколегирован ная нержавеюшая

мента не м нее 25 мм не бол ее м м способом и вкJI ючать в себя llаименовани е t4л и
tt нстру

Роквел ла. Маркировка долж на бы ть вы полнена лазерным
русскомпоказателями твердости не менее 5,7 един ll ц по шкале

llttд1,1в иду€tльную упаковку l,t инструкцию на
и ндивидуальны и ном ер партии и нструмент долже н иметь

,), Г-образн и,
фирменны и знак произ водителя, катаJIожны номер, и

астическои хирурги и по Frееmап (автор ы
не ме нее года. Ретрактор-4 шт Ретрактор для пл

и казахском язы ках гарантий ныи сро к экс плу атации
2 5+1-5 м м. Матер 1,1ал 1,1згото вления высоколегированная

J 1 мм и не бол ее 1 9 м м. общая длина l{нстрv мента
быть пол не на

четырехзубы tl. Размер рабочей части не менее
5,7 кчц е Роквелла. маркиров ка долж на вы

казателям и твердости не менее единиц по ш
антибл иковом (матовом исполнени и с по

и номер парти и инструме нт долженнержавеюшая стал ь
и производител катаJIож ныl.t номер, и нди иду zuI ьны

способом ать в себя на име нование ил и фир мен ны знак Ретрактор-4 шт Ретрактор дл я
лазерны м l1 в кл юч

Гl ины и срок эксплу атации не менее года.
паковку и инстру кцию на русс ком и казахс ко м язы ках аранти

более J 9 общая длина нстру мента 95 + 1-5 м м.
им еть инди в иду аJI ьную у

рехзубы и Размер рабоч е и части не ме нее J
,7

м м и не мм

астическои хиру ргии по Frееmап (lавтор ,), г:образны и, четы
показателям l{ твердости t{e менее 5

,7 единиц по ш кале
пл стчць антибл ико вом (lматовом) исполне Hl{ и

Материал из готовле н ия вы соколегиро ван ная нержавеюшая
фир мен ttы и зна к производителя, каталож ныи но мер,

азерн ы м способом ключа,ть себя tlaименование или
и плуа,та ци и

Роквелла. маркировка должна быть вы пол не на л
русс ком и казахском языках. гара нтиины сро к экс

долже н иметь lлнди видуальну ю упаковку lt инструкцию на
Рабоч без

и ндивидуаJIьны t..l но мер партии инстру мент
), водоМ Раз мер рабочей части ЗOх 50 мм ая часть

Ретрактор пластическо и хирургии по Fеrriеrа (автор со свето
5

,7 ни ц по
не м енее года. Ретрактор- шт для (матовом :) испол нени и по казателям и твердости не менее еди

ысоколег иро ван ]{ая нержавеющая стал ь в антибл иковом катаJIож ны и номер,
насеч к и. Материал из гото вления:

способом себя наиме нован t{e или фирмен ныи знак произ водителя,
б вы пол Hetta лазерным и кJIючат ь в г'арантийны и срок эксплчатации

шкаJIе Роквелла. Маркировка должна ыт ь
русс ком и казахском языках.

и долже н иметь инди идуапьную упаковку tl инструкцию на
J 5 Разм ер однои

индивидуаJl ьн ы и но мер партии. нструмент обшая инстру мента не менее 305 мм и не более мм

Ретрактор-4 Ретрактор дJtя пласт ичес кои хирур гии двухсторон ниtl длина
антибликовом (матово м )не менее года. шт коле гированная нержавеющая ст€lль

Размер лругой рабоей части J 8х70 м м Материал изготовлен ия,. ысо
способом себя

рабочей части 22х5 5 мм
Роквелла. Марк ка должна быть вы пол нена лазер ным и включать

ми твердости не менее 5
,l единиц по mKaJl е иро

индивиду€lль ную упаковку и
ис пол не ни и с показателя

и иду aJt ьны и номер партии и нстру мент должен иметь

фирмен ныи знак про ttз водителя катzUIожны номер, инди ые, ги некологиtIес киенаиме нован 14e или не менее года. Ножни цы -4 шт, Нож ни цы суперостр
казахско м язы ках. Гарантийн ы и срок эксплчатаци и

ии 5 5 + 2 мм. Зам ковая част ь:
инстру кцию на русском и

бран шеи вого соединения 70 мм * J м м. Дл ина лезв м м
С)бшая дл l.t на 95 м + 5 мм. Дл ина от инто ?? + 0 ,J мм. откло не ние от оси

ryпо конеч ные изогнчтые.
tt состоянии: ирина 5 N,lM + 0,з мм толщина м м

5 + 0, 5 мм око нчан ие бранше в сомкнуто м быть окраше ны
ширина м м + 0,5 мм, тол щи на мм

особо острую за,точку кол ьцевые руч к и долж ны
твердоспланы е пласти ны одно l-,lз лезви и должно иметь

и твердости не
9 мм + 0,5 мм Лезвия должны иметь

в антибликовом (матовом,) исполнен ии с показателям
изготовлен ия'. высоколегиро ван ная нержавеющая стал ь

и производителя,черн ы м и желты l\,l цветом Материал пособом вкJIюча,ть себя наиме новани е ил l.t фирменн ы знак

Роквелла. Мар киров ка должна бы ть вы пол нена азер ным L
казахском язы ках.

м нее 5
,| еди ниц по шкаJlе идуал ьнчю упаков ку и t4HcTpy кцию на русском и

lt но мер парти и. инстуме нт должен иметь инди в
должны быть пря мые, лезвия

кат€}ло жны и но мер, tlндltвидуаJIыlы
цы-4 Ножницы операци он ные су перостр ые твёрдосплавными встав

арантий ныи э ксплуатаци14 не м е нее года. н штсро
и

J
г,

Гl

быть за
к

ленн ы м tll и на лезв и сом

ожни
м состоян ии не менее мм lt не бол нее Mlvl толщи на лезви и сом

кам и,
состоян14 и долж на бы,ть не

Набор
хирургичес
ких
инструмент
ов общего
назначения-
(мАммол
огичЕск
иЙ)
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обшего назн аченrlя- я опЕрА йв и головы и шЕ

Набо Kllx tt описан ие

Наиме новани еN!!

Набор
хирургических
инструментов
обшего
назначения.
(для
ОПЕРДЦИИ В
оБлАсти
головы и
шЕи
БольшоЙ)

l





Il гравиров к li tt содержать инфор маци ю о
м должна быть вы пол не t{a методом лазер но

ин t4колегирован ная не ржавею щая cтaJlb. аркировка сском I1 казахс ком я:]ы ках гаранти ы
кол ьца, Ма,тер l4ал ысо

1,1 и нстру мент должен иметь l1 нструкцию на ру
но мере издел ия, и ндив идуал ном но мере парти

Bakey прямой долже н быть твёрло с плав ным l4

производи теле каталожном и одержател ь обшех ирургичес ки l{ по De ав,тор и
менее 2 мес. и гл одержател ь- 5 lшт гл

рабочей части 5+2 м м. Соеди не }| 1,1 я часте
сро к эксплуа,тации не

ическия ш ир ина кон ч lt ков 2+0,3 м м. дл ина насеч Kl.,l

бранш ах ромбов идная, рабоч ая часть кон
зубчатой KpeMajlbep ы Мар кировка твёрлого спл ава должна

пластинам и, насеч ка на
шинои 4 5+0 5 Рукоятк и кол ьцевы е }{ аJI ич ие Материал

неразъём ное, шири но и
,|

,5+0,5 м м, тол мм
80 м и ltе более 8 5 мм

и нструме нта на коJI ь ца. Общая дли на и нстру мента не менее
напыле нием нитр ида титана золотисто го цвета содержать информ аци ю о про из водителе.

быть вы раже на бы полне на м етодом лазерной гравировки l1

нержаве юшая стал ь. маркировка должна ть вы
казахс ко язы ках. г'аранти и ы и сро к

высо коле гированная долже н tlмет ь инструкцию на русском ll
ивидуаJI ьно м ном ере партии инструме нт онен ие от оси 9+ м дп инои

катаJIож но м номере издел ия, и нд
ии гически и. Бран и должн ы быть изо гнуты м и, откл

2 мес. Зажим- J шт Зажим артер иаJl ьны и то н к хирур
кремаJIьеры об щая дл ина инструмента 11e менее

экс плчатаци и не менее
Соеди неразъёмное рукоятки кол ьце вые, наJI ич ие

,2*0 м м, с косои насеч кои не ние исполне ll ии с оказател я м l,t твердости
J 8+3 мм, ширина кон ч и ков веюшая cTtUI ь в антибл ll ковом MaтoBoNt

более 205 мате риал изготовления: высо коле гиро ван ная нержа
себ наименован ие или фирм енны и знак

9 5 мм и не мм
быть лазерным способом и включа,ть я

Роквелла. маркировка должна ы пол нена кцию на русском и казахско м
не менее 51 едиН иц по ш каJIе

и должен 1.1M еть индивидуаJI ьнчю упаков ку и инстру
и номер, индивидуаJIьны и номер парти и нструмент

Рабоч часть о aJl ьнои клюво днои формы
производителя ка,таJlожны

Куса, -3 шт Кусач ки костные, однош ар нирн ы е. ая

йны и эксплуа таtlи и не м е нее года. чки,
браншей 2 мм* 5 Ру коят ки округл ые с по переч ным и

язы ках. г'аранти сро к ия 85мм*0 ,з дJl и на м
нчиков бран ше и 8 5 м м+0,3 м м, ширина осно ван

обшая менее 2 0+0,4 мм и не бол ее
чашеобраз ная прям ая, ш ирина ко

двойно и возвратной пру жи ны. дл ина не
время о гIераци и, обязательное Hfu,l ич ие твердости не менее 5

,7

кам и для противоскольжен ия рук во
нтибл (матовом l) спол нении с показа,тел ям инасеч

колегирован ная нержавею шая cтaJlb в а ltковом
и роизводителя,

2 2+0 ,4 Материал изготовлен ия,. высо себя наим енован ие 1,1л и фи рменны знак п
мм

б пол не на лtверн ы м способом и включат ь в
язы ках

Роквелла. Мар киро в ка долж на ыть вы инстру к цию на русс ком ]t казахс KoNl
едиН иц по ш KzIJIe и долже н иметь инди в идуал ьную упаков ку и

слабо
и индиВ идуаl ьн ы и ном ер парти и. нстру мент

Рабочая oBaJl ь нои фо рм ы, чашеобразная, изо гнутая
каталож ны номер,

Кусач 3 кусач ки кост ны е, одношарн ирны е часть
и возвратной

ин и экс плуат,аци и не м нее гоДа. ки- ш,т,
операций обязательное наJI ич ие двойноГаранти ы сро к

для противоскольжен ия ру к во время
57

65+l 5 Рукоя тк и окру гл ы е с попереч н ы м и насеч кам и
казателя и твердостll не ме нее едt.l lt п ц

Обшая дл ttн а м м
ь а нти блtлко вом ( l}taToBoNt ) tlсп ол ll н ll и с по

и
Матер готовл ни ысоколегирован ная нержавеюшая cTaJl

ф е нны и знак про из водителя катiU!ожн ы
пружtl ны. иал из

спосоOом и включа,ть в себя на l1 ме нование или ирм
иныиМар иро в ка должна быть вы пол нена лазерн ы м

и казахском языках. гаранти срок
по шкаJIе Роквелл а. к ную упаковку и и ltстру кцию на русском +0,5Инстру мент должен иметь и ндив идуztл ь

заостён шир ина ко ti r] ика ) 5
ном ер, и нДи идуал ьны и но мер партии

рёхшарнирные, рабо tl ая часть чашеобразная ная

Кусач ки-3 шт Кусач к и костн ые байо нетные четы
более 245 мм. Материал из гото влени я

эксплу атации не менее года.
инои l] пружин ы Обшая дл tt на не ме нее 2з 5 м N,l ll не

нои кои обязательно нал l1 чие дво возврат но
5

,7 KaJ]e Ро квелла. маркировка
м м,. Ру коят к и с попереч насеч показателям 1,1 твердости не м енее еди ниц по

нтrrблико во м (ма,товом ) 1|спол ненttи
и ндивидуаJlьны и ном ер

высоколе гированная нержаве щая стал ь в а
фирм нны и знак производителя, каталожны но мер и

способом и включать в себя наим ено ван ие или е
атации не ме нее года.

долж на быть ы полне на лазер н ы м KirЗaxcKoM язы ках гаранти ltы ll срок э кс плу
у паковку и инструкц14ю на русском ll

5 изогнуты вертикчUI ьно
инстру мент дол жен иметь индив иду ал ьную

Губки оли неи но и формы дJl l.iH J 8 м м + ММ,парти и. обшая дл ина 70 мм * 5 мм. прям
быть закругл ены.

чки-З Кусач костн ые, одно шар нирные, изогнуты е
Все шипцо в, кроме ежу ЩИХ, должн ы

Куса, шт ки
4 Mt м, тол щина 8 ,5 м r м м края

бранш 8 м + 5 мм. Зам ковая часть шири на м твердости не менее 5,7 едИ ни ц по шкале
под у глом tll ири на антибл ковом (матовом) lIc пол нении показателям и

соколегирован ная нержаве ю шая ст?lль [l
и изводителя, катаJlож ныи ном ер,

Ма,тер l.{aJl изготовлен ия вы
пособо юч ать в себя наименова ние ил и фирмен ны з нак про

б вы пол нена лазерны м L и в кл языках г'арант иины и срок
Ро квелла. маркировка должна ыть

аковку и инструкцию на русско м и казахс ком
Инструм ент должен иметь индивидуальну ю уп

идttоii форм Обшая дл и на и нстру мента не
и ндивидуаJl ьныи но мер партии ирные, пря мые. Рабо ч ие части клино ы

года. Кчсачки- э шт Куса,ч ки костны е, четы рехшарн йной возвратной пружины м атериаJI изготовле н ия
экс пл,уа,таllи и не м нее

и и. обязател ьно напи ti ие дво
более 5 5 мм Рукоятки с по переч но насеч ко

51 единиц по шкчце Роквелл а. Маркировка
менее 45 мм и не

) ен ltи с показателям и твердости не ме нее
стtшь антибл ll ковом (NlaTo вом ltспол l{

и номер. 14 ндивидуtul ьн ы и номер
вы соколегированная нержавею шая

фирм енны и зна к производителя, катаJIожн ы
способом и кл ю tI ать себя наимено вание ttл и атации не менее года.

должна бы ть выполнена лzlзер ным казахс ком язы ках Гарант ии ны и сро к эксплу
индивидуztльнук) упаковку и инструкцию на русском и 1)+ 1 ирина 92+J мм,

инстру мент долже н иметь пателеи Разм ер ду ги высота мм, ш
партии собо и открытую ду ry с руч кои ДJt удерживан ия ,) \+') мм .2
Расширител шт Расширител ь для рта, представляет

трубкой, щих рitзмеров: !,лина 05+5 мм шlир14 наь-
оснащён ных отсасываю щеи следую

трубкикоятки 50*5 мм. в ком плекте с пятью ш пателям и,
2з+2 5 Дли на 25+ 5 мм ширина 20+2 мм без

дJl ина ру 25 +2 мм.4 Дл ина 60+5 мм, ш ирина мм. шкшIе
90+ 5 ирина )<+) м м J Длина 7 5+5 м м, ш ир ина

показателя м и твердости не мене е 5
,7 един иц по

!,лина мм ш антибл иково м матово м ) испол нении с
высоколегиро ван ная нержавеющая стtlль в

фир и нак про изводителя каталожн ы и номер,
Материал изготовлен ия

способом себя наим енован ие или мен ны з
б пол нена лазер ным и включать Гарант ны 1.1 срок

Роквелла. Маркировка долж на ыть вы нстру кци ю на русском яз
инструмент дол же tt ,lметь инди идуaJl ьную

ин и но мер парти и.
ь н

э
ди идуал ьн ы

не менее года. ш пател ь-2 шт lll пател яз ы долже
упако вку и и

из сепя цел ь пласти
и казахско N,l

и

ы ках.
ло м 90

11 li
Рабо tl ая часть



плоская дл14ной 79+3 мм, кончик полукруглый шириной 2Зt2 мм. ш ирина в месте rtзt,иба l 5t2 мм. В мест,е сопрllкосновения с язы ком должна быть нанесена
круляая поперечная насечка, на ллину j5+2 мм. Рукоятка ллиной l50+5 мм, толциной 2,5+0,5 мм, шириной 26+2 мм, В нижней части со сквозным окяом д,lиной
7l+з мм, Мат€риал изготомения: высоколегированная нержавеюцая сталь в антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц
по п.Iкме Роквелла. Маркировка должна быть вы лолнена лазер ным способом и включать в сбя наименование или фирменный знак производ}rгеля, каталожный
номер, индивидуальныл номер партии, инстумеprг долr(ен иметь индиsидуальяую упаковку и инстукцию на русском и казахском языках. Гараятийный срок
эксплуатации - не менее l mда, Долото-Зшт, Долоm костные! клиновидное, rлирина рабочей части l0+l мм, Рукоятка должна быть tчестигранной, шириной'
l7+2MM с полусферической ударной плошадкоЛ. диаметром 20}2мм, Общая длина инструмента не менее 225 мм и не бол€е 2З5 мм. Материал:
высоколегированная яеРжавеюцrая сталь, МаркИровка дол,кяа быть выполнена методом лазерной гравировки и сод€р)кать информацию о производителе,
каlitложном номере язделия, иядиви.цушьном ном€ре партии. И яструмевт доJr,кея иметь инстукцию на русском и казахском,зыках. Гарантrйный срок
]ксплуатации fiе менее l2 мес. Молоток-jшт. Молоток метмлический, Рабоча, часть зауженна.{ в месте креrLления, рабочий диаметр 4о+5 мм, с одной стороны
съёмяая резиновм намадка шириноfi l5+2 мм. Дина ударной части 55+5 мм. Рукоятка плоская. юлчrиной 8+l мм, шириной 26+2 мм, с овальным углублiнием-обuия длияа не менее 245 мм и н€ более 255 мМ. Материал: высоколегИрованна.я нержавеющая Сталь, Маркировка лоrrlкна быть вы полнена методом лазерной
тавировки и содеркать инФормаlшrю о производителе, каталожном номере изделия, индивидумьном номере партии. Инстументдолжен имсть инструкцию Hlt
русском и казахском языках. Гараmийный срок эксплуаmции не менее 12 мес. Трубка_5tчт. Трубка отсасывающая изогн}"rая в среднсй части пол углом не
менее ЗOФ, кончик с прямым срезом, диаметр трубки З,5+0,2 мм. длина I75+5 мм. канюля пятисryпенчатая, каждая сryпень представляет из себ, шар. Материм
ИЗГОТОМения: высоколегированная нерr{авеюUця стмь s аmибликовом (маmвом) исполненил с показатеJlrмп твердости не менее 57 единиц по шкаJе роквелла.
Маркировка должна быть вы пол нена лазерны м способом и включать в себя наяменование или фирменный зяак пrюизводителя, катможныЛ яомер,
индивидуальный номер Партии. Инструмент долЖен иметь индивидумьнУю упаковку и инструкцИю на русскоМ и казахском языках. ГарантийньЙ срок

'ксплуатации 
- не менее l года, Трубка-5шт. Трубка оrcасывающая, долrкна быть в комплекте с мандреном. Мандрен должен быть оснащён круглым моским

'JaxBaToM с поперечяоЙ васеч коЙ по окружности. Трубка должяа быть изогнуmй под углом 45О, диам€т З+0,2 мм. Обцй.я дли ва не менее l 55 м м и не более l 65
м м. Материал изготовле н ия : высоколегированная нержавеющая
ttlKzцe Роквелла. вка на быть выполнена лк

cT;UIb в антибликовом (матовом) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по
способом и вкJIючать в себя наименование
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пробольным углублением. Маркировка твёрдого сплава должяа быть выраriена напылением нитида тлтана золот,lстого Цвета на плоском округлом квостовике.

материал изготовления: высоколегироваяная нержавеющая сталь в антибликовом (маmвом) исполнении с показателями Твердости н€ менее 57 единиц ло шкале

роквелла. Марк ировка должна быть вы пол нена лазерным способом и включать в себя наименование или фирменный знак производителя, каталожный номер.

индивиrуаrlьный номеР партии. И нструмент доЛжен иметь иядиви4чалЬную упаковlс/ и ивстуКцию на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксплуатации,

не менее l года, ПинцеТ-2шт, Пинцет с твердосПлавными вставками Gillies (автор). общая !лина не м€нее l45 мм и не более l55 мм. рабоqие,tасти должны содержать

кресmобразную нарезку и зубцы lx2. Место захваm с поперечной насечкой. нмичие цилиндрического направителя. Маркировка твёрдоm сплава должна быть

выражена 1!анесением нитридатитана золmистого цвета на хвостовую часгь. Материал изготомsния: высоколегированная нержав€юurая стмь в аятибликовом

(MiToBoM) исполнении с показателями твердости не менее 57 единиц по шкале Рокве.,tла. Маркировка должна быть выполнена лазерны м слособом х вмючать в себя

наименование или фирменный ]нак лроизводит€лr, катаJIокный ном€р, индивидуальный номер партии, Инстумент должен иметь и ядивидуальную у паков кУ и

инструкцию на русскоМ и казахском язы ках. Гарантийный срок эксплуатации - tle мене€ l mrа. пинцег-2 шт- Пинцет х ирургический l х2 зубы Й, с твердосплавны м и

вставками. Ширина раОочей часrх должна быть 1,5+0,] мм, с ромбовидной насечкоfi. ог насечки к рукоятке идет rrлавное расlлирение до lЗ,8+О,5 мм. М€сто захваm с

попереqной на;ечкоi, хвостовик ILпоский округлый. Обца, длина не менее l45 мм и не более l55 мм, Маркировка твёрдого сплава должна быть выражена нанеСеНИеМ

нитида титана золотиСтого цваа на хвостовуЮ часть. Материал и]готoВления: высоколегяроваНная нержавеющаJI сталь в аrrгибликовом (матовом) исполяении с

по*ьчrелямп r""р,лос.и не менее 57 единиц по шкале Роквелла. Маркировка долrкяа быть выполнена лазерны м способом и включать в себя наименование иJIи

фирменный знак производителя, каталожный номер, индивидумьный Номер партяи. Инструмент должен иметь индивидузльную упаковку и инстухцию на русском и

**i*cnoM 
"з", 

*u", ГараЯтиЙ вы Й срок эксплуатаЦии - я€ менее l года- Пинц€т- l uJT. пиВцет с твердосrиавны м и Встав ками, рабочая часгь с tюмбовидноЙ насечкоЙ,

ширина по всей рабочей части 0,8i:0,2 мм, на концах lx2 остых зуба. М€сто захвата шириной lЗ+0,5 мм долкяо быть с попер€чной насечкой. ХЕост0вик rrлоский

округлый. Обurая длина не менее l l8 мм п не более l22 мм, Маркирвка твёрдого сrrлава должна быть выражена нанесени9м нитиrи тпmна золотпстого цвета на

хвостових линцета. маТеркLл изготовленияi выСокоJIегированная нержавеюuця сталь в аrlгиблИковом (матовом) исполнении с пока]ателями твердости не менее 57

единиц по шкал€ РоквеЛла. Маркировка должна быть выполне на лазернЫм способом и включать В се6, наименомние или фирменный знак проlвводителя. каталожный

номер, индлrвидуальныЙ номер партии. Иистументдолкен иметь индивИдуальную упаковку и иНструкцию яа русскоМ и казахском,зыках. Гарантийный срок

.*"пфч'тчцпп - n" """"" l года. Ппнцет- lшт. Пинцеты с твердосплавнымп вставкамl,r, Пинцет хирУргическиЙ, длина твердосплавной пластияы с насечкой l0,5*l мм, на

KoHuj t xz зуьа Urирина конч иков l .8+0,5 мм, место захвата с мел кой поперечной насеч кой ширина l2,5+ l мм. Обцая длина не менее l 42 м м и не более l 55 мм.

Маркировка твёрдого сплава должяа быть выраr(eна нанесевием на хвостовую часть ияструмента нитида титана золотистого цвета. Материал изгоmвлеяия:

высоколегированнаr неРжавеючrая cTaIb в аятибликовом (матовом) испОлн€нии с показатФlrми Твердости не менее 57 единиц по шкале Роквелла, Маркировм должна

быть выполяена лазерным способом и вмю,lать в себя наименование или фирменный знак лроизводителя. каталожный номер, индиви,ryальныЙ номер партии.

инg.Фумент должен иметь индивидуальную упаковку и инструкцию на русском и казахском языках. Гарантrйныfi срок эксллуатации - не менее l года. ПИНЦе'Г-2ШТ.

ПинчЙ с тверлосплавнЫми всmвками. рабоqая Часгь с двумя ряйми зубцов, количество зубов яе менее б шт в ряду, щинаряда 5+0,5 мм, ширина по всей рабочей частg

2+0,5 мм. ДвёрдосплавНая пластина с ромбовиДноЙ насеч кой на дr инУ | 4+ | мм. место захвата Должно быть с попереч нОй насеч кой. хвостовик rLпоский округлы й

чrириной l2a l м м. толциной 2,2 мм. обtlця длина не менее l l 8 м м и не более l 22 м м. Маркировка твёрдого сплава должм быть выражена нанес€Iшем н ит ц]и тиmНа

зоJiотистого цве].zl на хвостовик пинцета, МатерлlUl изготовления: высоколегированная нерrrавеющая сталь в антибликовом (матовом) исполнении с показателями

твердостп не менее 57 единиц по шкале РоквеJLла. Маркировка должва быть выполнена лzЁtернЫм способом и включать в себя наименование или фйрменный знак

производителя, каталожный номер, индлвидуальяый номер партии. Инстументдолжен пметь 
'lциви,ryмькую упаковку и инструкцию на русском и казахском 

'ЗЫКаХ.
ГаракшйныИ срок экспЛуатаlми - не менее l года, Пинцет-2шт. пивЦет с твердосплавными всmвками. Ширина рабочей части t,5 +/- 0,1 мм. Наличие зубцов. Кол-во

зубцов бхl2. Обчrая длина инсrрумевта 240 +д 2 мм. МФкировка твёрдого сллава должна быть выражена яанесением нятрида тrmна зол(/тисток, цвета на рукоятках.
йчтериал п.-.очле,.-: высоколегированна, нерlкавеюцоя стмь в аRтябликовом (матовом) ясполнении с показателями твердости fiе менее 57 едпниц по шкале

роквеJrла. Маркировка должна быть вы пол нена лазерным способом и вкJrючать в себя наимеяование или фирменный знак производителя, каталожrrый номер,

индиви,ryальнь!й номер Партии. Инстумент долЖен иметь индивидуальнУю упаковку и инстукцИю на русском и казахском языках. Гарантийный срок эксrlлуаmции -

не менее l года. пинцет_2шт, пинцет с твердосrиавными вставками. Ширина рабочей части 1,5 +/- 0,1 мм. На,lичие зубцов. Кол-во зубцов бхl2. Общм,lлина
инстумента l95 +/- 5 Мм, Маркировка твёрдогО сплава долкна быть выРаж€на нанесением нитрИда титана золотистого Ц!еm на рукояткж. Мат€риал изготоменrя:

высоколегированва, неРжавеющая сталь в антибликовом (матовом) исполнения с показатеJIями твердости не мене€ 57 единиц по шкале Рокве.,rла. Маркировка должна

быть sыполнена лазерным слособом и включать в себя наименование или фирмеввый знак производителr, каталожный номер, индиви.Oуальный номер партии.

ИясФумент долж€ н иметь индивидуа,l ьную уrВковку и инсту кцию на Русском и казахском язЫках. Гараятийный срок Экспr!уатации - не менее l года. Трубка- l шт.

Трубм отса.ываюuи, cooLEY (автор), Общая Длина н€ менее 29 см и Не более З0 см. Диаметр 7 мм. Материал изготовЛения: высоколегированная нержааеюu(м сталь

в антибликовом 1маювОм) исполнении с показаТелями твердости не меНее 57 единиц по шкал€ Роквелла. Маркировка дОлжнабыть выполнева лазерным способом я

включать в себя наименование или ыи знак каталожныи номе ыи но и. Инс должеI{ l4Me,I,b инл1.1l]





зуб lt друг на дру га по форме кле tU ня

бел l)абочая част ь должна бы ть х на rlр влен ны
Зажи м- |.-tl1, Заж l.t м дл я о Ilераци о l1 ttO t,o ья

неразъё ко вая часть ul ири tlo 14 8+ м. тол шина
сро к э ксплуа l,аци и не Mel]ee года. ,7 lцина 2+0 5 м Соед l1 Hel{ l]e м t] ое зам

ш рабч и части пр и см ы кании + м. тол влен ия вы соколегирова нная
Б ы е дл инои 48l.2 мм ир lt на е

58 и не более 62 мм Материал изгото
ранши прям

х4 зуба. обцая дл ина и нструм е нта не менее м
быть вы полне на

5 Ру ятки кол ьце вы е, кре маJI ьера 4
5 7 по tu кале Роквелла. Маркировка долж на

4,5*0, мм ко
по каза,теля м tt твердости не менее един иц и струм е нт долже н им еть

анти бл ико во м l\{ атово м l,t спол нен ии с
ныи нди иду ал ьны и номер парти и. tl

нержавею ulая стал ь
ф нныи про изводител я катаJI ож ном ер, и

перационногосебя наим е но ван ие ил и ирм е з нак Зажим шт Заж им дл я о
лазер ным cll особом и вкJIюча,ть Гарантий ныи сро к экс плчата ци и не менее года.

инструкцию на русс ком и казахс ком язы ках
2х2 зуба. Матер иzul изготовлен ия'. ысо коле гирова нная

и ндивидуальну ю упаковку и
более 95 м м. Рабочая часть изог нутая,

) ,Цдина нструмента не ме нее 8 5 мм 1.1 не Ро квелла. Мар киро ка должна быть вы пол нена
бел ья по Моуп ih an (автор и

не мен ее 5 "| еди ни ц по ш каJIе

антибл ( товом ) испол нен tl и с показателя м и твердости
и но ме р партии и нструмент должен иметь

нержаве ю шая cтaJlb в и ковом ма,
водителя, ка,тzUIожн ы и но мер, индивидуiulьн ы

себя наименование ил и фирмен ны и знак произ Ранорасш ирител ь- шт Ранорасш ирител ь
лазерн ы м способом и включать гарантий н ы t4 срок эксплу атац ии не менее года.

набже нирны
нстру кци ю на русском и казахском язы ках

80 шири на 60 м м должны быт ь с ны шар
индИ иду аJI ьную упа ко ку и и

60 Параметры боковых зер каJI: дл ина м м,
шина 2

об 260 м м + 5 м м. Расход зеркал до мм
7 5 м м + 2 мм, гл,чбина 60 мм + мм тол

абдом иHaJlbH ы и. шая дли на
L{ентральное зеркаJIо дл ина 9 5 мм * 5 мм ширина

го кре плен ия и возможности зам ены вертикiulьно и оси. н ал ич ие кремаJlьеры с замковым
соеди нен ие м дл я надеж но

позволяюш им м е ня ть глуби ну положе ия по
5

,| един иц по
быть набжено винто ы м механизмом креплен ия

) нии с показателя м tl твердости не е нее
мм должно ь в ан,тибл ико во м мато вом ис полне

и номер,
l] высоколегирован ная нержавею щая стал

ф и зна к производителя, катiшожн ы
механизм о м материал из готовле

способом включать в себя наименова ние ил и ирм енны
быть в ы пол не на лазерным и языках. Гаранти и ныи сро к э кс плуатации

шкаJIе Ро квелл а. Маркировка долж на
ковку и инстру кцию на ру сском и казахском

лубино и
и мент должен им ет ь индивидуальну уп а

днои фор* ы ш ири нои 60+2 мм г
инДи видуал ьны и ном ер парти и нстру

и. ,I[олжен быть с двуМ я съем ным и зеркалам и ceIUloB и
00*5Ранорасширитель абдоми HaJlbH 1,I

220t5 имальное разведен ие зер каJI м м
не менее года. Ранорасши ритель- шт

ногозуб ll кремальерой, дли на рамы м м, макс
Рама ирителя разъё мная кол ьцевая. с м чато

ll не енее 5
,7 еди ни ц по llrKtule

з0+2 мм вы сотои J 8+2 м м рас ш
антибл ( атовом исполне ни и показателям и твердост

колегированн ая нержавею шая стаJIь в l1 ковом
ны t4 изводителя, катаJIож ныи ном ер,

материал изгото вления: ысо себя наименован ие или фирмен знак про
бы полнена лазерн ы м способом и в кJIю tl ать в

язы ках Гаранти ин ы и срок эксплуатации
Роквелла. Мар кировка должна ть вы ку и инстру кцию на русском и казахс ком

0х5 8и мент должен им еть инди виду аJI ьную упако в должно быть 2 ш,т Разме р 5 мм
индив идуaJl ьны и номер партии l.| стру абдом иHtUIbHo му Ri саrd (автор,). ком плекте

ь-2 шт Сменны и ретра ктор к ранорасш ирителю твердости не менее 5 "| еди ни ц по ш каJIе
не менее года. Ранорасширител ибл м ато вом ) испол нен tt 1,1 показателя м t.l

нержавеюшая стаJIь в ант ико во м
водителя, катiulожн ы и номер,

Матер иаJl из готовле ния вы соколег иро ван ная
себя наимено ван ие ил и фирме нны и знак произ

б на л€lзерным способо м и вкJIючать гарантий ныи сро к экс плуа,таци и
Ро квелла. маркировка должна ыть вы пол не

инстру кциЮ на русском и казахском язы ках.
им ет l, индивидушlьную у II ковку и

жнои поверхностях Соеди нение
и номер партии. инстру мент долже н кие на внутрен неи и нару

индивидуаJI ьны
дка, рабочие части пря м ы е, эластич н ые, глад

колегированная нержавеющая
Зажим 2шт Заж ltM дл я кишеч ника и жел у более J J 5 м материiul изгото вле ll ttя ысо

не менее года общая дл ина не менее J 25 м Il не
быть на лазер ным способо м

неразъём рукоятки кольцевые, HaJl ич ие кремаJI ьеры Ро квелла. Мар киро в ка долж на выполне
ное,

м и твердости не менее 5 1 еди ниц по шка_ле
иметь и ндивидуальную

антибли ковом (матовом исполнени и с по казател
видуаль н ы и номер партии и нструмент дол жен

стал ь в
фир ныи знак производителя катаJIожны и tlo мер, инди

Ретрактор почеч но и лохан ки должен
ать t] себя наименован ие l.tJl и мен не менее года. Ретрактор-2 шт дJIя

и вклюtl язы ках. г'аранти йны и сро к эксплуа,таци и
Щли рабо чеи ч асти от изгиба не менее

и инстру кци ю на русском и казахс ком
Ру бы ть кру гло и с двуМ у пораN4и на

упаковку
б нее 290 м м и не более 295 l\t м. (l должна

расш ире нl.,lя не ме нне J 5 мм и
изогнутым об щая дли на долж на ыть не м

50 на рабоч е и части у основан ия tt до ее
быть не менее 45 м м и не бол ее м, дл и м изготовлен ия'.

более J 5 мм, шири на рабочей части у основа ния
рабочей на этом участке не более 2 мм. атериtul

з0 мм и не 60 мм и не болеее 6 5 мм высота части
Ро Марк иро вка должна

40 ш ина рабочей
tl асти у окончания не ме нее

е менее 5
,7 едини ц по ш KaJle квелла.

не более мм ир
(м м) испол не н ии с по казателям и твердости н

партии.
нержавею шая стаJIь антибли ковом атово

каталожны и номер. t,t ндивидуitл ь,ныи но Ivl р
вы соколегированная себя наим нован ие ил и ф ирм енн ы и знак производи, теля.

года. Ретрактор-2шт
а лазерным способо м и вкJIючать г'арантийны и срок эксплу атаци и не менее

быть б ы пол нен инстру кцию на русс ком и казахском языках.
90 .Цлина рабо ч и части от из гиба

иметь инди в иду аJI ьную у паковку и
45 затем вперёл под у г.ло м гр

инстру MeI.1T долже н
рабочая асть изогнута назад под уг

,лом гр, быть кру глои
и жел обо ва,ты и. от ру коя], ки tI

быть ы м загнчтым вниз. Ручка долж на
Ретрактор для почеч но лоханки

60+2 зачженн ь! и, ш иринои 45*2 должен округл м
рабо и части 60+2 мм Конч ик на дл ину мм

быть не мен ее J 20 м м и не более JJ 0 м атери€tл
80*5 м Ширина tl е

рабо че l4 части общая дл ина дол жна
Ро

уты ми противо положну ю сторону от
не м е нее 5 1 единиц по ш кiше квелла.

мощнои с дву мя упорами развер ll, исполнении с по казателями твердости ,ныи
нержавею шая стаJI ь в нтибл ико вом матовом

производител я, кат;Ulожны и номер, инди видуilль
изготовлен t{я: высо коле гирован ная

себ ование или фирмен ныи 3нак
способом и кJIючать в на име н

ин и эксплчатации не менее года.
Маркировка должна быть вы пол не на лазер l{ы

русс ком и казахском языках. Гаранти ы срок
индивидУ ал ьную у паковку и инстру кцию на

рабочей части 6'|+2 мм Ру коятка
парти и. Инструм ент должен иметь

форме ложки с ова-л ь,ным кон(|и ком, шири на
номер

ескии г-образны и. Рабо чая часть загнута вве рх по
265 Материа.lt изгото вления

Ретрактор-2 шт Ретрактор урологи r{
мента не менее 255 м м и не более м м.

сторону рабоч е и tl асти обшая длина и нстру
57 а. Марк в

полая окру глая L загнуты м ко нч иком в
показател и твердости не менее едиН по

антибл иковом (матовом испол L

соколегиро ван нержавеющая стzшь явы а
в

и
быть ы пол нена

ная
ным способом вкJI ючать в себ я tt име нован ие или

не }t и и

ны и знак
м

изводител катzLпож ны и

иц
ин

Kiule Ро квелл
ном е

иро ка должна



и нструмент долже н i,l l\,! elb инди в идуал ь l{\,K) у пако ку и tJ нструкцllю на русс ком и казахс ко ]\,l зы ках гарантий ны l.t срок экс плуа таци не N4 нее года. Ретрактор-2шт

Ретрактор lt I, образ и. Рабо часть изогнута на 90 град. по отноше нию к ру коятке Ру коят ка полая окру глая загнчтым конч ико м противо положну к)
урологtl ческ 1.1 ны tl ая

сто ро ну рабочей части с у llopoM для паJI ь ца об щая дJl ина инсl,рум е lJl,a не ме нее 220 м l1 Ilе более 225 м м. мате риал из гото вле ния: высокол гированная нержавеющая

(матово и по каза,телям и твердости не быть в ы Il ол }.le на лазер ны м способо м
стал ь в антибли ковом м исполне t{ ll

себя фир мен ны и з нак прои зводителя. катал ож н ы и номер и н,дивидуал ь Ilы и ном ер парт ll и. и нструм е нт дол же t] и мет ь и нди идуtцьну к)
l,{ в кл ю ч ать на именован ие ил и

и казахс ком язы ках. гараlIти и ны и сро к экс плуатаци и не менее года. Ретрактор-,2шт Ретра ктор урологи чес к 1,1и г:образны и.
упаковку и и нструкцию на русс ком
Рабо 90 тад. по отношен ик) к рукоятке] долж на оканч иват ьс я 2-мя ту пы ми шl l.{ ро ким и зуб цами Рчкоятка полая окру г.JI ая за гнчты кон ч и ком в

чая часть }4 зогнута н

вополож ную сторо ну рабо че и части, с упоро для пал ь ца. об шая дл и t{a и нструме нтапрот l4
Ро Мариспол Het] ии с показателям и твердости не м е нее 5

,7
еди н и ц по шкаJIе квелла. к tlpoBKa должна

ысо колегированная нержавеющая стаJI ь

быть м пособом ll включать в себ я наиме нован ие ил и ф ирм енны и знак производ ителя, ка,тzlложн ы и но мер, и ндивиду€Ul ьны и ном ер парти и.
вы полне на лазерн ы

Катетер-и ную чпако в ку и ll нстру кцию на рус с Ko]\,l и казахско м язы ках гарантий ны и сро к эксплуа,тации не ме нее года. шт
нстру мент долже н иметь 1.1tlди видуал ь

Кl ии и, гнуты и. Катетер состо ит из труб к и дву мя рабоч им и окнам Ll и м андре на. Разм ер 4FG д,l инаатетер уролог и ческ метаJIл ически изо
нержав еюшая стаJI ь анти бл t4 ково м мато вом ) испол не н и и с показателя ми твердости не менее 5,7 еди н ц по шкttле Роквелла. маркиров ка долж на

вы соколег ирован ная

б ы пол не на л ным способом и в кл ючать себя наим е но ван ие ил и ф"рмен ныи знак про изводител я, катzцожн ы и но мер, индивидучц ьн ы и номер партии
ыть азер

Катетер-и меть и ндивидуаJI ьную упаковку и нструкцию на русском и казахс ком языках. гаранти ины и срок экс плчата ци и не м енее года. шт
нструм нт должен и

Ка, и, еталл ичес кии, изогнYты и Катетер состоит ttз трубки с двумя рабоч им и кнами и мандре на. Раз м ер бFG лпина 28см Материап изготовлен ия
тетер уроло г1,1чески м

нержавею щая cTaJl ь в антибл и ковом (матовом исп ол не н 1,1 и показателя м и твердости не менее 5
,|

един иц по к€Lпе Ро квелла. Марки ровка дол жна
высо коле гированная

t]бы с пособом и включать себя наи менован ие или ф ll рмен н ыи знак произ водителя ката-лож ны l,t номер, инди иДУ,;Ul ьн ы ном ер парти и.
ть вы пол нена лазерн ы м

Ка,и видуальную упако ку и инстру кци ю на ру сс ко м l1 казахском яз ы ках Гlарантии ны и сро к эксплуатации не менее года тетер- ш,т
}{ стру мент долже н иметь и нди

Катетер ии металл ическии, изогнуты tl Катетер состо tlT из тру б к ll двум я рабоч и I\,1и о кнам ].l и мандрена. Размер 8 FG дJlи на 28см. м атер иал из гото вл е H1,1

урологи чес к
антибл 14 ково м (м атово м ) спол нен 1,1 1.1 с по каза,телям и твердости не ме нее 5 1 еди H11 ц по шкzце Ро квел ла. Мар киро в ка долж на

вы соколег ирован ная нержа веюшая ст;Ulь

быть вы полне на лазер ны м способом и кл ючать в себ я наиме нован ие ил и (, ирм нн ы и знак производ ителя, ка,тzLложны и t]o м е р, индивидуал ьны и но мер партии.

и упа ко в ку t] инстру кцию на русс ком и казахс ком язы ках. гарантий ны сро к эксплуа,тации не ме нее года. Катетер- ш,г
нструмент дол же н имет ь и нд 14 в иду ал ь ную

Катетер и, и, гнуты и. Катетер состоит из труб к l1 двумя рабоч l1 м tI окнам ]1 и м ндрена. Разм ер 20 FG дJI ина 28см МатериаJI изготовлен ия
уроло гичес ки метаJlл и чески изо

ная нержаве ю щая стал ь антибл ико во м мато вом ) испол не l-l и tI с показателями твердости не ме нее 51 е,ди н tl ц по шк;Lпе Роквелла. Маркировка должl]а
высоколе гиро ва tl

б нена лазер ным L пособо м и KJt ючать себя наим е но ван ие ил и (, ир l\,t енны и знак про изводителя, кат;цожн ы vl но мер, tiндивидуiLп ьl{ы и номер партии
ыть ы пол

Инстру НДИВИДУЧUI ьну ю упаковкч и 1,1 нструкцию на русс ком и казахс ком языках. Гарантийн ы и срок эксплчата ци и не менее года.
N,l ент должен иметь ll

Катете гическии, ичес ии изог нуты и катетер состоит 14з труб ки с двумя рабоч им и о кнам 1,1 и м андре на. р'азм ер 22 FG дJI ина 2 8см Материал из готовле н
р уроло метz}лл к

веюшая cT€UI ь антибл l{ ковом (матовом испол н Hlt ll с покiвател я м и твердости не менее 5 1 ед ин иц по ш каJIе Ро квслл Мар кировка должн
в ы со коле гированная нержа
быть пособом и включать в себя наи менова ние или dl" рмен ныи знак про из водител катtцожны и номер, индивидуtul ьн ы и ном ер парт lt и.

вы пол не на лilзерны м с

и идуальную упаков ку и инстру кцию на ру сском и казахском язы ках Гаранти ин ы ll рок эксплуатаци инстру мент долже н иметь инди
28см мКатетер ии, ически и, изо гнуты ll Катетер состо и,т из тру бки с двумя рабоч ими о кнам и и мандрена, Раз мер 24FG, дпи на атер иаJI из готовле ни

урологи чес к метаJlл
еюшая сталь в антибл 14KoBo м (м атово м ) испол нен ии с по казателям и твердости не менее 5

,7
един и ц по ш кiше Ро квелла. Маркиров ка долж на

высоколегиро ван ная нержав
быть пол не на л:вер ным способом и в кJI ючать себя наиме нован ие ил и (, ирм е t{H ы и знак произ вод ителя катiUIож ны 1.1 ном ер ll нди идуал ьны Lt но мер партии

ы
Расшир

Инстру ивиду aUI ьную упа ков ку и инстру кцию на русс ко l\l и казахско м язы ках Гара нтии ныи сро к э кспл уатации не менее года. ител и
ме нт должен иметь и нд

( )- шт Ком пле кт рител и урологичес ких по an вu rеп автор ). Раз мер расширител е и с 8 FG по зб FG !,олж ны быть метiцл и (I ес ком кеисе размеромко м I,1л е кт расши
51

420 1 5х4 0 Матер готовлен ия высо колеги рован ная нержавеюшая сталь антибли ковом (маl,овом испол нен ии с по казателями твердости не менее еди ни ц
х мм иал и,з

и
Ро Мар киров ка должна бы ть вы полне на л€}зерн ы м пособом tt вкл ючать в себя на именование ил и ф ир м е н н ы и знак произ водlлтеля, катаJIожн ы номер.

по ш кiLле велла.
и ныи

и Инстру мент долже н им еть инди иду€lл ьную чпаков ку и инстру кцию на русс ком l{ казахс ко м ы ках. Гара HTt,l срок экс плуа,та ци и
и ндивидуаJI ьны ном ер napт111,1

30 .Щ,олжнКом плект расширителе [,t г t,t некологических по Неgаr (lавтор ), з 0 шт. компле кте диаметро м с мм до мм ы

5
,7

исе матер ал изготовлен ия: высо коле гирова нная нержавеющая сталь в антибл иковом матово м) ис пол не н ии с показателями твердост
,и не менее

содержаться в ке и

Роквелл а. маркиров дол жна быть в ы полне на лазер ным ll особом и в кJIючать себя аименование и фирм енн ы и знак производителя катаJIожн
един и ц по ш KzUIe

и
но 1.1 ндивиду€lл ьныи ном ер

э

м ер,
атации - не менее l года.

парти и. Инстру мент должен иметь |}i нди в идуz}л ьную упаковку 1,1 инстру кцию на русс ко
14л

tl казахском языках. Гарантийны сро к

ы и

менее 57 единиц по шкzLле Роквелла. Маркировка должна

не менее 2 l 5 мм и не более 225 мм. Материал изготовления:

в антибликовом (матовом)

28см. Материzц изготовления :

Катетер- l шт.

не менее l года. Катетер-lшт.

не менее l года. Расширители (комплект)- l шт.
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описаниеНаимено
BaHl{e

на 0,5 мм дл инои 4з ММ, lll ири на
5 Рабочая часть изогнута от оси

ия С)бшая дл ин 200 мм j: мм
антибл иковой поверхностью- !ля

Нож операцио нные изогнутые дJlя препарирован
нержавеющей марки х2OСr J (ил 1,1 экв иваJIе нт) с

Ножн ицы шт ницы
быть из готовлены из стаJIи тие плавн ым переходом от одного

J .5мм Рукоятк и кольцевидные. !,олжны декоратив но-зашитное тонко пленоч ное покры,
ных газов. чтосм ы кани я

инструме нте нанесе tlo допол нител ьное
нен ие м разл и,l но го сочетан ия реактив

срока эксплуатаци и на все м плазменно и имплантации с прим е
ф и знакувеличе нного титана, наносимое методо м ионно- себ я наи менова ние или ирменны

му на осно ве нитр итов и оксидов лазер ным способом и в кл ючать в
казахскомцвета к друго Маркировка должна быть ы пол нена паковку и инстру кциЮ на русском и

шает сопротивляемость к окислен ию. и мент должен им еть индиВ идуальную у верти кал и относительнопов ы
индивидуаJlь ны и номер партии нстру

Рабочая часть долж на быт ь изо гнута по
изводител я, каталожны и номер,

Ножни llы -2uт Ножн ицы препаро вальные. толщина 2 ,2+0,З мм, дли на отпро
арантийны и эксплуатаци и не менее года.

в сомкнутом состоян l.| ll J зt0 ,з м,
бол 2з5язы ках г срок

быть тупоко нечн ы и, ш ири на конч ико об на не ме нее 225 мм и не ее
5 ,5+2 м Бран и должн ы долж ны быть кол ьцевым tl щая дли

плоскости инструмента на соединен ия 6, 5+0 5 мм. Ру коятки содержать инфор мацию о
иков 6 fJ м. Толшина месте методом лазерной грав ll ровки и

арантийны иинто вого соеди не ния до ко нч маркировка долж на быть выполне на ко м язы ках. г срок
ованная нержавеюшая стаJI ь. инсту кцию на русском и казахс

рабочматериал высоколе гир
ре партии инстру мент должен иметь

б ть ту поконеч ным и, ие
м м ия, инди идуал ьном номе клонением от ос l4 J + мм должны ы
про1,1зводител е, катаJI ожном ном ере издел изогну тые по плос кости от сом KHvтoM состоя tl и и

Ножни цы-,2lшт Ножн ицы операцио нны е
соединен ия 60+2 м м, толши на конч 1.1 ков

ксплуа,тации не менее 2 мес
рабоч и части от кон ч и ков до места ви нтового

22 5 более 23 5 мм Маркировкаэ
твёрлого сплава. Дл ина е

9+0,5 общая дл ина не менее мм и не
части оснаше ны пластинам и из

и но и 5 ,6*0 5 мм ириной мм.
ван ная нержавеющая cTaJlb.

4t0,5 Место соедине ние двух часте толши
рукоятки Материал ысо колегиро

) 5 +0, э мм шири на м.
титана золотистого цвета на кольцевые издел ия индивидуаJIьном номере

быт ь вы ражена напылен ие м нитрида
нформ проt-rзводителе катiцож ном ном ере

твёрдого cTUlaBa долж на
лазерной гравиро к и и содержа,ть и ацию

2 ножницы- 2 шт ltожни цы
б ы пол не на методом Гарантийны и срок эксплу атации не менее мес.

обМаркировка долж на ыть
и казахс ком язы ках.

рукояток желтого цвета. шая дJI и на

должен иметь l.i нстру кциЮ на русско м
вольфрама, l4 меют цвето вую кодировку шина 2

парти tt Инстру мент ным и вставкам и из карби д ширI,{на 5 5 м м + 0 s м, тол

ryпоко неч t{ ые, ttзогнутые, с твердосплав
0,5 о кончан 1,1e браншей в сомкнутом состоянии:

лазернойоперацио нн ыеJ

0 5 м толщи на 5 95 мм + мм быть вы пол нена методом
Зам асть шир ина м l\,l * м

нержавеющая стаJIь. Маркиров ка долж на
русском6 5 мм ]Е 5 мм. ковая ч соколе гирова нная долже н иметь инструкцию на

J ,6 мм + мм Матер иап вы
ьном номере парт1,1 14. и нструмент

+ 0,5 мм откло нение от ос и мере издели я, индив идуаJI изогнутые. !дина бранш отмм производителе, катаJIожном но
твердосплавн ы Mt{ вставкам и тонкие

гравировки и содержать информашию о
2 Нож ни цы 2шт Нож Ht,{ цы нтовое шириной 5,3*0,5

ныи эксплуатации не менее мес 2*0 ý м м место соеди нен ия ви
и казахском язы ках Гара нтии срок

чиков сом кнуто м состоян ии ,4*0, 5 мм ширина
вка двёрдого сплава долж на быть

соеди не ни я J l5+ мм, тол шина кон
ме нее 200 мм и не более 205 мм м аркиро

ко нчи ков до винто вого
кольцевыми общая дrl ина инструмента не

Маркировка должна быть выполнена
толщинои J ,5*0 ý м Ру коятки должны быть высоколегирован ная нержавеющая стаJIь. иметьмм итрида титана золотистого цвета. Материал:

индивидуttл ьном номере партии. Инструмент должен
выражена нанесен

методом лtвернои
ием на ру коятки н каталож ном номере издеЛ ия,

Ножн операционные
содержа,ть нфор мацию о про изводителе

Ножн ицы-2шт Нож t.l lt цы су перострые. ицы
гравировки и плчатаци и не менее 2 мес. еста соединения до KoHtl и ков

языках. Гаранти liный срок экс 0
,) мм + мм Рабочая часть от м

нструкцию на русском и казахском
вертикzцьно- изогнутые, отклоне ние от оси

кои Замковая часть: ширина
,l 5 м м *

и
встав кам и, ту по конечны е)

бран должна быть зубчатой заточ
еростр ые с твёрл.ос плавным и

J м :t 0 ý м м. одна ша нанесе нием нитрида титанасуп
браншей сом KHvToM состоянии: ш ирина

5 Рукоятки долж llы быть кольцевым и с
48 tZ мм окончание в 225 мм и не более 2з мм. антибли ковом (матовомм м

5 общая дл и на инструмента не ме нее
гированная нержавею шая стал ь в

0 5 мм, тол шина 5 5 мм t 0, мм
Матер иал из готовления: высо коле

способом включать в себя наименование
жёлтого цвета на дру гое кольцо б выпол нена лазерным t{

ерного цвета на одно кол ьцо l4 Ро квелла. Маркировка долж на ыть и инстукцию нач не ме нее 5
,7 единиц по кале

должен иметь t.t ндивидуtцьную упаков ку
ис пол не нии с показател я м tt твердости

индивидуаJIьн ы tt но мер партии инструмент твёрдос плав вставкам и,

нныи про из водителя, катаJIожн ы и номер,
Ножн ш.lт Ножницы операцио нные су перостр

ил l{ фирм е знак
плуатаци не менее года. ч и

язы ках Гарантийны и сро к экс я
русском и казахско м

око неч сил ьно изо отклоне ние от Oct.t 2J* мм
l{

Рабоч ая часть от места
ицы-

l{e ни до конч иков 48+.2 м окон ание
ые с

в со
нымtI

состояни и:

Набор
хирургич
еских
инструме
нтов
обшего
назначен
ия. (ЩЛЯ
АБдом
инАльн
ых
опЕрАц
иЙ)



5 обшая JUl l1 на ll нстру N,l ента не NleHee 22
,|

,5+0, 5 N{ l\,l тол ш t,l на 5 ,5+0. N,l i\{
быть

зубч l1 заточ кои э) м ковая част lll ир i,l лру гая ру коятка долж на
J 0 о на бра н ul дол )t( ll оыть с ато го цвета на однУ ру коятку l,i нстру мента,

[_lt ири на + ]\t м д
рая(ена l]a пыл l] ием Il итр ида т ll та I{a золото твердости l1e ме ltее 5

,|
едИн иц

J 5 Маркировка твёрло го сплава вы во м ) 14c пол t{е н и lt с по казател ям t4

м l\4 t,| не более 2 N,l l\4 нержа вею tцая стал ь в ttтttбл tl ковом мато
зводителя, ка,таложн ы l4 номер

Материал изготовлен liя ысо коле гирован ная
себя но Bal] ие ll_п 1.1 фи рмен ны tl знак про и

чёр ного цвета. пособо м t4 вкл к) (| ать в наим е г и t4 срок экс плуатаци l1

быт ь вы пол нен а лазер н ы м казахском язы ках аранти ltы
шкале Ро квелла. Маркировка долж на ку ll l{ нстру к ци ю на русс ком и местапо н имет ь tt нд l1 виду ал ьную упако ос lt 2 J + l\{M. Рабочая част ь от

I1 номер Ilарт ии и нстру мент долже ll е ч ные, изог нуты eJ откло не ние от
и ндивидуал ьн ы с r,вёрдосплавн ы м и вставкам и, туп око

5 5 м + 0 5 мм Общая дл li на
Нож цы tлт Ножн ицы суперострые

_) 0 ,5 Зам ковая часть: тол шl ина м
не менее года. l-t и состоян ии: ш ир l4 lla + м м

и нстру мента. материаJI
4 8+2 окон ч aHt-l е бран ttI е и в сом кHvToM титана зол отого цвета t-la руко ятк l{

соедине ни до ко tl ч иков мм
твёрдого плава вы ражена нап ыл ением нитр tt ла кале Роквелла

боле 20 5 мм Мар киро ка с твердости не менее 5
,7

едиН иц по
нта не менее 9 5 мм l.t не е

( исполне Ht.{ и по казателям lt ны и
1,1 нструм сталь в антибли ковом матовом каталожны и ном ер, индивидуал ь

t4 я вы со колегирован ная нерж веющая
себя ва н ие илll фи рмен ны ll з нак про изводителя, года.и:] гото вл е н

спосоOо м и вкл юча,ть наим ено г tiны и срок экс плчатаци и не менее
Мар в ка долж t{a быть ы пол нена лазер ным

на русс ком и казахско l\4 яз ы ках 'аранти
5+2 Рукоятк икиро

ндиви дуаль ную упако в ку t{ инструкцию должна быть на несе на на длину мм
партии и нстру мент должен иметь и

7+0,3 6+0 ) м м, попере ч ная насеч ка
9 5 и неном ер ков бран ш 2 мм, толш иtiа

обшая а инс,трумента не менее мм
2 п анато мичес кии ш ир ина кон чи

инои 5 мм, тол шина 4 1 м м. дл и ll
п ин цет- шт ин цет

кои. хвосто в l{ к плоски и окру г,лы и t1-I ир содержать инфо рмацию о
быть с по переч но и насеч методо м лазер нои грав иро в к It 1,1

в месте зах вата должны Маркиро ка должна бы ть вы полнена языках. г'аранти ины и срок
высоколег иpoBal{ ная нержавеюшая стаJI ь.

инструкцию на русском l4 казахс ком
более 205 м м Матер иаJI партии. инструмент долже н иметь

2,8t0 5 долже н входить
мере издеЛ ия и ндивидуаJl ьном номере

2,5*0,з зуб на одно и бранши высото и мм
про изводителе. ка,таJIожно м но

и. ш ирина ко I{ч l.t ков бран l-tl м
и но и ý мм,

2 мес. п 14 1.1 цет- 2 шт, Пи нцет хирур гич ески
и насеч кои. хвостови к плоски и окру гл ы ири

эксплуатации н менее месте захвата долж tl ы быть L попереч но
Маркировка долж t-la быть

ысотои 3,6+0,5 дру гои бранши Рукоятки в
г1,1рова Hl] ая нержавеюшая cтaJlb.

между дв.ух зубов в
9 5 более 20 5 мм Матер l,tал вы со коле партии инстру мент должен

обшая ина tt нстру мента не м е нее м l\{ tl не
издеЛ ия, инди в идуirль ном номере

тол шина 4,2 м м. дл
нфор мацию о производителе, ка,таJIожно м но мере

гиtlескии. tl] ltHa ко нч иков бра нш
азер нои грав иро в ки и содержа,ть и

2 ес. п иHlleт- 2 шт Il l{ нцет xtlpyp ир
вы пол нена методом л

и l,t срок эксплуатаци lt не менее м захвата должн ы быть с
сском [t каз ахс ком язы ках Гаранти ны

и J ,3*0 5 дру го ll бранш и Ру коят к 1,1 месте
t4MeTb инструкцию на ру

+0,5 вход ить м ежду дВУх зубо в высото
4 5 бол ее 5 5 м м. Ма,териаJI

зуб однои бранш и высотой ) мм, должен об tlна инструм ента не м нее м 1,1 не
,)

8+0 ,) мм на
лыи инои 2 м м тол шиной 2 ,8 м щая дJl

нформ о про изводителе катаJIожном
нои lt хвостови к плоски и окру г, ш ир

лазерной гравировки I.t содержа,ть ll ацию
2попереч насеч ко

долж ttа быть вы полне на методом г и tl срок :) ксплу атациlt не менее
не ржавеющая стаJI ь. мар кировка

русском l,t казахско lи ы ках аранти llы
оперечнойысо коле гир ованная и мент долже н иметь инструкцию на

8+0
..) на пла,тформы с п

ивиду аJI ьном ном ере парт ии нстру
срезо м) толши на пла,тфор м ы ]\{ м, дли

номере изДеЛ l.,tя и нд
ико в бра ншl 2 7t0 ,3 м м с tlря мым

и
,) ,) толщиной 5 мм общая дл ина

I]и l{lleт анатом ичес кии. ш ири на конч х плос кии о круг
,л ы 14 ир ино м м,

мес пинцет- шт
б по пере tI но l.t насеч кои восто и к методом лазер нои

Ру месте захва,та должны ыть с м Irpo ка долж Ita быт ь вы пол не на
насеч кои 0 5+ l\{ . коятки в

гированная нержаве к)щая стал ь. ар к
ц14ю на русско м

бол 20 5 м м Матери ал вы со коле и нструмент должен иметь инстру к
трум ента не ме нее 9 5 мм и не ее

и я tl нди видуал ьном ном ере партlr и.
и. ружиняший14Hc, производителе, ка,тzulожно м но мере издел

Кл кровенос l1 ы х сосудов с нарезко ll
ировки t4 содержа,ть информ ацll ю о

Заж шт Заж им ы ти па бульдоt' е мм ы дл пускают трехграв
и экс плчатации не ме нее 2 мес им

цет с перекрестн ьм и браншам и; ы
казахс ком я зы ках Гарантий ны сро к

дов: по конструк 111,1 и напо м l.t нают п ин
должна бытьt,l

более осторожного пережатия кро веносных сосу нержавею шая стал Маркиров ка
прим няе Nt ы и Для 6,5 8,5 Матер иаJI вы соколегированн ая долженинстру м ент

36 48 60 ) рабочая дли на N,l м. номере партии. и нс,трумент
нарезкой изогнутые (дп 1.1Ha и м

TaJloжHo м но мере издеЛ ltя, инди в иду aJl ьном
размеров с

и нформачию о производи,теле, ка
ы и, изо гнуты и по верти Kajl и, с

на м етодоМ лазер но и Фавировки 1,1 содержать
не менее 2 мес. J аж им-4 tllT Зажим артериtцьн

5+0 ,J щинавыпол не
язы ках. Гаранти и н ы и рок экс плу атац1-1 tl

м кнуто м состоя н ии ) м м, тол
ю на русско м и казахс ком

1,I и Lэ +2 мм, ш ир ин кончи ков в со
иметь инстру кци

рабочие бранш и с по переч нои насе ч ко дл ино
t,l. общая дJt ина инструмента не

I\,l от оси t.t нстру мента 5 1+0 5 мм,
на 4+0 ý м м Ру кояткl{ кол ьцевые с KpeMaJl ьеро

содержатьоткJIо нен lle соеди не ни 6,5*0, 5 мм толши лазерной грав ировки и
с неразъём ное шири на месте Мар долж н быть выполнена етодо м

5+0,3 м оеди не ние
ванная нержавеюшая стал ь. кировка

русско м и казахском языках.
более 60 мм Матер иаJl: высоколег иро инстру ме нт должен иметь инстру кц ию на

ме нее 50 мм и не
14нди видуаJIьно м но мере парт ии иl] ои бз мм + _) м м, должны

производителе, каталожном номере издеЛ l4я
об на 200 мм * 5 мм Бранши изо гнуты е, дл

инфо рмациlо о
2 Зажи м-4 ttlT Зажи м артериальн ы и шая дли q5 + толщ на 5 5 мм t 0 ,5 м м

14 плчатации не ме нее мес
0,3 Зам ковая tI асть шири на м м мм

Гаранти 14ны срок экс т конч и ков бранш э 1 м м + мм. м apK14poB ка дол жна быть
ую асе ч ку с шlаго l\4 0,,9 !\,l ол Uдl4 на

высоколег t,rpo ван ная нержаве юшая стал ь.
содержать попереч l]

4х4 зуба с шагом 2 5 м м. материtut: номере партии Инструмент должен
6 мм * 2 м Ha.it tt tl ие крем?UIьеры ном ере издеЛ ия, tt ндив14дуаJlьно l\,I

боткло не ние от ос l1
нфор мацию о производител е каталож ном

и Рабочие части должны ыть
азер нои гравиро к l.t lt соде ржа,ть и

2 мес Зажи м 2 шт зажим артер иал ьны
выполне на методом л

Гарантий и сро к эксплуатаци l4 не м е нее
,Ц,лина рабочей части 56+3 мм, шири на

казахско м я,]ы ках ны зубов друго 14 бранши.
еть инструк цию на русском и зубом котор ы t,t входиТ м еждУ двух Рукоятки должним

быть ере tl но и насеч кои, и о кан ч t.t ва,ться
и части 5 ,8+0, 5 м ш trpина + мм.

мым и Бранtuи должны с по ll
разъё N4 ное, толши на зам ко tsо лазернойпря на 3+0 ý соеди нен ие инструмента не

Мар должна быть вы пол нена методом
ико в при смы кан ии 4+0, 5 мм тол шlл

гирован ная нержавеюшая cтaJlb. t4poB ка
конч

KpeMzUI атер ll а-п ысо
кол ьце обязательно нaJl ич l,{e

я ь е

tt и Il
в к

быть
l4

ы l\{ t{

мацt,t ю о

ьер ы м
катal],lожном

кол е

издел 1,1 l{ аJI ном t{oM

к
и. и мент долже н ltмет ь на

ы

ком









тру кц ttto l{ а русско l\4 l{ ка,захском язы ках
IlapTl1 l1 и нстру ]\1 с ll,т дол же11 l\{ ет,ь llc

ом ном сре t,lз дел 1,1 я, l] ll дl.t t] иду aJl ь lto l\,1 llo l\1 ере
1+0 ._) щина 6+0,2 м N4. Ilопере ч ная насеч ка

форм а ци о про L4з вод ителе каталож н
It tll lta ко н tl l1Ko в бран 1.1I 2 N{, тол

tl Il 1 Il цет-2 шт п ll н цет а Il aToI\4 иtl ески l] p1,1
l4 ll 5 1\4 м, тол шина 4, 1

tt 11 экс плу атаци }1 не Mel{ee cL. ll ll ll. х осто },l к плос к lt l,| о кру г,л ы Ilt 1,1p ll tlo
гаранти 1,1 ы срок

захвата долж ны бы ть с попереч но l1 Hacetl ко
б ол не на м етодом

дл ину 5+2 ]\1 Ру к()я т к li l\1 есте cTaJl м 1l pKl,tpo ка должна ыть в trl п
долж на быть нанесена на м в ысо кол е гир ова нная нержаве ю щая ю9 5 l\4 t.i не ()ол ее 20 5 l\,l м атер li и нстру мент доJ,Iжен ll l\4 еть инструкци

об lцая дл и н t4 нструм е ll,,га не менее ия tl liJlи в l1дуал ьном номере Ilарт11 l1
м м.

фор зводителе, каталож ll ом llом ере издел бранш ) 8+0 м, зуб на
лазерной гравировки l.t соде ржать lt ll мацию о про и

цет-2 п ирурги tI ес кии ш ll ри на ко|-lч иков
не менее 2 ес. пин шт tlH цет х

tl насечко ll.
ках Гарант и и ны и сро к эксплуатаци tl зах l]a,та долж ны бы ть с попере tl но

на ру сско м tl казахском язы
зубов l,t J 3*0 ý друго lt бран ш Рчкоятки в месте

з+0 5 должен входить между двух вы сото
более 5 5 MN{ Матери аII ы соколег ltрованная

однои бран ш14 высотои м N,l,
общая инструм ента l.{e менее 4 5 мм и не

инои 2 м N,t, тол ши нои 2 ,8 мм. дл и tla
зводителе, каталожl{ом номере l.tздел ия

х осто l,t к плоски и окру г.лы l1 ш ир
ll гравировки и содержать 1,1 нформаuию о про t{

цет-2быт,ь вы пол lle на методом лазерно
t.l та ции не менее 2 мес. п ин шт

llержавею шая cTzuIb. м ар кировка долж на
казахско N,l яз ы ках Гарант 14ины сро к э кс пл,уа,

и должен 1t меть l4 нстру кцию tla русс ком t.,| бов высото 1,1 3,6+0,5 другой
ндивllдуальном ном ере парт tlи нструм ент

бран и 2, 8+0 ) м N1 долже ll вход ltт l, между двух зу
l4

бран ш 2,5tO,з мм, зуб на однои ш t,l вы сото
4 ) об щая дл ина инструм ента не

п нцет хирур гически и. tll и pLl на конч иков
и окру гл ы t! шири нои 5 мм толшl4 на м м.

и
быть ере ч нои насеч кои Хвостови к плоски

и гравировки и содержать
бран Ру коятки в месте зах вата долж ны с по tl

Мар долж на быть вы пол нен методо l\,l лазерно
шl и.

ированная нержавеюшая стаJI ь. киро ка казахском языках.
95 более 205 м м матери&,l: высоколег и долже н 1.1M еть инстру кцию на русском и

м е нее мм и не
ндивидуаJIь t.loM номере парти и. нстру мент

бра между двух
изводител е катаJIожном номере издеЛ ия, и

бран ш 5*0 ) м м, зуб однои н t-tl и входит
информачию о про

п цет-6 пин цет х иру рги
(| еск ИИ, шири на Kol{tl ико в

об не менее 5 м
ии ныи кс плуатаци и не ме нее 2 мес ин шт

и окру глы и lll 1tри но и 0 мм щая лпи на
Гарант сро к э

иLt а захвата trLL мм хвостови к плоски информачи ю о
бран с ереч но l4 насе ч ко и месте удержани я1 ир

етодом ла,зерной гравировки t1 содержат ь
зубов дру гои и. поп м ровка должн быть вы ll олн ена м

Гарантийны и
5 Ма, иап вы соколе гированная нержавею шая cTaJl apKl,{

на русс ком ll казахс ко Nl язы ках срок
и не более 2 мм тер

парти 1,1. и нструм нт долже н l.t l\{ еть инстру кц14ю бра н ш
но мере издеЛ ия, индИ идуал ьном номере

бран месте зах вата 0 ,8 м м + м м Lil ир tl на конч иков
произ водителе каталож но l\,l

обшая 200 мм * 5 м м tll ир 14Ha в

2 ll ин цет-,2шт пин цет дл я ткане и. дл и на
нержаве to щая стал ь. Маркировка должна

эксплуа
,|,а ци и не м енее мес.

1,1 9 5 мм + 2 мм Матер в ысо коле гирован ll ая
и

Рабочие бран должн ы быт ь зубчи кам и дл и но ндивидуаJl ьном номере партии нстру мент
5 N,l + 0 5 м м части изводителе] ка,таложно м номере изделия l,t

50
лазерной гравировки ll содерж ать 1,1 нформачию о про бш п для опу холelt об щая длина м

быть вы полне на методом
1,I плуа,таши ll lle I\4 е tlee 2 мес п l{H цет- т l{H цет

Ма,казахском яз 1,1 ках Гарантийны сро к экс
неи оверхности бра.н ш 1 м м + 0 ,5 мм. тер иал

н иметь и IicTpy кцl{lо на русс ко м tl
5 0 5 [ли на насеч ки на внутрен tlдолже

0 ,6 ш t1 рина ко нч иков бран tIl м l!1 + м м
инфо производ ителе, катчцожном

J lIt ирин а бранш есте зах вата м.
o14 грави ровки t] содержать рмацию о

+ м. м должна быть вы пол не на методом лазер ll
арантийный кспл уатации не енее 2

соколегированн ая нержа веюшая cTaJr ь аркировка ко N,l l1 казахско м языках г срок э
вы и нстру мент долже н иметь инструкцию на русс 9* с по перечной насечкой ltа

индив идуал ь I{oN,l номере партии
8,5 но и ,З+0,2 Nt м дл1.1на окна м l\{

ном ере издел ия,
рабоч оконч атые, овал ьные ш ир инои * l\{ l\4 толши

общая нстру мента не
п цет захватываюшии, 1.1e част l4

ния 0 5 мм тол lци lla J 5 мм. дJIина l4

мес п ин цет- шт. ин
нои насеч кои. ш ир ина в месте соеди tle

содержаl,ь
Рчкоятки месте захвата долж I{ы б ы 1, ь с попереч быт нена методо м лазер нои грав t,lровки и

дJl ину J + мм в
нержавею шая с],aLл ь. Мар киров ка должна ь вы пол

более 2 l\,l Материал: высоколе гированная инстру кцию на русско м и казахско м языках
менее 20 5 мм ll не n,

ном ере партt,t tl. инс тру мент долже н tl tvl еть
2+0,3ожном ном ере 1.1здел ия, индив дуал ь н ом

tли ринои
,7

8+2 м м, тол шинои мм
информ цию о произ водите, Jte ка,гал ваюши и, рабо ч ие t{ асти окон,чатые, oBaJl ь tt ые

,52 мес. Il ин цет- шт пинцет захва,ты кои ttl ирина месте соеди не ния мм,
Гаранти йны и срок эксплу атацl4 ll не менее та должны быт,ь с попереч но и Hacetl

l4 кои на дJl l4 ну 29+3 мм. Рукоятки в месте зах ва, Мар кировка долж на быть
кна 2 +2 мм, с по переч но насе ч

Материал ысо кол е гированная нержавеюшая cTzUI ь.
ддина о 20 5 мм l,t не более 2 5 мм инстру мент долже н

),L м, обшая дt !l на инструмента не ме не е
ере издел ия, индtt в идуал ь ном номере парт ии

ToJl щи на нформ ациЮ о производ ителе, катаJlож но м ном
и вертикаJIи, с

лазе рной гравиро в ки и содержа,ть 1,1

2 пле'с. Зажи -6шт, Зажим артериал ьны и) изо гнуты по
вып ол l1 е на м етодоМ

I-арантий ныи сро к экс плчата ци 14 не менее м
,25+0 ,з мм, толшин

цию на русс ком l.t казахско tu язы ках
инои 2 3+2 ш ири на конч и ко l] в сом кнутом состоя нl.tи

иметь инструк
рабо бран ши L по переч Ho1.1 нас еч кои дJl м

обшая инструмента не
от оси инстру ме нта 5

,|*0,5 мм ч ие
4+0, 5 Рчкоятки кол ьlIевы е с крем a".l ьеро и. дл ина

oTKJl оне нием соеди нен ия 6,5+0 ,5 м м, ToJl щина мм
tl гравировки 1.1 содержать

.5*0 соединение неразъём ное шир ина в мес],е
Мар должна быть вы пол нена методом лазер но

м.
иро ван ная нержавеющая стапь. киро в ка казахс ком языках

50 и не более 60 мм м атериаJl: высоколег и мент долже н иметь инстру кцию на русско м 1.1

менее мм ия, индиВ идуал ь t1ом ном ере парти и. нстру ')+ мм дл инои J 5+2 м м.
нфор о производителе, ка,таJIож ном ном ере издел

Бран быть изогнуты Ivl откло |{е ние от ос tl
l4 мацию

Заж 0 Заж t{M артер иаJI ьны tU lt долж llы ирина 7 ,2+0 5
эксплуатаци ll не менее 2 мес. lll\{- шт

2 ,8*0,5 шири на 7+0 J м м зам ковая часть: ш
Гара t{,l,}l йны и срок

Толши бран шеи в сом кнутом состоян и ll м м,
стал ь.

ну lo ll асеч ку с шагом 0,9 м м. на
6 5 Материал ысо кол егирован ная нержавеющая

должн ы содержать попереч не м е ttee 55 м t\,| и не более мм
4,5+0,5 н е кремаJIьеры об tцilя дл ина инстру меll,га номере издел ия, llHдивидуa}льном ном ере

мм тол шина мм ал ич !l
форма цию о про изводителе, катаJIожном ,llыилазер Il ои грав ировки и соле ржат ь ин

2 Зажим 6 шт Заж им артер и€ц ь
Маркиров ка должна бы ть вы полнена методом

Гарантии ныи сро к э ксплуатации не ме Ilcе мес.
инстукцию на ру ком 1,1 казахско м язы ках.

бран шеи сом кнуто м состая н 1.1 l1 7+0, J ММ,
парт1,1 и. инс,трумент долже t] lt меть

l{асеч ку шагом 0,9 мм ширина в

инои J 5+2 N,I м, долж l]ы соДеРЖ ать о llереч ную
Ivl 5 5 мм и

Бр а ll tU l4 должны быть пря м ы м и дл 5+0 ý нал ич ие крем zul ьеры обцая licTpyM
7 2. *0,5 м.

тол 2,8+0, 5 мм ковая
б

l1

Ма
l,ци н

ал высоколе
Зам

нная

tI аст ь: ир ина
стал ь.

MN,t тол щи на
п

4
l{a ыть ы пол не на N,l етодом и

дц ина lt

li

ента не
и

енее
ацll ю о

не более 65 м





нllя, что обес пе t{ ll вае,г llJIaB ное см е ше н ltc ll
ибател ь но- разгибател ь l]ы е tl враша тел ьн ые двияiе

ежду элем е HTaN4 l1 подъем l.t l{Ka ltс кл юче lt ы сг
t.l вы пол нен tlя операци 1,I в том

опера llllOH ном у сl,олу пр lt (I ем N.{

оя{не н I1 я, свя заll lI ы е со cTecHet,l ны 1,1 услов l1 я ]\,l

любо Ко нстру кцll я рaclll 1,I рител я tlредупреж даст осл
уровн ях продольно l,t оси тел а

фи ксаtll4ю по кровов в м направл е ll lt 14. латераJl ь ное отведен ис lla разл иtl ll ы х
тела в кран иа-л ь lloM lt аборальном н правлен ll я х,

афрагм ои зоны. Состав
исле: с ]\,l е llle н ие вдоЛ тулови ша l1o oc14 помех при о п ерацllях на органах подд1,1 ал ь tt

ч операцио нно му столу; преодолен lle стол уtцен ие кверху и Kt] и,]у по отно tll е нию к у ll ство для кр пле н l.t я к оп ерацио нному
пациента, с N4 Кол-во устро йство для кре пле Il t,lя стро

ЩлN9 пl Наи менова ние техн ичес к ие хара ктерист ик tl
d,и ировки сто ики к направляющей стола. ина

ранорас tш ирителя п и меетс я ру коятка дд ксаци и l.,| реry
,л

Сто икацентро м 1,яжести дJI более жестко го сцепле l{и
более 50м 2 .2 Стойка подъем I{ая

цил и ндрич еское со смеше нн ы м
55 е tll не и части цил индра не м шl,т.

Дл без рукоя тк и не более I\4 м диаметр ll ого рl,tлеган ия 1,1

резьбы коятке не менее 2 8 N,lM ина кре плен ия
вза и модопол няюшl{е плос кости дпя плотнна ру ннои Две прот ll во ll оложные сторо ны им еют

ина
рабоче г() положе ния операцио зо не более 4 N,t м !ля кре пл е н1,1я кро t]tlll,e на

дл я реry л ирова Hl{ вы соты
440 ММ, не более 460 м м. вы сота по пл ос KocTl.t t{e

Рабочая дли на пере меше ния по верти KaJl I1 l{e м енее
переходной Кро нштеи S-образ ны tt переходно и кру глого сечен ия

фикса ци и к столу более 2,5мм 2 J крон ште ин lt
высото и зуба мм L ша гом на шт

5 0м Дл ина перехода кро нштеи на
кон це имеется зубчаты и механ l,tзм с

бол 22 высота кре пле ния м ехан изм d не менее м.
ll им зубча,ты м механ измом не ее l\{

фи опорой tl
диаметом 4 + м, наружн ы l4 диам етр с внутрен

и. гаи имеет форму полусфер ы для жесткои ксаци и между
о к дл я карда на с фикс ирован нои гаико ка

дl.tам етр не более
2J 0м м 2 шт .4 опора кардан а по ра-переходни Опора ес кая с ыем ко lt под гайку и сквозн ы м oBajl ьным пазом,

гайки 22 *2з мм, и ысото t1 6 мм. цил ин дри ч
фиксации зеркz}л.

нто ы м соеди не н ием кардана. Раз м р 5 Карлан Карла н интово и с окон чанием для крепления и
ви

и паз размером 4 бмм. 2 tllT кардана
2з высота о llоры 70м м t{ опоре имеется внутренни

0м На им еются двусторон ние упорн ые пло щадки, в ысота
мм

и резьбы J 20м око нчан14 е д14амстром м. карла не

Дл карда н а не более J 50 мм, дл t.t на фикси руюше цио нного пол я Рукоятк и в t.t нта распол ожены на равноми на
фи и, IUlя определе ния раз мера 14 положения опера иган ия l.t

более 0м м 2. шт .6 Винт ходовои Винт ксирующl,t
7 Зеркал цельное N9 Зер каJIо цел ьное фи кс ируюшее. д,I я отодв

не
J Фикс ю tцая пло шадка инта J 0м м 2 шт о

безопаскру глую форм у кол во шт иру 90 град. для обеспече ния ности пр t4

расстоян ии и llM еют
ребер lцеи Зеркало имеет ttзгибы по рабоч им сторо нам на у гол

2 8
фи ван t{я N,l я гких ткане и, также удержа ния и хря

разъе м для крепления к окон чанию кардана. шт
кс иро

изгиба j0м м ширина зеркаJl а 5 5 мм На зеркале имеется
гиб по

14. Зер кало изог нутое радиус не м е нее
держания ребер и хряще и. Зеркало ll меет 14з ы

фикса цl.,| tl тка l{ е
ия и ф иксирован 14я м я гких тканеи, а также у 80 На

N92 Зеркало цел ьное фи ксируюшее. для отодви га н
изгIлба менее J 0м м, ш ири на зер кала мм

Зеркало цел ь t{ое
ф не и. Зер каJIо изогнутое радl-лус не

90 обеспечен tlя безопас ности пр и икса ци и т
ф икси рова н ll мя гких

рабочи м сторонам на у гол град. дл я
N93 Зерка_ltо цельное фt, ксиру ющее. дJlя отодви гания и

крепле н и я к окончан I1 ю кардаLl а 2 шт 9 Зеркало цельное
безопасности при ф икса ци l4 ткане и. Зеркало

зеркаJlе l{меетс я разъем дJI я
рабоч ронам на угол 90 град. для обес пе rl ения

ребер хря шеи Зеркало имеет l.tзг tlбы по им сто
2 Ра норас ш ир ител ь 1,1зготавле н из

ткане и, а также уде ржани я l.,l

разъем дJlя креплен llя к о кончан ию карда а шт
гиба 30м ш l.rри на зеркала 0 N4 м н зеркirле имеетс я

обработки. Тверлость по ш кале
изогнутое радиус llз не менее м,

повышеннои ll кости к терм ическои х lt N,l tl t{ec ко l,t и дру гим ltдам
и шеи стzци марки А S 4 0 сl,о менован ия проt{зводителя,

качествен но и марте нс tlTHo нержавеlо лазерная марки ровка с чказан ием кода издеЛ ия наи

Имеет антибл ковое покрытие На все tlасти издел ия нанесе на
J 6 меся цев. U.l 1,1 атель- 2шт

Роквелла 45- 50 н Rс ti нтируютс Гарантlл йны и срок эксплуа тации
гаранти йно го срока все издел l{я заменяlотся l{л и ре мо

лазерной гравировк и
тор говы и зн к l.tзготовител я в теч ение cTiul ь. Маркировка должна бы ть вы пол нена методом

и) дл и на
,7

5 5 м. Матер иаJl вы соколег ированная нержавеющая
должен llметь ll нструкци к) на русс ком и

Шпатель дл гипса, прямо
ия, инд}lв идуал ьном номере партии и нстру мент

нфор маши ю о производител катzLл ожном но l\1 ере издел
твердосплавн ы ми вс,тавками пря мои. Бранш и с

и содержать ll
2 Иглодержател ь- 0 шт и глодержател ь с

толщиноиГаранти йны и срок экс плуата ци и не менее м ес.
астеи трумента неразъё мное ш ириной 8 lt м,

казахс ком язы ках.
рабочей части 5 1t мм Соеди t]e ние двух ч It нс,

бовидной ltасе tl кой, ш ир ина ко н tI lt ков 2 зt0 ,3 м м, длиl{а Маркировка твёрдого сплава долж на быть выраже на
ром 5 5 более 65 мм. Нал ичи е зубчато ll крем?}льер ы

лазерной
5,4*0, 5 об шДя ина инструмента не е нее м м и не маркиров ка должна быть вы полне на методом

м м. дJI
Материал высоколе гl.{ро ван ная нержавею шая стал ь

итрида тита на золотисто го цвета на коль цах. Инструм ент долже н иметь и нструк цию на русском
t{апылен ием н номере издел ия, индивидуальном но мере партии

содержа,ть и нфор маци lo о произ водителе, KaTaJl ожном
плавным и встав кам и прямой Бран ши с

гравировки и
2 мес. и глодержа тел ь-бш,т и глодержа,тел ь с твердос

гарантийны l.t сро к экс плуатации не менее
рабочей 5 5+ м м. соединение двух tl астеи и нстру мента

и казахском язы ках.
KHvToM состо я ни ll ) 5*0,3 мм дл ина части

ромбовилно l1 кои, ш ир ина конч t1 ко в 2+0,2 м м. толшlt на сом
более 25 Налич ие зубчатой кремаJIьеры Маркиров ка

насеч
об инструмента не менее 5 мм lt не N{ м

м
неразъём ш ир инои '|,+0,5 мм, тол шинои 4,2+0,5 lItая длина

Ма, вы соколе гироваI{ная нержавею ulая сталь аркировка
ное

итрида титана зол отисто го цвета на кольца. тер иа_п

твёрдого сплава должна быть выраже на напылен ием н ном ере издел ия tt НДИВИДУ€LПЬ ном номере партии.
и нформ ацию о произ водителе, катал ож ItoM

етодом лазерно l] гравиро в ки 14 солержа,ть
2 и одержатель-6 шт и глодержател ь

долж на быть l] ы пол не на м
Гарантийн и срок эксплуата ци 1.1 не менее мес. гл

русс ком и казахс KoN,l языках. ы состоя ни 14
,)

5+0 J мм
инстру мент должен иметь и нстру к ц1.I ю на

бран ромбовtллная, ш ир 14 на конч и ко в со мкнчтом
быт твёрлос плав н ы l\t 1,1 пласти нами, насеч Ki1 на шах

6,5+0, 5 обшая дл ина
обшех иру ргl,t

tl ески I.t прям ои долже tt ь с
неразъём ное lл !tp иноl{ 0,2t мм толши но и мм

и 6* м, соеди нен 1.1e дву х частеи 11 нструм нта ни,грида титана
тол шина J 5+0 5 мм дли на рабоче tI асти

Мар иро в ка твёрдо го сплава должна быть выраже на напылением
более 205 м Налич ие зчбчатогл крем€ulьеры к

и гравиро вк и и содержать
мента не менее 205 мм 14 не м быть выполне на етодо N,l лазер ноинстру нержа веюшая сl,ал ь. Маркировка долж l]

кол ьца. Материал: высоколеги poBaII ная нстру кцttю на русс ком l.t казахско м язы ках.
золотисто го цвета на

идуаJIьном мере партии нстру мент должен иметь
изводителе, KaтaJl ожном номере издел инди в е l.tинформачию про с

к l,tныи
о

э не менее 2 мес и гл
ия,

ь-4шт и
но

тел ь

и
плавн ы l\,l Il вставками

lt

ш ll м ы дли но 4+ мм Рабочая часть



J ,5+0, J Nl N,l Соединен ие д,вух частеи
н lt lt

,)
5+0,5 м I\4 тол mrt на

55 l4 не более
и. tt] ина бра lt ttl в сом к нутом состоя

об инстру Mel]Ta н N4 енее мм
кресr,ообраз llои ltасе ч ко ир

Нал кре маJIьер ы шая дл 14 на
ержавею щая

бра доJlж на быть вы пол нена с
8,5t тол tцина 4, 5+0 5 N,l м и tl ие м вы со коле гированная н

н llt соедине ние: UI ир 14 на мм
золотистого цвета на кол ьца атериал

идуаJIьно м
инструм ента t]e разъём ное. Зам ковое

напылен ием l]итр t{да титана ожном t]o мере 14здеЛ ия, и нди
сплава должна бы ть вы ражена нформ ацию о производител е катаJI ь-6шт

6 5 мм MapKtl ровка твёрло го
и грав иро к l,t l{ содержа,ть и

не м нее 2 м ес. и глодержа,тел
быть вы пол нен а методо Nt лазер но

Гарантий ны l.{ срок эксплуа,тац1,1 lt
2+0 тол шина

ь маркировка дол жна
русс ко м и казах ском язы ках

мбов идlIая, шири на конч ико в мм
cTaJr

долже t1 иметь инстру кциЮ на насеч ка на бран шах ро и 5 5+0,5 м м. обшая
партии и нстру мент твёрдосплавны ми пласти tlам и

инои 0 ,6t мм тол щи нономере
гическ14 lt пря мои, должен быть

астеи нструм е l]Ta неразъём ное tl] ир
нием нитрида титана

Иг,лодержател ь обще хирур
6+ Соеди не н ие дву х tl и быть выражен напыле

+0,5 ина рабочей части мм м аркировка твёрлого сплава должна
содержать

HvToM состоя ни t,t J мм дJl
Налич зубчатой крем ал ьер ы методом азерной грав иров ки и

сом к
245 l\,! и не более 255 N,l tte маркировка должна бы ть вы полне на

казахском языках.
инстру l\4 е нта не менее N4

нержавею шая стал ь кц 11 ю на русс ком и
дли на

Матер иал ысо коле гированная и нстру мент должен иметь 1,1 нстру
0+ дли на 5 5+z мм

золотисто го цвета на кольца. ндивидуаJlьном номере партии
и, шири на рабочей части м м,

каталожном номере издеЛ ия и
бы с односторо ннеи за,точко не менее 2 5

информачикl о производителе Долото костное, долж но ть
20+2 об шая дл ина инструм ента

менее 2 мес. Долото- шт
ларной ошадки диаметром м м

Гарантийн ы и срок эксплу атаци tt не
J обяза,тель но наJIич ие у пл

нои гравиров к 14 l4 содержать
и рукояткой дл инои 9 5+ мм быть выполн е на м етодом лазер ыках

Ру долж на быть шестигра н но стап ь. Маркировка должна кци ю на русс ком и казахском яз
коятка высоколегированная нержаве ю шая инстру мент должен иметь 1,1 нстру

рабочейне более 225 м материаJl ндивидуаJIьном номере партии
рабочей плос кости по ду ге ш ирина

м м и ожном номере издеJl ИЯ, и
бы ибо м рабочей части в инструмента

информашию о производителе KaTaJl
Долото костное, долж но ть с изг

диаметром 20+2 мм. об шая дли на
не менее 2 мес. .Ц,олото- lUт

обязательно HaJ-I ич ие ударно и площадки гравировки и
Гаранти йны и срок эксплу атаци и

рукояткой инои 9 5+3 мм методом лазер но и
б шестигранной дл маркировка должна быть выполне на казахском

0+ м м Рукоятка долж на ыть нержавею шая стаJI меть t,lнструкцию на русском и
части

205 Матер иаJI вы со колегирован ная
парт l{ l{ и нструм ент должен l4

Рчкоят долж на
95 м и не бол ее l\,t. ндивt,lдуально м номере

6].0 ) дл инои z5+2мм ка
не менее таJIожно м номере издеЛ ия t{

и заточ кои, ш ирино и м м,

формашию о про14з водителе, ка,
!,олото костное с одl{осторо нне 4 5 и не более 5 5 мм

содержать и н менее 2 мес !,олото- шт
обurая ина инстру мента не менее мм

Гаранти ины и срок экспл уатации не
0+ тол шиt{ои 4,5+0, J мм дл информ ацию о производителе,

языках. шири нои в месте зах вата м м.
лазерно и гравиров ки и содержать

ксплуатации
быть кои с попереч ным сече нием

должна быть вы Ilолнена етодом
язы ках. Гаранти и ны l.{ сро к э

плос
нержавею шая стаJI ь м аркировка нструкцию на ру сском и казахском

резино вая
Матер иаJl высоколег иро ван ная инстру мент долже 1.1 tl меть и

40*5 м l\,l. одно и сторон ы съём ная

изделия, инди в идуаJtьно м но мере партии
в м есте крепления, рабо ч t{ и диаметр

лубле материаJlкаталожн ом ном ере ически и, рабочая часть зауже нная
и 26+2 ММ, оваJIьн ы м у г, ние м

2 молото к- шт молото к метшIл
плоская, тол шиной 8* м м, tц t4рино

нформ о производителе, катаJIожно м
не менее мес

нои части 55*5 м м Рукоятка
лазерной гравировки и содержать и ациЮ 2

инои 5+2 м Д, и t] а удар
б пол нена методом Гарантий l1ы l,t сро к экс плу атации не менее

накладка lll ир Маркировка долж на ыть вы
и казахско м язы ках. общая дли на

ванная нержавеюшая cTajlb.
14H стру кцию на русс ко N,l ло и рабоч е lt частью.

высоколег иро партии. инструме нт долже н иметь
ожка, друго и рас патор с о кру г,

издел ия, и ндивидУ аJI ьно l\4 t]oM ере
должна находиться oBaJl ьная острая методом лазерной грав иро вк l1 и

номере дву хсторон ня одно l.i стороны Мар иро ка долж на быть в ы пол нена
и казахс ком

Лож ка- ш,т ложка костная нержавеюшая сталь. к
l,t нстру кциЮ на русс ком

мес.
5 материал: высоколе гированная парти и. и нстру мент долже н иметь 11+ ру коятка

менее 20 5 мм и не более 2 м
издеЛ ия, инди в иду aJl ьном номере

рабо ti ая часть диаметром мм,
не

зводителе KaтaJloж ном но мере Ложка костная острая кру глая, стаJIь.
содержать информачию о

языках. Гарантийный сро
прои

2 Кюретка- шт Кю ретки костные. ысоколе гирован ная нержавею шая
эксплуатаци и не ме нее мес

70 не более 80 мм Материал: аль,ном номерек общая дл l{ на не менее мм и номере издел ия, инди в иду
глубл е нием в срепней части

нформ о произ водителе KaTaJloж ном
Распатор ддя костной

плоская овальнои форм ы с у и гравировки и содержа,ть tl аци
2 м ес. Распатор- ш,т.

быть полн е на методо м лазерно Гарантийны и срок эксплу атации не менее
нее 70 мм не более

маркировка должна вы
tt казахском язы ках для пальца. общая дл l4 на не м е

должен имеl,ь и нстру кцию на русском долж на быть с ребр исты м упором
информашию о

,."inu*. Гарантийный
партии и нстру мент лопатку Руко ятка лопа,тк t]

но и грав иро в к l{ и содержать
.Ц,олже представлять собо и пряму ю острую

жна быть вы полнена методом лазер
казахском

срок
хирур гии. н

нержавеюшая стаJI ь Маркировка дол нстру кцию на русском и
ддинои J 5+2высоколегированн ая и нстру мент должен l,tMeTb и

шириной )+ мм
80 мм. Материал:

издеЛ ия индивидуа-rl ьном номере партии
и представляет собой плав

жна быть с ребристым упо

но-изогнутую остру ю лопатку
более 80 м м

производителе, катаJlож ном но м ере костноЙ хирур г14 об Дли на не менее 70 м не

2 Распатор- шт Рас пато ры дJlя ром для паJl ь ца. шая
производителе,

плуатаци и не менее мес. инстру мента дол содержать ин(lормашию о
экс

инструмента 0*0, 5 мм Рчкоя,тка м лазерно и гравировки и
эксплуатаци и

ние кон,чи ка от оси должна быть вы полне на методо язы ках, Гарант ииныи срок
откл оне

нержавею шая стаJI маркировка кцию lia русском и казахском
ryб кам и

Материал ысоколегиро ван ная инстру мент должен иметь ttнстру гнутые на 30о с полукру глы и
идуаJlьном номере партии

и верти каJIьно- изогнуты е изо
более 90 мм

каталож ном ном ере изделия, индив ны е Параметры режуше части
об дл tl на не менее 80 мм и не

Кусачки- tllT Кусач ки костны е, одно шарнир
и, аличие внутренней пружин ы шая

информ ациЮ о производителе,
не менее 2 мес. l{oи по переч но и насеч ко н

и гравиров ки и со,держать
и асти 0 м м + м. Ру коятк14 с круп

быть вы полнена методо м лазер но г l{ти йный сро к эксплуатаци и
ширина замково ч

ь маркировка должна
русском и казахском языках. ара

высоколегиро ван ная нержавею шая стаJI
должен иметь инстру кцию на

плоскости нстру мента под у гл
Мате риал м но мере партии. инстру мент

чашеобраз ная, I-{зо гнутая верт икаJIьно

каталож ном ном ере издел ия. индив идуiшьно
одношарн ир ная Рабочая часть

сач к t,t костн ые, констру кц14я
l,t

нее 2 Куса,ч ки- шт
не ме

и0о ши на
мес

е 6 5+0 м

ку
на 11+') мм коятки г,ладк ие о Jlые нал и Ll l.te двой но нои t,lH ы об длина не ме нее 60

t4

м l.t не более 70 м м

м



lt нформаци lo о произ вод ttтеле,
лазе pHot",l гравировки l,t содержать пл уатаци и

быть вы Il ол l{ е tla методом Гарант и 1,1 ltы ll срок экс
стал ь. Мар к ltров ка долж lta

tta русс ко l\,1 tt каз ахском язы ках
ы

гирова l{ная I{ep )ка вею шая
долже l{ и м еть 1.1HcTpy кцию захвата ti удержан ll l1Jl

материаJl в ыс(,) KoJl ере парт14 lt и нстру мент ll иI] стру мент с кр юч ко l\4 для 8+0,25
издели инд и в иду аль ном t{oM

t1 т-образ н ы ll х ирур гически 6 J + м м диам етр зах вата
ка,таJIож но N,l но м ере илам Вс Ilомога,тельн ы llo oct{ Дл 14Ha зах вата

Ру tI ки к про вол оч ны ]\,l п на свободно ращаться колегиро ван ная
менее 2. мес. Ру ч ка- пара. срелней част l{ зах вата 11 долж

2 шry к матер иаJl ысо
не надёжно за крепл е на 60+2 !\,l м в ком плекте из х

номере издеЛ ия,
нои Крюч кообразная часть

иба 6 ,2+0 ý м, общая дJl lt tta произ водителе, каталож ном
про волоч

9 ý+ 2 мм ши ри на ду ги заг содержать инфор мацl,tю о 2 мес Пl.tл а-20шт
крюч кOв t,tДНо и tl асти лазерной гравировки и

l1 эксплу,ата ци I1 не ме l{ee
м м, дл ина быть вы llол не на методоМ ках Гарантиti ны сро к ы м l1

сталь. Мар киров ка должна к) на русс ком l1 казахс ком язы
диаметро Ivl ,6+0 ) м м кол ьце

нержавеющая и мент долже н t4 tvl еть инстру кци собо l,t в у пру гую струну быть вы пол нена
номере парти и. нстру брен llы х проволо к свиты х между

cTaJl ь. мар киров ка долж на
tt ндивидуал ьном

на из не менее 2-х зазу соколегирован ная нержавеюшая должен иметь
должна быть из готовл е

более 405 мм Матери аJI вы арти и. инстру ментllила проволо ч ная
t{ менее з95 l\,l м t1 не инди виду ал ьном номере п

5хб зубов
обо ко lt цах обшей дл ино не катаJlож ном но мере издели я,

желу ДКЕ, рабочая чать
зацепам и на l..lx

нфор мацию о про tlзводи'теле,
Зажим-6шт Зажим дЛя к l.iшеч ника и

и
лазерной грави ровки и содержа, ть ll не менее 2 мес неразъё ное, шири на зам ково

методоМ г'аранти йный срок эксплуатации
Соединен ие двух часте t4 инстру мента

русско I\4 lt казахском язы ках
!ди бранше и 5 5+ м

200 более 205 мм Матер иаJl
l4 нстру кtlию на состоя н t4и 8

,1
5+0 ,5 м м на мента не м е нее мм I4 не

катаJlожномýý+0, J мм толши на в сом кнуто м
кремальеры обшая дл ина tt нстру

информ ацию о производителе,ир инои
+0, 5 Ру коят к t4 кольцевы е HaJl ич t{e

и гравиро в ки tl содержать не м е нее 2,l
,8t0 ,J м, тол шина 5 ,65 мм

быт пол нена методом лазер но
Гаранти 1,1 ны tt срок эксплуатаци и

части м
Мар 14po ка должна ь вы казахском язы ках. кои J

нержавею щая cTaJlb. к нстру кцию на русском и с продол ьнои насеч
ысоколе гированная инстру мент должен иметь и

Бран дол жl] ы быть плос ким и
м номере парт t] и мои 1,1нои 0 5+ 1 мм ш и

+0,3 длина 4+ мм
омере издел ия инди идуzrльно

Рабо часть долж на быть пря дл ков при мыкани tt J м м
lt ка и желудка. чая

бран и 6*0 ,J мм тол щина кон tI t.t кольце в ые.
Заж 1 шт Заж 14M дл кишеч l{и

и бран lIl 11. шI ирина tll е
ч tle кре l\,I ап ьер ы ру коятк и

мес. им между 4х борозл друго ,7
,3*0 ,J м м. обязател ьно наJI 1,1 методом

одно и пр и с мыкании входят ири на в месте соеди нен ltя
Мар ировка дол жна быт ь вы пол нена

борозлы на
должно быть неразъём ным ul

нержавею шая cTaJl ь к нструкцию
детаJl е и инстру м е нта вы со коле гирован t{ая инстру мент должен иметь и

соеди нен ие двух
240 не более 2 50 мм. Матер llml

идуаJlьн ом номере партии. наружны и
инструl\4 е l]Ta не менее мм l,t

ном ном ере издеЛ ия, индив
Рабоч часть прям ая круглая,

обшая дл ина
нформ о производителе, катал ож

Щипцы геморро идаJlьные. ая
рабочей

HaJt t,{r
Ll ие

ировки 1,1 содержать и аци 2 мес. Щипцы-6 tлT внутрен не и tI асти tlасти
лазерно и грав ин Il срок эксплуатации не ме l1 ее

состоя н ll l{ 5,4+0, 5 l\,l м, на не N,l е нее
казахско N,l яз ы ках г'аранти ы

5+з шина кон чl{ ков в сом кнутом
ие кремал ьеры общая дл и на

на ру сском t1
5 ина бранш е и а1 мм тол

бt0, 5 Рукоятки кол ьцевы е, HaJl 14ч

етр окна 0+0, мм дл
9 ,8t толши но и 5 t\{м

l.t гравировки tl содержат ь
диаметр 9,L2 мм дItам неразъёмное ширti tlo1,1 м,

б ы пол нена методом лазер но ках
двух часте и инструм нта Маркиро вка долж на ыть

русс ком и казахском язы
кан ки. соединение гированная нержавеюшIая сталь.

должен ltметь инструкцt,lю на

бол 11) м м Материал: высокол номере парти tl и tlcTpyMeHT откло не нием от оси инстру мента
))) мм и не е

номере издел ия, индивl{дуаJl bl{oM изогнутая по плоскости, внутрен неи
водител е, KaтtuloжHoM геморро идаJIьн ые Рабоч ая часть

состо нии 5 ,4+0 5 мм на
информаt-tию о произ

2 мес. U\,ип цы-) шт lци пцы
5+3 тол шина конч li ков в сомкнутом ич ие

Гарантийн tt срок экс плуатаци и не менее
9+0. ) Дr'l t{Ha браншей 6 м м

5 ,6*0,5 мм Рчкоятки кол ьцевы е нал
ы

9+2 диаметр окна l\l l\,t

14нои 9,8+ мм, толши но ll
наружныи диам етр м неразъём ное ш ир быть в ы полнена методо N,l

J ) 8tз мм кру глая,
Соеди ие двух частеи инструм ента

юшая cTaJ1 Мар кировка должна инстру кцию
и lt aJl llч ие канавки. нен

высо коле гированная нержаве Инструмент долже н иметь
части рабоч е части

220 боле 2з0 мм Ма,тер идуал ьном номере партии матки без
обшая дл l{ на не менее мм и не

ном ном ере издели я) индив и сп ирали из полости
кре маJIьеры о производителе, катаJtож Крючок для удаJlе t{и внутрима,точ но

стержн я
гравировки l,,| содержать информаuи ю

2 мес Крючок- шт по радиусу другой ко нец
лазерной арантий и сро к эксплуатации не м нее

Рабоч ая часть с нарез ко и изо гнута методом
ком язы ках Гl ны

редставл яет собо и стержен ь.
Маркировка долж t{a быть вы полне на

на русс ком lt казах с
канала. Инструм ент п нержавею шая сталь. инструкцию

расш ире ния церви каJI ьного
Материал высокол е гированная инструме нт долже н иметь

предварител ьно го
2 8 5 не более з00 мм ндивиду ал ьном ном ере партии из полых

руч к l,t. общая дл ина не менее
таложно м но мере издеЛ l{я и гинекол о г14ческие, ком пле кт

офор млен в в иде
нфор мацию о про изводителе, ка, (ком плект)-2 коN4Il Рас ш ирители

разделителей,
Параметр

азерной гравиро к t1 ll соде ржать и нее 2 мес Расширител и
боксе двумя рядам и

л арантий и срок эксплуатации не ме пря моу гольно м L
На шке боксаязыках. г ны м. .Ц,олжны находиться в

t4 замками. кры
русском t4 казахс ком

0,5 J по 1 с шагом
ры е слчжат одноврем нн о

на
26 ?ý по J с ша гом мм

яткам1,1 ш ир иной 60*5 мм, кото лазерной грав иро к lt и

ле гких буже и не менее tuT
60+5 проволо ti ными ру ко быть вы пол не на методо м

50*5 мм, высота мм с маркировка должна русско и казахском
на 300+5 мм tll ирина

рован ная нержавею щая cTaJl
должен иметь инстр у к tlию на

бокса: длt4
инои 95 +5 мм, Матер иал: высоколеги но мере партии инстру ме t{T

Рукоятка плос кая с
проволочная рукоятка
содержать информашtt

языках. Гарантийныи

ш ир издел l1я индивидуtul ьно м t мм дли на 2 )+ мм
водителе, катал ож ном ном ере

маточн ая остая, ширина пет л lt
должна бы,ть вы полне на

ю о произ
2 мес Кюрет ка-6 шт Кюретка нержавеюшая cTzUl ь Маркировка

срок эксплуатации не е нее
J 05 Материал: высоколе гированная и нструмент должен им еть

295 мм 14 не более мм иду aJt ьном номере парти и.
общая дли на не менее но м ере изделия, l4 ндt4в пет,ли t м дJl ина

продольным углубле нием производи 1,еле, KaTaJloж ном
ка-6 Кюретка маточ ная ту пая ш ир ина

содержать l1 нформачию о
2 м ес Кюрет шт

нержавеющая cTaJl ь.
лазер Hoi:t грав иро в ки и

Гарантийный срок эксплуатации не менее соколегирован наяметодоМ языках бол ее J 05 м Материал вы
ИндивидуаJt ьном

на рус с ком ll казахском общая на не l\,l е нее 295 мм и l]e номере издел 1,1я,инструкцию глублением дл tl изводи' KaтaJloж ном
Ру коятка плос кая с продольн ы м у содержать tl мацll к) про

2 2
2з+ м. етодоМ лазерной гравировки и

э
ка на быт ь в ы пол не на гаркиром

и. и нс,

долж
Il1, долже н им еть и кtt1,1ю на ком и язы ках.

нфор
l{ ll ы ll

о
к

теле,
не мен ее мес. Заж им tl]T Зажим дл я

номере
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ую упаков ку tt инстру к цt,l Io на
и нl, должен l,t мет ь ll нд ll 14ду lUl ь l]

ы и lto]\1 ер Ilарти 1,1 нстру N,1 ж tlа быть ко N,l пл е кте с
таJlожн ы ti номер, t,| t] д tl иду iUl ь l] труб 5 Труб ка отсас ы ваюшая, дол

нак про из BoJll,1 теля, ка не менее года. ка- ttlT пiul ь Ila обшаяз
Гаранти l1 н 1,1 ll срок эксплу атац.l{ l1 овал I{ы l1 плоски и упор для

каз ахском язы ках
J 5 о диаметр 0*0 м Щолж на и мет ь ова Il l{аярусском и

I1 у г.ло I\4 не IvleHee Матер изготовлен ия,. ысо колегир
Трубка долж l{ быть изо гнуто под

ивообразно и. диаметро м 8+0,2 м l1аJl
нам андре н оN,|

J 5 Канюл я долж н быть ол
5

,7 по l1l кале Роквелла. мар киров ка долж
2 5 м м l1 не бол ее м м твердост и не м е l{ee е,диHtl ц llдл ина не l\,l е нее испол не ни и с показателям lt и номер, инди иду а*п ьн ы

антибл l,t ковом (матовом !t произ водител катаJI ожн ы
нержавею шая стаJI ь в

себя но ван ие ил и фирме нны зна к
Гаранти йны и срок

пособом и включа,ть в наим е казахс ком язы ках
бы,ть вы пол нена лазер ны м паковку и и нстру кциЮ на русско м t4

265 + 5 ,0 м м
меть l.t ндивидуальну ю у угл oN,l обшая дл t4 на мм

парти и. и нструм е н,т должен и
Труб ка долж на бы,г ь изо гнута под

0 м N,I + 0llомер трубк а- ) шl т Трубка отсасы ваю шая
20+ ,0 м Щиам етр держателя ка нюли

эксплу атаци tI не менее года.
гиба 8 5 i з,0 N{ м. обшая дл и на туб к и

исполн е ll l1 l4 с
0,2 Дл ина трубки от из мм а нтt{Oли ково l\,t (матово l\,l

!,иаметр труб Klt 4 мм + мм гированная нержаве loшая cTaJl ь себя
Ма иаJl изгото влен ия: ысо коле лазерны м способом и кJIючать в

Дl ина канlол и 65 м м * 2 мм ,тер
Марки ровка долж на быть ы пол не на

ндиВ идуальнуюмм
5 1 един иц по ш кале Роквелла. инстру мент должен иметь и

показателями твердост и не менее
и ном ер, и ндивидуальны и номер партии

8шт.
фирмен н ы и знак произ водителя каталожны

не ме нее года. Ранорас ширитель_
наим енован ие ил и

языках. Гаранти ины и срок эксплуатации сомкнутом состоя ни и 'r1+) мм
инструк цию на русском и казахс ком

3х J зуба. ш ир ина рабочей части в
у паков ку и

ирообраз ныи, рабочая часть ryпы х противополож но дру г
рживающ иися л Зуб долж ны быть загнут ы по ду ге

Ранорасurиритель самоу,

длина l7f l мм. Каждый
де

межзубой простра нство 4,5 *0,5 мм tlЫ максималл ьное
зуб шири но и 3+0 ,J м

распол ожен ны м в н ижне и части расширителя нержавеющая
рабоч ии части долж но осуществл яться винтом

ия высоколе гt,rрованная
Реry,лировка р?tзведен ия

9 5 не более 05 мм Матер иал изготовлен
б в ы пол не надру ry нструм ента не менее мм l1

Роквелл маркировка должна ыт ь
65+з мм. общая дли на t.l

5 7 един l1 ц по ш KaJle а.
разведе ние раны и с показателя ми твердости не менее

и инди идуал ьныи ном ер партии.
антибл ковом (матовом исполн е Hll изводител я катаJI ож н ы номер,

cTaJl ь l|
себя нован l,te или фирмен ныи знак про

Гарантий и срок эксплу атации не менее
способом и кл юч ать l.{аиN{е и казахс ком язы ках н ы

лазер ным ную упако в ку и инстру кцию на русском 5+0,5 м м на кон це долже н бы ть шlарик

и долже н иметь и ндивидуаJl ь 90о длина изогнуто и Il асти в 14 частинструмент
должен быть плавно изогнуты м под

идной ко t1. дл иноti 05+2 мм ниж не

Крючок- 2шт Крючок- ретрактор, 5 ,5+0 ,5 мм с ромбов насеч
более 9 5 ммгода.

должн а быть кру г.ло го сечен ltя диаметром обшая дл ина не ме нее 85 мм l,t не

диаметром ,4+0,2 мм Рчкоятка
й, вер х неи кру глы и упор для пал ьца.

твердости не м е нее 5
,|

моугол ьныtt шлиц с маркировко в
) пол l{e нии показател м и

коятки должен быт ь пря антибл ико во м мато вом ис
фирмен и знакру ысоколегированная нержавею щая стал ь в

себ именование ил й ны
Ма изготовлен ия ным способом и вклюttать в я на

а русс комтер иал на быть вы полнена лазер упаковку и инстру кшию tt

по KaJle Роквелла, Маркиро в ка долж инстру мент долже ll иметь индив идуаJlьную
и, рабоч аяеди н иц

индивl,i дуал ьн ы и номер партии. прямое L односторон неи за,точко
роизводител я KaTaJroж ны и но мер,

года. .Д,олото-2 tllT Долото костное 6
,7

5+2 м м,п
ии ныи сро к экс пл уата цlt ti не менее

,6*0 ) Ру коятка шести гранная с сечен ием
казахском языках. г'арант

5+0 ) тол шина у шейки J м.
Материалt1

режущейл кро мки 2 м м
2э 5 м и не более 245 м м

шири но и 6+ 0,2 м, толшин а у об дли на инстру мента не ме llее
5,1 едиН иц почасть

иваться окру гло и пло шадкой щая телям и твердости не менее
нои

,l+з мм должна заканч
антибли (ма,товом ) испол нен и и с по каза,

извод и,теля,дл l,t жавеюшая стаJIь в ковом ие tlл и фи рменны и знак про
готовле ния ысоколеги ро ванная нер

способом t{ включа,ть в себя наим енован казахскомиз бы ть выпол не на лазерны м ку и tt нстру кцИЮ на русско м и
Ро квелла. Мар кировка должна

должен иметь индивидуаJlьну ю упа ков
рабо частеи с одноишl каJIе

ныl,t номер парти и инстру мент нняя острая Раз меры чих
катаJIожн ы и но меР, инди идуаль

года. Кюретка-. 2 tl]T Кюретка костная двухсторо
4 ,5+0 ý мм с кру пнои

Гарантийн ы и срок эксплуатации не м е нее
J 5+0 ,5 Рчкоятка плос кая тол lцИ нои

язы ках. нои 5+0,5 м ш ри нои м м
ибл иковом (матовом )

8+0 ,5 ири но и 4, 5+0, 5 мм с дру го l1 дли ованная нержаве ющая стал ь в ан1,
стороны мм ш

Матер иаJl изготовления: высо коле гир ным способо м и ключать
оперечной кои обшая дл ина 2 5f 5 мм

Маркировка должна быть вы полне на лазер
tl насеч

5 1 едИ н иц по шl ка[е Роквелл а. инструме нт должен иметь
показателям и твердост 1,1 не менее

индивидуiulьн ы и но мер партии.
5штиспол нен ии водителя, каталожны и ном ер, менее года. Ретрактор-

нован ие иJl t4 ф ирме нны и знак произ гарантий ны и срок эксплчатаци и не
ts себя наим е

русс ком и казахс ком язы ках ьнои пласти ны рабочая часть
ю упаковку и инструк ци ю на

и нт должен быть вы пол не н из цел
инди идуальну бы байонетно изогн,уты м нструм е

ю рукоятку которая должна
йрохирур г1,1ческии долже l{ ть

переходить в прям оугольную плос ку
Ретрактор не

абозагнуты и, должен равномерно ван ная нержавею щая стаJI ь в

и 8+0 ,5 мм Kol] tl t] к полу кругл ы и сл
245 Материал из готовл е ния вы соколегиро

ш ир ино ме нее zJ 5 мм и не бол ее мм
Маркировка долж на бы,ть t]ы полнена

нообразны и изги б. Обцая дл и на не
5,| един иц по ш кале Роквелла-

иметь вол
показател я м и твердости не менее

катаJlожныи номер, инди видуаJl ьны и но мер партии.
антибли ковом (матовом исполне ни и с

и нак про изводител я) не менее
себя наиме llован ие или фирмен ны з

Гарантrлй ныи срок эксплуатаци и

лазер ным способом и кл юч ать ю на русс ком l4 казахс ком язы ках
форм пружин ные

ную у пако в ку и инстру кци плоские байо нетно ы
долже н иметь инди иду ал ь остро конеч ны е, рукояткиинстру мент ицы ши должн ы быть прям

5 и
микро-ножн 1.1цы 0ш кро- ножн и. е

года.
ивмя я м и l{a

т м и

не части

бран
ция должна бы ть

ые,
об шая длtl t-ta н ме нее 5 Nt I\{ не более

и
60 м м. м иаJl



я м ll твердост ti не менее 5
,| един li ц по

антибл ll ково м ( атово t\1 ll с пол не н l{ l,t с показ ател
сOколег иро ван ная l] ря(аве ю ulаЯ стаJI ь в

себ lte llл и (l 11pM liны и знак про извод ител я
из готовл е н tiя Blrl способом и в KJl ю (l al, l, я l]a t.l мено ва ll

Мар ировка должн бы 1,ь вы пол tl е на лазер Il 1,1 м нстру кtlи ю на русско N4 и казахс ком
ш KaJle Ро квелла. к иметь l4 ндl1 идуаJl ьну ю упаков ку t{ t1

t1 ll ом ер парт l1 l4 и нстру l\t е нт долже ll
быть изо гнутым и по

катаJlожн ы и но мер. инди видуaJl ьны
0 м икро- ножн 14 цы бран tll tt долж ны

tle м е нее года. м икро- нож ни цы- шт
Ко нсту кц ll я долж на

Гаранти ины lt срок эксплуатаци l1 ителям ll на нутрен не и част tl.
язы ках

оаио етнои фор l\,l ы пружи нные с двуМ я на рав
остро конеч ным и, рукоятки плос кие tt иро ван ная нержавею щая стаJI ь в

плоскост и
бол 90 м Матер иаJI изгоl,о влен ия ысоколег

и. общая ина не м нее 80 мм и не ее м маркировка долж на быть в ы поJl не на
быть разборно дл нее 57 еди н иll по ш кzше Роквелл

) нен и l4 показател ям и твердости не ме
аJI ьны и ном ер Il артии

антибл и ковом ( ма,товом испол
l1 про изводител каталожн ы 14 но мер, инди l] tlду

пособом в себя наи l\,leHoBa ние ил и ф ир м е н ны з нак
ии и эксплуата ци и не ме нее

лазерн ы м t{ включ ать
l1 казах с ком язы ках гарант ны сро к

паковку и t4 нструкцию на русско м асеч ку по всеи
и ент должен иметь индиВ идуаJIьну ю у й, рабо асть должна и м ет ь поперечную ннстру м

и1 должен быть изо гнуты чая ч
0шт Зажим артериал ьны и икрох ирур гичес ки

быть э 5 м м I,1 не более J
,7 м м, lll ирина не

гоДа. Зажим зуб х2 Дл ина рабочей част долж на не ме нее

рабоче и части на кон це браншей долж ны быть цы
бы менее 40 м м и не более 45 мм Ма,тер иал

дли не
быть трехсry пенч ато и обцая дл ltlt должна ть не ,|

не бол ее 5 мм Крем ал ьера долж на
показателя м и твердости не менее 5 еди }t и ц по

менее м м и
анти бл и ково м матовом ) ис пол нен ии с

высо коле гированная нержаве ю шая cTiUIb в
себя l{ие ил tt фирменныи знак производителя,

изготовлен ия ны м способом и кJrюч ать в наименова
Ро маркировка долж на быl,ь ы пол не на лазер

и инс,трукцию на русс ком и казах ском
кале квелл а. и долже ll иметь инди виДУ aJl ьную упакоtsку

,0+0,ыи ивидуzцьны 14 но м ер партии нстру мент
е по плоскости, дл и нои 2,I

катаJI ожн номер инд
Зажим 0шт Зажи м артер иulьны и Бранши изо гнуты

ширинойг ины и срок эксплуатаци и не менее года.
2,25+0 5 м м Соедине ние неразъё lvl ное

языках. аранти
бран HvToM состоя ни и 5*0,3 мм тол ши на

и насечко и. ш ири на коHtl иков ш в сом к
J 5 более 45 мм матер иал

мм с попереч но
ал ьеры. об щая Д,l ll на не м е нее м и не

нои 4 ,3+0 ,3 м м Рукоя тки кольцевы е, нали rl ие крем
твердости не м енее 5 1 еди н и ц по

6,8*0, 5 мм тоJI щи
ибл вом мато вом ) испол Hell ии показателя м и

гирован ная нержавею шая стаJI ь ант и ко
ф"р ны и знак произ вод ителя,

изготовлен l.ля ысо коле
пособо и включать в себя tlаименова ние ил l1 мен

быть ы пол нена лазер ны м с м
русс ком и казахс ком

KaJle Роквелл а. маркировка долж на ajl ьную упаковку и ll нструкцию наш инстру мент долже н иметь индивиду
рабочая чать

ныи номер l] ндивиду€tльны l{ но N,l ер партии йрох иру ргичес к и ll Il истолетно го типа,
каталож вы кус ы вател b-J шт Вы кус trl ватель не

г'аранти и ll ы и рок э ксплуа,таци ll не менее года. кнуто м состоя lt ии 4+0 5 мм t.l aJl t,t tl ие двух
язы ках.

6*0,5 ири но и 6+0, 2 мм толщи на конч и ко в сом
раскрыти ем верх дл инои м м, ш м l1зготовл ени вы соколег иро ванная

овал ьная прямая
80 более 90 мм Ру коя тк 1.1 кольцевые атериаJl

и бран ше, рабочая дл и на не м е нее l\,l м и не Ро квелла. Мар киро ка должна
отверсти tt в н иж не ми твердости не менее 5,7 еди ниц по кале

антибли ковом (матовом исполнени и L по казател ны и номер, инди в и дуал ьныи
нержавеющая сталь ил и ф ирм е нн ы и зна к произ водител я катаJI ож

пособо м и включа,ть в себя наим е но ван ие гаранти йны и сро к
бы,ть вы пол нена лазерны м

нстру кциЮ на русском и казах ком язы ках.
должен имет ь l{ ндивидуал ьную упа ков ку и и

рабоч ваJIьная пр я м ая
номер парти и. и нструм ент ески и п истолетно го типа, ая чать о

Выкусы j шт Выкусывател ь неирохирурги
tI

и нижнеи
плчатаци lt не менее года- ватель- состоянии 4*0,5 м, нaJl ич ие двух отве рстиэкс

4+0,5 и 4+0,2 мм, тол щина конч иков в сомк нутом
нержавею tцая ст€шь в

ытием в верх длино и м м, tл ир ll но
изготовлен ия высо кол е гирован ная

раскр 80 более 90 м м Ру коятк и кольцевые. Матер l{iljl
быть полне на

бранше, рабочая дл ина не ме нее м и не
е Роквелл а. Марки ровка должна вы

оказателя ми твердости не менее 5,7 един l1 ц по ш каJI
и парти и.

бл иковом ( атовом исполн е ни l4 с п каталожны и номер, иt{ ди в идуальны но мер
ант и или фир мен ны tt знак про из водител менееспособом l,t ключ ать в себя l{а [,lMe нование ках Гарантий ны и срок эксплуатациri не
лазерным и инстру кци to на русс ком 1.1 казахс ком язы

быть не
инструмент долже н иметь индив идуzц ьную у паковку

нее чем 45 гр Щли на рабочей частll долж на

He[l гиче ки и Рабочая часть изогнута низ не ме
4 + 0, 5 м,

Выкусывател ь-3 шт вы кус ы вател ь рох ирур ися част l4 4 I м м, ир ина м
года. вверх и иметь насеч ку Дt t,l на открывающе

85+ 5 мм Кон ч и к рабоче и части должен открываться
соколегиро ван ная нержавеющая cTaJl ь в

ме нее об длина 2 5 5 + 5 мм материал изготовле н ия вы
4, 5 + 0, 5 м м Ру ч ки кольцевы е шая Роквелла. Марк ировка должна бы ть вып олне на

толщи на
твердости не менее 5

,| едини ц по шкаJt
антибл ( атово м ис пол не нии с показателя ми

и номер, tt Itди в идуаJlьны и номер парти и.
иково м

фир мен ltы и знак про из водител катаJIожны
способом и включать себя наим е нован ие или

Гарантий lt ы и срок эксплуатации не менее
лазерным ку инстру к ци к) на русском и казах с ко м языках

чашеобраздолже н иметь и ндиВ иду mI ьную упако 45о бранш и оваJIьные с ным и
Инструме нт

гнуты е по горизо нтаJI и под угло м не менее
к чкlл-4 шт кусач ки костные. Рабоч ие части изо

Ко шип цов четырёхш арнир ная, l11 ирина
года. уса, 2+0, J ина углублен ия 6+2 мм. нстру кци я

ка острая. ш ир l{ на рабо че и части Mrvl дJl
кои, образ ная шипообразным упоро м в

у глублениям и, кром
лые одна пря мая крупно и по пе речной насеч вторая дуго

обшая lIe ме нее
йного шарн ира 2 +2 м м. Руко я,tки окру г,

и ны щел е в ы м замком дл l4 на
месте дво

l4 кои между ру която к HaJl ич ие дво инои воз вратно пружи
Ilоказателям

верхней части и кру п но и попере tl но насеч антибл иковом ма,товом исполне ниl1 с
ия вы соколегиро ван ная нержавеющая стаJIь

нован ие
22 5 мм и не более 2 J 5 м Материал из готовлен

азерным способом и вкл ючать ме
Роквелла. Маркировка должн а быть нена

твердост и не ме нее ) ,7 ш каJIе и

е
инн ы и знак

единиц по
катаJIожны и ьны и номе

вы пол
и

л
мент должен иметь ндиВ

в себя наи
па ко и

ил и
и
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казахс ком язы ках [-lаранти tt ll ы l1 срок
меть l4 нстру кцl{ю н русс ком lt

ttBa и и
парти и. и llc,1 рум е нт долже ll lt ых хирур гически х lt гл пр ll сш

издел ия. индивидуаJI ьном tl омере встав кам tt для удерж ивани {lря м
м е не е

KaTaJlожном l.{омере и глодержаl,ел ll с твердоспл l] ы м и нструм ентом Общая дл ина не
2 I\4ec и глодержател ь-2 tllт в ы шает удобство обрашен ltя с и

экс плуа таци и не м е не
сложныи иб одно и из ру която к, что по нои гравиро вки и содержать

и вердым спл аво м, им еет изг
бы,ть вы пол не It а м етодо м лазер

су хож или и1 арм ированн ы т
нержавеюшая стал ь. Мар кировка дол жна

ю на русско м и казахском
29м материал вы соколег иро ван ная и нструм ент долже l] иметь инстру кltи

2 5 м м и не более м инди в илу ал ь ном ном ере парти и.
ои, быть с твёрдоспл авным и

KaTzlJloжHoM ll омере издел ия, об ирур гически l1 пр м долже ll

формашию о про из водител е,
Иглодержатель- 2uт и глодержа, тел ь шех

4+0, 5 мм, дл ина рабо ч и част иlt н не менее 2 мес. сом Kl{vTo l\,l состоян ии
Гарантий ны и срок эксплуата ци l1

рабочей части ,6+0,2 Ivt м, тол шина 1 5 м It не более 85
я зы ках. pl,t на по всеи дл ll не об нструм е нта не N{ енее l\4

на бра ншах ромбовидная ш l,| но и 5 ,2*0 5 м м шая дл 1,1 на l,|

пласти нам 14, насеч ка
азъёмное шири t{o ll 8+0,5 мм толщи титана золотисто го цвета на кольца.

Соеди ие двух часте и инструме liTa l{ер
бы вы раже на напылен ием н итри да производителе,4,8+ м м. нен

зуба. Маркировка твёрдого спл ава должна ть
содержать инфо рм ац[t ю о

зубчатой крем ал ьеры э хЗ методом лазерной гравировк и t{

м м l]аличие маркировка доля( на быть вы пол не на язы ках. гарантиин ы и сро к
гированная нержавеюшая стаJI ь. инструкLtию на русско м ll казахско м

материал ысо коле
партии инстру мент долже н иметь

220 более 2з0 мм Матери aJl
издели я l4 ндиВ иду,ал ь ном но мере

ои, и N9 2 дJl ина не менее м м и не
каталожно м номере

Зажим я желч ны х протоков, прям детски
информ ациЮ о роизводителе,

менее 2 мес. Зажим-2шт ы дл лазерно и гравиро ки и содержать
иэксплу аташии не на быт ь вы пол нен а методом язы ках гарант и ны срок

нержа веюшая стаJIь Марки ровка долж инстру кцию на русс ком lt казах ском
бы,вы соколегирован ная инструмент долже t{ иметь инои 25 мм + 2 м, должны ть

ия и ндивидуаJIьно м номере партии 50 мм + 5 мм Бран tll и изо гнутые, дл
Материалкатчшожном номере изДеЛ

з па бульдо г г-образн ы и обшая длина
Толщи конч иков бранш 5 м м + 0 ,5 мм.

енее 2 мес Заж им-2 шт ажим ти
состоя нии 2 м + 0,3 мм. на

Роквелл а.эксплуатации не м нои части бранш в сом кнчтом не менее 5
,| един и ц по шкаJI е

кои насеч кои l1I ирина дистал ь Ilоказателями твердости индивидуiшьны иснабже ны атравмати чес антибли ковом (матовом исполне ни ti ож ны и номер,
ная нержавеюшая стаJIь в

{l ирменный знак произ водителя катаJI
из готовле н ия вы соколегиро ван ть в себя наимено вание ил и

ин и экспл уатации не менее
лазер ным tlособо м и вкJIюча, м язы ках Гаранти ы сро к

Мар иро ка долж на быть вы пол нена инстру кци на русском и казах ско
Дл рабоч е 1,1

tI асти 88+з ммк инди t]идуаJl ьную у IlaKoB ку и
попереч но и насеч кои ина

партии инстру мент долже иметь нуты м и. Бран и должн ы быть Ру коя,тк и должны б ы тьно мер
артериальный, рабочие части долж ны бы ть изог

ковои час,ти 6+0,5 мм шири на 0 5+ мм
года. Зажи м

.,'
tUт Зажим ента неразъём ное, толшина в зам ысоколег иро ван ная

4,2*0 ý м соеди нен ие инструм более 26 5 мм материаJl изготовлен ия
ина кон ч иков при см ы кани и

нструме нта не менее 25 5 мм и не
Маркиров дол жll а быть выпол ненаш ир

кремаJ]ьеры С)бшая дл ина и
51 по KaJlе Роквелла. ка

цевы ми обязатель но нали (l ие
показателя м и твердости не менее един иц

парти и. и нструме нт долже нкол ь
( товом исполне ни и с и инливидуаJI ьны и номер

нержавеюшая cTzUIb

лазерным спосооом
в антиб.ltи ковом ма

ныи произ водителя, ка,талож ны ном ер
Ранорасшtr рител ь-2шт

себя наименован ие или фирмен знак
ксплуатации не м е нее года

и вкJIюч ат ь в
казахском язы ках Гарантий ныи сро к э

шарнирн ы йо механихма с
ковку tl инстру кцию на русском и

простанства. и нстру ме нт в иде одно
иметь индивидуальную упа для расш ире ния м ежпоз во ночного

Бран ильно изо гнчтые по плоскости, в виде
ески tt долже н прим ня,ться частеи ,л адких ру която ш и

Расшир ител ь нейрохирурги ч ннои между нижн их г
изготовлен ия: высо коле гирова нная

инои реечной крем ал ьеро и рас положе
2 1 5 не более 2 85 мм. Материал

одинарно и возвратной пруж и
ryбкам обшая дл и на не менее м м ti

доJlжна бы,ть выпол нена
22* 5 мм, U зазуб ре нными и

5 1 по ш кале Ро квелл а. маркировка
плоско и пласт ины, U размерам и

телям и твердости не менее еди ни ц инструмент долже н

тибл вом (матово м ) ис пол нен ии с по каза,
и номер, инди в иду aJr ьны и номер парти

нержавею шая стаJIь в ан, 1,1 ко
и знак про изводителя, катilложн ы

Щи -2шт Щипцы костные
себя наименован tae ил и фирменны и эксплуатаци и не менее года. пцы

ны м способом и BKJl юtl ать в
языках. Гарантийны срок

бран сомкнутом состоя ниилазер нструкцию на русс ком i,l казахском
70*3 ширина дистаJl ьно и tl асти в

индив идуал ьную у па ковку и и
Дли на рабочей части мм

200 м и не более z 0 мм.иметь направлен ы друг напротив друга.
5 5t0 5 мм обшая дл ина не ме нее

Концы рабоче и части остроко неч ные ина ,0* мм, толщина информ ацию о производителе,
бранш 0,9+0, мм Замковая часть: шир

лазер нои гравиров к и и содержать
J 7+0 ,5 мм. Толщи на ко нч ико в

Мар должна бы,ть вы полнена методом г'аранти ины и срок
нержавеющая сталь. киро вка

кцию на русс ком и казахском языках.
иМатериал: высоколег иро Ball ная и нструм ент должен и меть инстру мел кои ромбовидно и насечко

индивидуаJlьном номере парти и.
Рабоч должны бы,ть трапеци е в идная с

катал ожном номере издеЛ ия,
коryб для костно и х иру ргии. ая часть

Соеди не ние ко нстру кции
2 мес Плоско ryбцы ш,т Плос цы

образует отверстие для проволоки
эксплуа,таци и не менее 5* нижня я часть при смыкан 1,1и

нои ны обшая длина не е нее
5*0 5 на концах z+0,2 мм лпи на мм

неи части двои но и возврат пружи
ширина у основаниrt мм

поперечной насе ч кои, HaJl ичие на внутрен по казателям и твердости не
лугообразн ые окру г.лые с антибл иково м (матовом ) I..tспол не нии

четырёхшар нирное. Ру коятк lt
колегированная нержавею щая стаJI ь в

фирмен н ы и знак производител я

8 5 Материал изготовлен ия: в ысо
пособом включать в себя наиме но ван ие или

,l
5 м и не более мм быть полнена лазе рным с и казахс ком языках.

Роквелла. Маркировка долж на вы вку и инстру кци ю на русском
менее 5

,| един иц по шкшl е
должен иметь индивидуаJlьную упако возвратной пружи ны общая

ндивидуальный но мер парти и. инструм ент пластин, одно ар нирные, нал ич ие
катаJIожны и ном ер, Щl цы для удержан ия винто в и

( исполнен и и с показателям t1

нее года. щ,ип цы- ш,т, ип
в антибли ковом матовом

Гарантий ныи срок эксплуа,тации не ме
высоколегиро ван ная нержавеюшая стаJIь ил и фирме нныи знак

более 28 5 Матер иiUI из готовле ния
способо и включа,ть в себя наим ено ван ие

менее 2
,75 мм и не мм.

бы полнена лазерн ым N,l и казахскодл ина не
Роквелла. Марк иров ка долж на ть вы ку и инструкцию на русском

не менее 5,7 един иц по ш кале и нт долже н l.,l мет индиВ идуал упако
твердости ндивt,!дуальны и партии. нструме F и
производителя катаJIож и

эязы ках ины и

ны ном ер и
не менее

номер
ип цы шт. Из гиб ател ь пл асти н должен быть

ьную
нн l.tM с оч им и частям ш

м
на
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ие плавные тчпоконеч верти к. изог 40мм -4 шт инструмент
ножни цы медицин ск твердос

операциЙ и
биоло гичес ких тканеи, шовного матер иаJI при проведе ни и

для разрезания общая дл ина 40 мм.
лечебных про цедур Ту покон ечны верти каJIьно изо гнутые

у тверды м сплавом Ножн и цы м ETZEN вАU м верти кал ь но изо гнчтые
креплен ы

чlя биоло гических
твердоспл ав ны е 45 м м раб. часть ,8 м м -4 шт инстру мент для разрезан

проведе Hl1 и операчий l1 лечеб ных процедур. Ту поко Hetl ные
тканеи ш ов ого l\,lате риала при

у твердым
изогнчтые. об шая дл и на 45 м м,раб. част ь 8 м м креплены

верти кал ьно твс ,8 мм 80мм .-4 шт
н ницы мETZEN вАUм препар. верт ик. изо г р ч

сплавом. ож проведени |4

разрезан ия биоло гических ткане и, шо в но го материiша пр I4

Инструме нт для обшая дл ина 80
операuий и ле чебных процедур. Тупоконечн ые, вертикаJIьно изогнуты

м,раб ,8 у креплены тверды м плавом Пи нцет м/х, J 0 мм плоская ручка, раб.
м часть мм.

м/х, 30 плоская руч ка,
х2 зубча и .0мм 90 град, к\в, пря мои 5 шт п ин цет м м

часть вы сото
ст€lль,

х2 зубча ысотои 0м м,90грал, к\в прям ои Материал нержавею щая
раб. часть в

ý твс
и п цет по Де Бей к и VlTCON 50 м м раб часть N,l м. прямая

тита новы спл ав и н
Де Бе йки

платформа 5 атравма, ти чес ко и насеч ко t,l, плоская ру ч ш,т п инцет по
мм

5 атравматичес кои
VITcoN 5 0 раб Ll асть 5 мм пря мая твс, пла,тфо рма м м. с

м м.
и п м/х, 80

Матер иал нержавею шая cTajl ь титановы L плав, инцет
насеч кои плос кая руч ка

,6мм,90гр. Стальной- 5 шт
плоская ручка, р/ч х2 зубча ысотои 0мм шир ин р/чм м

зубша высотои .0 ширина р/ч ,6мм,90гр.
Пинцет м/х 80 м м плос кая руч ка, р/ч х2 мм

цая cTfUI ь, титановыи спл ав Пинцет м/х, 80 мм плоская
Стальной материаJI нержавею

и- 5 Пинцет м/х, 80
р/ч х2 зубша высотои 0п,t м ш ир ина р/ч ,6 мм, 90гр Титано вы шт

ру ка,
ысотои 0м а р/ч ,6м м ,90 гр, Титановы и.

м м плоская руч ка, pl,tl х2 зубца м ширин
итано в ы и с плав п t] н цет по Алсону м/х дл 0м м, пл.

м атери flгl нержавеюшая cTml ь, т
30м

,0м прямой. насеч ко титан -,) шт п инцет по Адсо ну м/х, дл N4

ру ч ка, раб ч асть м, с

раб ,0м прям ои, с Hacetl кои, тита н, Матер иаJl нержавеющая cTaJl ь,
пл ру tl ка, часть N,l

2 ,0 и
п Алсону м/х дл з0мм пл руч ка, раб часть мм с насеч ко tl

титановы и с плав. и нцет по
2,0мм,

2 п Адсо ну м lx, дл J 0м м, пл, ру ч ка, раб часть с
прод KaHaBKoI,1 шт ин цет по

Рас
канав кои Материал нержавеющая cTEl,t ь, титано вы и сплав патор

насе чкои и прод теббетс )-2шт состоит из
большой двухсто ро нни и изогнутый (Крюч ок ДЛя мамм опластик и

слабо ты N,l низ )J бчат ы м дистaUI ьны м кон цом, поло и
плос кои рабоче и tI асти, со изогнч

со
вы ступ ам и для паJIьцев, анодированной золоты м цветом

о ваJIьнои ру коятки с двумя
ваюшеи труб выс ота

ои ьзо и для ф tlбро оптлl к ll (холодн ы и свет), без отсас ы ки,
встроен н гил

см нным
85 Руч кальпеля к съем ны м лезвиям ,2uт Издел ие я вляю шееся

мм ка с
устанавл и вается

ьпеля, ис пол ьзчемое в качестве ру ч ки, в котору ю
ком поненто м с кал

изделие
этои py,I кои лезвие. Вместе чстановленным лезв ием это

совм естим ое с
ы и врачом JUlя

собо и однолезвийный хирургич ескии инструмент используем
представляет

разрезания или иссечения ткани
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Рас ирител ь- _) ш,т Расшир ител ь
и кояткои состав

лубина 80 м м, ш t1ри на 6 м м с о конча,то ру
дл ина 2 5 м Nt м м, г,

роквелла; нRC 50 кгс
х20Сr J твердость м атер иал по методу

матери ajl а за KaJl и ван ие, поли ровка,
42+8 метод обработк и по верх ности lt нструмента

J
Несте и, м но горазовый Расширител ь- шт

пескостру и ная обработка. рил ьн ы

фи р'абоч ая часть прямая изогнуты м
расширител ь по тАYLoR (моди кация

Ру,луби на з0 мм ширина 00 мм коятка
заостре нным треу гольным конч иком г

закруг,ленным концом обшая длина
цельнометilJlл ическая, плоская с

и стаJI и.
200 изготовлен из высо кокач ествен но и медицинско

инструм е нта мм
( методу Ро квелла; HRC

атериала х20Сr J Твердость материала по
Состав м

инструм нта закаJl ивание,
50 l) 42+8 Метод обработки по верх ност !l

кгс н ильны и, N{ ногоразо ы и. Сро к

пол иро в ка, пес костру ная обработк а естер
l,t,кюретка для ше инои м t4 кродискэкто м и

ран е н1,1я не огран ичен кюретка- шт
N9 0, рабочх

рабо на 0 5 мм фи гура ая

байон етная. обшая дл ина 240 м м, tl ая дли
(вS), с ру кояткои из термостой кого пластика.

часть прям ая обрашена в низ
йнои

вая Кюретка- шт Кюретка для ше
нестер ил ьн ая, многоразо

мая обращен ная кпереди (FS),
икродискэ ктоми и) байонетная Рабо tl ая tl асть пря

м
N90. Рукоятка прям ая из те рмостой кого материм а.

о вuцьная, острая, фигура
або 05 м м изготовлена из

об инстру N,l нта 240 м м, р
Ll ая дл и на

щая дл l.t на
оненты ру коятки изготовле ны из

ококачестве ннои м едици нс кои стал и. комп
вы с н ые резу ль,таты при оч истке 1.1

го пол 1,1 N,l ера рЕЕк дают от,л 1,1 ч
ысо кокач ествен но несте рлlл ьная,

высоких по казател ях llзносостои кости
стерил 14з а ц14 и, при

Кюретка- ш, Кюретка для
разовая Срок хране ни не ограни,чен

обращем ного
байо Рабочая часть прямая, нная

поясн ич но и м икродискэктом ии, нетная.
мостойко го

острая фигура NgO. Рукоятка пря мая из тер
кпереди (FS), овzUIьная

240 рабоч ая Дли на 05 мм
материirла. обшая длина инструм ента мм,

высококачестве нно и медицинской стаJI и, компоненты рукоятки
изгото влена из рЕЕк. дают отл ич ные

ны из высококачестве нно го пол имера
из готовл е показател х

при оч истке и стер илиза ци и, при высоких
резу л ьтаты Срок хране н не огр а ниче н.

носос,то l1 кости Нестер 14л ь ti ая, м но горазовая
Раб очаяиз

ои и кродискэ кто N,l и и, б ионетная
Кюрет шт Кюретка дл я поясн ич н м

ка-
S), острая фи гура ]ф0 Ру коятка

N{ ая обрашен ная кзади ( овал ьная
рабочая!lacTb пря

обшая дл ин инстру мента 240 мм
пря мая из термостой кого матер иzulа.

коивысо кокачественной медици нс стаJIи,
дл и на 05 м Изгото влена из

имера рЕЕк,
изготовле ны из вы сококач ествен но го пол

ком поненты ру коятки
пр и ысо ких

результаты пр ll о ll ист ке и стер ил изации
дают отл t,l ч ны

горазовая Срок хранен ия не
осостои кости Нестер ил ьн ая м но

показ ател ях изн
Гrной икродискэ кто м lt и, байонетная

кюретка- шт Кюретка дл я ш м
о гран ич ен

релtt( FА oBaJl ьная, острая фигу ра
рабо,lая tlacTb у гловая обра шен ная к пе

мента
рмостойко го материаJlа. общая дл ин и нстру

NsO00, Ру коятка пря мая из те
и медицинской

0 5 мм Из готовлена из вы со кокач ественно
240 м м рабочая длина

кокач ествен ного полим ера
оненты руко ятки изготовле ны из вы со

стал и, комп
и стерилизации, при высоких

рЕЕк, дают от,личные результаты пр l1 очистке
многоразо вая Сро к хранения: не

показателя х из носостойкост и. Нестерил ьная,
байо ная.

к шеи нои ми кродис кэктом ии нет
ограничен. Кюрет ка шт юретка для

фи Ng000.
реверсивно у гловая (вА ), о вальная острая гура

Рабоч ая ll асть обшая дл ll на инструме нта 240
Ру коя,тка пр q мая из терм осто йко го 1\4 ате риала. li

Из из выс окока tle стве ннои медицинс ко

рабоч ая дли на 0 5 мм готовл е на
имерам м

ы из высоко качестве нного пол
стм и ком по не нты ру коят к и изготовлен ысо к их

при оч истке и стер ил изации, пр и в

рЕЕк дают от,л ич ны резу л ьтаты
Срок ранен ия не

износостои нестер ильная но горазовая. х
по казателях кости

кэктом ИИ, N9 2 BD,
Кюретка для поясн ичн ои м икр оди

ограни tl е н. кюретк а- ш,т
0 5 м м шири на

обратнозагнутая, острая, дJl ина рабочей части
байо нетная,

мента 240 мм Нестерил ьная

рабоче и части 4 5 мм, общая дли на и нстру
Кюрет дл я поя с ниtl но tl м икродискf ктом 1,1 и,

горазовая Кюретка- шт ка
острая,м но

обрашен ная к п FS oBaJl ь н ая.
онетная Рабочая tlacTb я l\4 ая.

бай
N92 коятка

пр
из мостоГлко го

ереди
обшая дл ина

Набор
хирургических
инструментов
(костный)



240 рабо дJI и на 0 5 м м Из гото вле н а из высо кокачсстве ннои
и нстру мента м м чая

кои ненты ру коят к tl изготовлен ы из ысококачест вен ного
едици нс стал и, ком по

рЕЕк, отл ич ные резул ь,таты пр и о tl истке и стерилиза ци и, при
пол имера даю,т

износо стои кости нестер ильная, N,l но горазо вая Сро к
ысо ких показ ател х

ичен Кюретка- шт Кюретка для шеинои и кр одИс кэкто ми и,
хранения не огран

байонетная. Рабочая часть прямая, обращенная кпереди (FS овсUI ьная, острая

ф N9000 Рчкоятка прямая, из термостой кого матер иал а. об шая дли на
иryра

05 Из гото вле на из высоко качестве ннои
инстру мента 240 м м, рабо tlая дли на мм

нскои ненты рукоят ки изготовлен ы из высо кокачествен ного
м едици с,TaJl и, ко мпо

имер а рЕЕк, дают отл и tl ные резу ь,таты пр I4 оч истке и стер илизаци и, при
пол Сро к

покчвател я х износостои кости Нестерил ьн?Я, многоразо вая.
в ы со Kt,lx

Кю ретка, шт Кюретка дл ше инои м икрод l4 с кэктоN,l ИИ,
хран нl.tя не огран иttен

байонетная. Рабо.tая част ь пр я м ая обраще нная кзади (BS оваJI ьная, острая

N9000 Рчкоятка пря м аЯ, из термостой кого матер иал а. об щая дл li на
фигура

0 5 Из на з в ысо кокачестве н нои
нстру мента 240 мм, рабо чая дли на ]\,lM готовлll

кокач ест вен но го
едици нс кои стал и, ко м по ненты рукоят к и из гото влены из ысо

м
илиза ц!l и, п римера рЕЕк, дают отл tt ч ные резул ь,таты пр 1.1 oLl истке tl стер

п ол и Сро
14зно со стои кости нестер tlл ь н ая, I\4 ногоразо вая к

высо ких показ ател я х

огран иLlен кюретка- ш т кюретка для пояс н иtl но и
хра н е н ия не

обраще вS
кэктоN{ и}t байо нет н ая Рабочая част ь прям ая, нная кзади

N,l и крод tlс
ико

фи ра Л! Ру коятка пр я]\,l ая 14з терм осто го ма,тер l1 ала.
овал ьная, острая гу

иоб инстру мента 240 м N,t рабочая дл ина 05 м N,l згото влена из
щая дл ина

из
ои еди ци нс кои стал и, Ko1\,t поненты ру коятки изготовлен ы

вы сококачестве нн м
мера рЕЕк, дают от,ли tl ные резу,ль,таты при otI истке и

высоко качествен ного поли
изации при вы со к l.tx показателях из нососто йкости. нестер ильная.

стерил
Кюретка- шт Кюретка для

N,l но горазовая сро к хранен ия не о гра ничен

Ho14 кто N,l ии, ба и онет ная Рабо (l ая tl асть п ря N{ ая обра шен ная
п оя с н t,l tl l\4 икро дl,t с кэ

BS острая фи гура N92 Ру коятка п ря мая из тер мостои кого
кзади овал ьная

обшая дл ина ll нстру N,l н,та 240 м м, рабо tl ая дл ина 05 N,l

матер иала.
рукоятк и

изготовлена из высокока tl ествен но lt меди ци нскои тал и, ко м поненты

вы со кокачес, твен ного ол имера рЕ Ек, дают от,л }1 LI ны е
I,iзготовле н ы ttз

таты при оч истке и стерил изации, пр l,t ысок их по казателях
резуль, Срок хранен ия не о грани Ll н.
из носостои кости Нестерил ь ная, м но горазовая

к шеинои м икродискэ ктом ии байонетная общая дл и на
Кюрет ка- шт юретка дл я

80
ф N9 00 фигура ция вS(прям ая назад) острая рабоч ая дJl Il на

2 5 м 1\,l . ll гура кон
l4н ая, м но горазо вая l(юретк а- ш кюретка дJl я ше 1.1 но

м м естер ил ь н
000

кродl{ с кэктом ии баГrо нетн ая, обшая дл на 2. 5 м l\l фи гура N9
м 11

форм рабо ая дли на 80 мм
нфи вS пря мая назад), о вал ьно и ы острая tl

ко гурация
ш DAVl S(модифи ка чия)

Несте рил ьная l\{ ного разовая. ш па,тель-2 шт пател ь по

и, дл tt на 24 ) 1\4 м двусторон ни й, тупой с кру глoIl
васку ляр ный, сле гка 14зог нуты

,Ц,иссектор-ткои, ина KoHLI и ка 4, 5 м м Нестер ильн ы й, м но горазо ы и.
ру коя ш ир

й, й,
2 д конч 1.1KoM пателе м, немного изо гнуты тупоконеч ны

шт ,иссе ктор
н н и14 ш ири на 5 м м и 6, 5 м м дли на 240 мм Нестерил ьныи

двусторо
рENFl ELD( N,l олифи кация ), слегка

м но горазо в ы 1,1. !,иссектор- 2 шт ..Ц,иссектор по

lt l.t, дву сторо нн l.t 1.1 дл 1.1Ha 290 N4 |\,l фи гура ]ф5 Нестерил ьны и,
1.1зо гнчты ту по

R,
горазовы й расш l{p 14тел ь-2 ш,т Расш 14p ител ь по сА S рА для нер ва,

м но
240 рабочая а 90 м м

и, и. ир l4 на 8 мм об щая дJl ина м м, дл и н
байонетны ту по ш

SPА R,
и ногоразов ы и. Рас ширител ь-2 шт Рас ш ир tlтель по сА для

н естерил ь н ы м
рабочая 90

оаио нетныи по й, ши ри на 0 м м, обцая дл ина 240 ]\,l м, дл ина
нерва, ту

Рас по LovE
нестерил ь н ы и м ногоразов ы и. Расширител ь-2 шт ш иритель

м м
бай и, плоско и

(молиф я), дл н ерва, гладк и tl желобо ва,ты и, он етны с
ика ци

и к шт Кю ретка
рукояткой дл ина 2 0 м м Нестер 1.1л ьны м но горазовы юретка-

молиф rrия), Ng костная п ря м ая острая шири на рабо е и (l асти
по нА LL Е l] ка

Х20Сг J
6 ,8 обшая дл ltH а }l }l стру мента 2. 5 l\l Nl Соста матер иал а

N{ 1\,l

) 0 42+8 м етодт ма,тер иал а по методу рокв елл н Rс кгс
вердост ь

и аяинстру l\,l е н,та закал tl ва н ие, пол ировка, пескостру н
обработ l( tl по верх ност tl

WI LL G ER
обработк Нестерил ная, м ногоразовая Кюрет ка шт Кюретка по

ь
абочей

ф ), фи гура N92 костн ая, пря мая острая, ши ри на р
tlасти

(мод1,1 икаци я
х20Сr J Тверлость

обшая длина ll нстру l\{ ента 70 м Состав N,I а,тер иал а
мм

42+ 8 Метод обработ к It
м атериала (по методу Ро квелла] HRC 50 кгс

ости l4HcTpyN{ е н,та за Kzul l1 ва н ие, полировка, пес костру йная обработка.
поверх н

в по
Нестерил ь ная, N4 но горазовая. Вы ку с ы ва,тел ь- шт ы кусыватель

ф ), насеч ко 14, режу шlt t,! вн l{з под у г,ло l\t 50о ш ир I.1}la
сАSрА R( од l1 и кация с

рабоч ораншей J дл ll на 2 м м, нихi ня я tlacTb подв иж ная, обшая дJl l1H
iI х Nt N1

Ll и, но горазовы й вы кусы ватель- шт Вы ку сывател ь по
мм естер ил ьн ы l\4

0о
SрАR(Mолифи t) с насеч кой, режу щии вверх под у глом 5 ш ир

сА кация

рабочих бран шеи

мно tt

J м м, дли на 2 м Nt обцая дл и на 60 м м. нестер ильн ы и,

ина

60
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Кол-во
опltсаниенаименованltел!
оптика жесткая со стеклянн

бокового видения 30', крупl

2l см, автоклавируемая, оку
ноформатная, диаметр 5 мм, длина

стекловол оконным

о со45лом встроеннымпоД угляр
иыи

HOPKlNS Il, перелне-ыми линзами,
Onr"nu HOPKINS II 30",

диам. 5 мм,

ациизамком LUE& ма

04 ммии диаметрвнешнпа,ного ректоскотЕо операционсТубу Lысистемя держателдлс кояткои51на руаяtI длирабо

см

Тубус операционного
penro.*ona ТЕО длина 7,5

2

сияван операционнымьзополисдлятэоОбryратор,
ткG-ал)24и24942тккопом

Обryратор ТЕОJ

яllLUER- и,клапан

стк,24 942сияпользованяая,або.t длтэо рНасадка, длявА канала22494оптикиSHoPKlNниемнесоеди 2доментадляKaHaJll1мм инстру5мвнто диаметроеинструм пестковымлемыс коновил1,1ескаячN{aTlt герметизацияавто

На.uдпа рабочая ТЕо4

Тубус, ТЕО операшионного ре

рабочая длина l5 см
Гнешний диаметр 40 мм,ктоскопа,

5

l 5см

Тубус операционного

ректоскопа ТЕОФ длина

ания с тубусом операционного

копа24942Т
Обтуратор, ТЕО@ ДЛЯ ИСПОЛЬЗОВ

Обтуратор ТЕО6

ции.LUER- и

т с24942с14яиспользовандлтэо,асадн ка, рабочая KoHiula2 дляS вА,2494PKINноикоптидляниемсоедине 2доентаияканаJI дл нструмимме\,l 5в ромразинструменто млеNl стковыпеноко ывс !,lилгеескаячмавто рметизацияати

Насадка рабочая тЕо7

вой код: и.

е-INSФрк переднноли нзами,инымнстеклясожесткаякаопти
аин СМ,285 длмм,амл диоовои етргл яр30о куваяко убо световодоммныконптоволооннымсо встроеклавто авируемая

ОПТИКа HOPKIN S II 30,,

диам. 5 мм,
8

Тубус. операционного ректоскопа
мм, рабочая длина 20 см. с рукоят

внешниИ лиаметр 40

системы держателя, с

дымазам КОМ LUER ДЛЯ Э

тЕоФ,
кой для

20спл

Тубус операционного

ректоскопа ТЕОФ длина
9

нным тубусомьзования с операциоОбтуратор, ТЕо@, для испол

ктоскопа 24942TLОбryратор ТЕОl0
S@он INрком оптикияазъем длсЕоФ,т рНасадка, рабочая и канiLпм5 мнтов азме ерома рканал для инструм2вА2494 L,

каячесматиавто2 м,донтов еромllH размструмдля UL ERЗамокомклапанмлепестковывымилис коноетизациямгер тЕо@насадкаL_24942л рабочаяСостоитцt,tиинсуффлядля
сияользованисядлителеинплотSP2494 унабор

Lт24942копаныоно

Насадка рабочая тЕоll

см.
Состоятиз:33l32МетаIIлиЧескаярукояткаскремальерлоЙло
MAHNES 33300 внешний тубус, изолированный25310 МЕ

чая вставка- ипцы

и загнутыии захвата,ци браншкдиссеkс lneL дляCliцыЩип м с8 м4.браншкие,тичес ширинабчатые, атравма,мн огозуиз,вн J 6аиндд5етрдиамиподвижно браншей,оиодн

Щипцы ClickLine|2

ишниtl захвата,и браке цеы диссн дляineLс ick разборп,и цыщ нше и,оии)кнподви бра4х с одно2ис бцамиз,вн зузагнуты JJиз: Jостоятссм36инам5 м длны диаметрповорот
1,Iивнешн тубус,30033с кремальеройкаяичес рукояткаметалл еьносилпцым0 G25 Jиныизол

Щипцы ClickLinelз

я,ныь е,aJl вращающиесниверсlNL дляЕ узахвата,скCLцы,Щип си ляшиинооно коаry,я полярниемне длсоедиые,азборнр SJ aw" Раrrоtиз,вн браншиис,ч ткдля и, загнутылмзамко юер
диаметрые,па оворотнижнпоДВодна браншаправоизогнуты безткаваяастико5 плJиз: JятСосто6 мсJинадлм I\45

Щипцы, размер 5мм, Зб смl4

1

см,

l

мм,

ll
1

мм,

l

l

мм,поворотные,

l

l



нтакта колец для паJIьцев,

й, 253l0 PMR вставка-
коo14зонеtI ноинвелисал уьерыкрем ныванизолс, ироl,tнш 14 тубунев300JJ

шипцы

встав ка - щипцы

Щипцы, размер 5мм, 36 смl5

вп равои изогнутыншвниз,ты брзагLcl нуlne,ckцыожнин см36инадл5 MN,l,ам етрдипо воротные,по на,движшанбродна сzulбезка ьерыкоят кремваяпластико руJ J 5изСостоят ни ине тубусв300JпаJl цеь в,длконтактазоноииноиченувел цыиожннRА вставка-0 м25и Jныизол

Нох<ницы, размер
cNt

5мм,36lб

мм5диам рабочаяннаяаснаян пирациоциолякоагунюлКа икам длякоятсяетсиспол руьзунизза гнутаясмJ Jна
иl ига

дли
асп

Канюли для ирригаци ии
отсоса 5 мм, длина 33 см

|1

Канюля, для аспирации и

длина 33 см, загнутая, игл
коаryляции, диам

tообразная, испол
Бтр 5 мм, рабочая
ьзуется с рукоятками

гацииииdL

Канюли для ирригации и

отсоса 5 мм, длина 33 см
l8

илиаспомн ирацииДляклапаимкичесцилис ндр миыннРукоятка, м и/аспираttионыя ционлсяетс коагуиспользуигацииирр аяавтоклавмм5амди14кам

Рукоятка с

цилиндрическим клапаном
l9

т/тк,
длятЕо,копаого ректоспеодля рационнаярабочНасадка, сяе ниеиN,l ндля2 пр2494и/ткт4924сияьзованполис внтоея инструмдлканаJIомсNl м0SlNркнокоиопти омн,е диаметртодля!t инструмамканал2l,t0 ммдодиаметром дляклапаномы мвестколепновымкосилим4 м,до хгерметичнынаборнеобходимнительнополи. Щометизацигер

SPFz494вклапано

Насадка рабочая тЕо20

24941.Iнасадкиена рабочклапановновкиДля устапл икаторАп ктоскоонкАи кFкААОбryратор тЕо2|
стэоактоскопгоноон ремокно операцид,lясаяК3,Насад рабоч в60924ветосяо I\4

Насадка рабочая тЕо22
сштангаосветительнаяныноко и,волстеклосветоводод,ветовс клссветоонккHt,leN,tне

осветительная штанга2з
гоноодляект перационмплкои,плотняюшикКолпачо у и,насадкныеетич790828 герм82хиз;итСостокопа. ныеректос 8890х герметич882мм5ментовьки l,tHcTpyдляMaJleH е, 8289908х5 ммментоинструдляшь ие,болнасадки х0 мм,вментоl,tя нструдльшие,болнасадкиныеетич 2герм l]я нс,дл трументоольшб ие,кинасадыечн8290908 гермети 62 90,79

хныклапестковыпеленовыисил ко08х 2219Jмм 2 м22 м отверстиеетрдиампрокладка,лепестковаяконовая}Iлс l1 сия рабочейьзованисполдл09 коло- ьцо,8з 12х6 мм KiА ALА/z4942икА94 А/:чи тэо

рабочей насадки

операционного ректоскопа

Набор уплотн ителей для
2.4

еиядл рабочителеиплотнунаборший,отняюllпа, коКол упл из:l{TСостоАкF2494гоно ректоскопаl,tнасадк операцион мм5инструментовдлякиколпачын е90,|
8 герметичх8822 шоь 14болки,пачколительныеплотн828890х8 уl\1eазl1 р,мым р ные(|ети9908х 882 гермм5 м,еI\4 товнltяеN,l дл нструр, 0 м,l\4раз н, диаметромтовинструмдляоиьш ербол размп (lкол ки, ядли мер,ьшоболкич разпа,колны090 герметичх8829 ыевконоилис22,79083мм 2х2диаметромментовинстру ыеколепестиконовы90 сил1962хы,клапанеестковыпл о-0 кольцо83

,79
х26 ммN122 м, разрездиами,к етрпроклад Fк494 Ао 2тэинасадкиабочдля

Набор уплотнителе
рабочей насадки

операционного ректоскопа

й для25

гла штатива.высоты и

смно столуон уокиян перацияынн крепледлцио и,мI.tЗаж рота длян12 RS82ниемеплмсяш14иваюинч крезаводним l4когоисевхны столо роп,ионпеои рацьсамиянваьзо релполI{c лимко ry ровкизам ремыбос ковкогоканс стандартоваNlери

Захtим ротационны
крепления к

операционному столу

й, для26

сныитолько, U-образнаяилен версияпа,эндоско устель,Щержа пятивсехядлшарнироммески центраJlьныммеханичодним fem ale
с

!,ержатель эндоскопаz,|

l

l

l

l

l

l

1
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l'асшlt нныll ll ll
Кол-воOпlrcaHrIeHattMeHoBaHlleль

2 м м,диамоп HEINKEL рабочаяпаректоскоТубус,
8 о249саин 20дл

Тубус ректоскопа 20 мм,
20 см

Тубус, ректоскопа по HEINKEL с обтуратором, внеш

диаметр 20 мм, рабочая длина З0 см. Состоит из:.249
н t4 l"l

l0
па249l0о

Тубус ректоскопа 20 мм,
30 см

2

Тубус. ректоскопа по HEINKEL , внешн

мм, рабочая длина 25 см в составе:2491
ий диаметр 20
1 ryбус

копа 249l l о

J

ина см

Тубусы ректоскопа по

HElNKEL, лиаметром (мм)

Насадка, осветительная для ректоскопа по

соединением для оптоволоконного световода, с замком

LUER для соединения с грушей, состоит из:'24920
и tl насадкой-окошка 24920 FК

HEINKEL, с

осветительной насадк

осветительная головка4

llrHa .l0 смтампонотел
_5 тель 40 смТам

Тубус, Click Line внешний, метаJ]л

изолированный, с переходником с
ический,
замком ЛЮЕР для

5мм длина 36 смч

Металл ически й наружны й

тубус, изолированный
6

Щипцы, Click Line MANHES для

разборные, без соединения для монополярной коагуляции,

с разъемом LUER для чистки, олна бранша активна,

диаметр 5 мм, длина Зб см. Состоят из: 3316l
метаJlлическая рукоятка, без кремальеры, с увеллtченной
контактногr поверхностью колец для пальцев, 3зз00
внешHttй, металл1,1ческий тубус, llзолированный, 343 l0

биопсии, ротационные,

пцы для использованtlя с мбмммв

Щtлпчы, размер 5мм, Зб см1

Выкусыватель биопсийный, CLI

разборные, без соединения для монополярной
коаryляции, с рilзъемом LUER для чистки, олна бранша

активна, бранши проусываюшие. диаметр 5 мм, длина 36

см. Состоят из: З3 l 5 l пластиковая рукоятка, без

кремальеры. с увеличенной контактной поверхностью

*bnau on' пальцев. j j300 внешнлtй, шлеталлt,tческиГr тубус,

изолирвоанный, 343 l0 DH шипцы-вставка выкусыватель,

CKLlNE ротационные,

для I,1спользования с бмм

8 Щипчы, размер 5мм,36 см

тубус, направитель петли, изолированный, с соединением

лоя монополярной коагуляции, рабочая длина 20 см,

состоит из:25'734 К направителя петли 252з4 дК
чной петли

9 Направитель петли

Щипuы, для полипов, используется с ректzuIьными
петля м длина 40 см

l0 Щrrпчы для полипов

Источник света LED NOVA l50, выполненны

светодиодной технологии LED, с одним световодным

выходом, напряжение сети l00-240 Вольт,50/60 г,
В составе: 20|6|22о - Источник света LED NOVA l50

йпо

400А - Сете вой кабель 400А.

ll источник холодного света

Led

световод, волоконнооптический, диам 3.5 мм, длина 230

см
оптоволоконны й световод|2


